附录B
测量过程有效性确认记录
	测量过程
	铅精矿中铅含量分析
	所在部门
	检化部

	关键测量点类别
	质量控制
	测量过程规范编号
	QX/C/JH0006-2020

	测量设备计量确认情况

	测量设备名称
	测量设备编号
	测量范围
	计量确认状态

	电子天平
	FMJH1102A
	(0~220)g
	√符合 □不符合

	滴定管
	DD1102
	(0~50)mL
	√符合 □不符合

	测量过程有效性确认情况

	确认项目
	实际情况

	测量程序
	√符合 □不符合

	测量环境
	√符合 □不符合

	测量人员
	√符合 □不符合

	测量过程监视记录

	1、测量程序：
GB/T 8152.1-2006 《铅精矿化学分析方法 铅量的测定》

2、测量环境
温度26.5℃ 湿度42.0%，符合要求。
3、测量人员：
岗位人员共计9人，全部通过化验分析岗位操作人员上岗考试，全部合格。

4、测量过程：
化验分析人员按GB/T 8152.1-2006 《铅精矿化学分析方法 铅量的测定》测定铅精矿中铅含量，铅精矿管理样（铅精矿标准物质GBW07167/GSO-6 含量为57.10%）双人重复测定，共12次，记录测量结果，并比较测量结果的差异是否符合参数控制范围，利用量差评估铅精矿中铅含量测定结果的准确性。 测量结果记录如下表：

测量结果Pb（%）
平均值 （%）
与标准物质差值（%）
2次差值       （%）
2次平均值       （%）
与标准物质差值（%）
判定结果
人员1#
57.16 
57.25 
57.10 
57.19 
57.21 
57.20 
57.185 
0.085 
0.005 
57.18
0.08
合格
人员1#
57.20 
57.25 
57.18 
57.15 
57.18 
57.12 
57.180 
0.080 


	测量过程管理状态
	√合格      □ 不合格

	确认人：
	代斌
	日期：
	2020年10月27日


附录C测量过程计量要求导出记录
	测量过程名称
	铅精矿中铅含量分析
	测量过程使用单位
	检化部

	导出日期
	2020年10月27日
	导出人
	代斌

	1.测量过程控制要求及依据：

1.1测量方法：

GB/T 8152.1-2006 《铅精矿化学分析方法 铅量的测定》

1.2测量范围：

铅含量测定范围：50-80%；

滴定管：0-50mL；

电子天平：0-220g。
1.3最大允许测量误差：

1.3.1 样品分析允差：
依据顾客要求，铅含量平行测定结果绝对值之差不大于下表：
铅含量（%）
允许差（%）
>50.00～60.00
0.60
>60.00～80.00
0.65
1.3.2 测量设备计量要求：

根据GB/T 8152.1-2006 《铅精矿化学分析方法 铅量的测定》中要求：

（1）滴定管：A级 0.050mL；

（2）电子天平：±0.1mg。
1.4环境条件：滴定室、天平室温度控制在（18～28）℃，相对湿度控制在（30～65）%RH。

1.5操作者资质：经培训合格，并能单独上岗操作。
2.导出测量设备计量要求：

2.1样品分析允差：

依据顾客要求，铅含量平行测定结果绝对值之差不大于下表：

铅含量（%）
允许差（%）
>50.00～60.00
0.60
>60.00～80.00
0.65
2.2测量过程设备的范围：

滴定管：常用范围为10-40mL，选择测量设备的量程为0-50mL；

电子天平：常用范围为0.1-50g，选择测量设备的量程为0-220g。
2.3测量设备的最大允许误差：

根据GB/T 8152.1-2006 《铅精矿化学分析方法 铅量的测定》中要求：
滴定管：A级 0.050mL；

电子天平：I级 ±0.1mg。
2.4 测量结果不确定度的报告与表示: 

U=（57.18±0.11）% ，k=2
3.现场配备的测量设备：

测量设备名   称

型号规格

测量范围

设备特性
(示值误差等)
制造厂及

出厂编号

检定证书编号
滴定管
50mL
0-50mL
A级 0.050mL
天玻
LL1903901048
电子天平

XS204

0-200g
I级 ±0.1mg

梅特勒B120142788

DZ2922000372
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