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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0074-2016-2020
审核员现场审核记录

企业名称：江苏雄越石油机械设备制造有限公司    
审核员：  吴素平                                      审核日期2020年11月03日-11月04日     
	序号
	审核内容
及抽样要求
	对应的
标准
条款
	审核记录

及说明
	审核
部门
	是否列入
不符合项

	1
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？
是否有计量确认状态标识
使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？
测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？

	6.2.4标识
6.3.1测量设备
6.3.2环境
7.3.2溯源性
	抽查质量部及生产车间现场使用的测量设备：出厂编号20130534，型号BK-285002的扭力扳手，检定日期2020.10.09,有效期至2021.10.08; 出厂编号XY-NPTS-001/373322，1/2-14NPT，美制管螺纹（60°）NPT，校准日期2019.11.25,有效期至2020.11.24；编号06095，RH-33可燃气体报警器，检定日期2019.11.21，有效期至2020.11.20；编号75235,（500-600）mm，外径千分尺，校准日期2019.11.21,有效期至2020.11.20；编号197612，型号0-300mm, 单钩头数显深度尺，校准日期2020.5.21，有效期至2021.5.20，检查了现场的测量设备的计量确认合格标识与检定、校准证书一致，均在有效期内，符合要求。
该企业的测量设备的使用环境满足要求。测量设备的有关信息和检定、校准证书台账信息一致。
测量设备的量值溯源性满足要求。详见《测量设备溯源抽查表》
	质量部
生产部

	 

	2
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	7.1.计量确认

	抽查重要测量过程，材料成分分析、机械性能检验、硬度检测、粗糙度检测、密封性检测、铸造、热处理温度控制等测量过程，测量过程识别正确，配备的测量设备（直读光谱仪、材料试验机、硬度计、红外线测温仪、温控仪等）均经有资质的校准机构校准，并进行了计量验证，计量验证满足要求，验证方法正确。详见硬度检测过程《计量要求导出与验证记录表》。
目前暂无经验证的不合格测量设备。
	质量部
	

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？
是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.2测量过程
7.3测量不确定度
	企业一年来未有新增重要测量过程。

检查了已识别的21个重要测量过程，查看了编制的化学成分分析测量过程、硬度检测过程等控制规范，一年来能按照控制规范要求进行控制，计量要求的导出正确，配备的测量设备，经校准，并进行了计量验证，验证结果合格，验证方法正确，经过了测量不确定度评定、测量过程有效性确认，方法正确。抽查重要测量过程：闸板密封面硬度测量过程进行了不确定度评定和测量过程有效性确认，并对测量过程按照控制规范的频次进行持续监视。详见不确定度评定报告、测量过程有效性确认记录、测量过程监视记录及控制图，详见闸板密封面硬度测量过程《测量过程控制检查表》及附件《闸板密封面硬度测量过程不确定度评定》、《测量过程有效性确认记录》，符合标准的要求。 
	质量部
	

	4
	企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	8.2.4测量管理体系的监视
	企业对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行了持续监视。检查了企业的《测量过程及控制一览表》、《计量确认明细表》、《计量确认验证记录表》、《量具点检表》，抽查了关键的测量过程：闸板密封面硬度测量过程的监视记录及产品质量控制图，详见附件《闸板密封面硬度测量过程监视统计记录表》及《闸板密封面硬度测量过程质控图》。 
	质量部

	

	5
	企业内审和管理评审情况？
	8.2.3测量管理体系审核

5.4管理评审
	企业每年进行一次内审，于2020年9月21日-22日组织了公司测量体系内审工作分两组，对公司所有部门及生产车间进行了全要素的审核，测量管理体系发现二个不符合项，都已经按照要求进行了整改。2020年10月11日进行了管理评审，会议由公司的管代邱晨主持，各部门汇报了测量体系各方面工作的运行情况。会议分析了体系运行中存在的问题和不足和改进的建议，并制订了测量体系持续改进计划表，形成测量体系管理评审报告，肯定了公司测量管理体系的质量方针目标策划到位，整个测量管理体系实施运行的过程处于受控，有效和适宜。
	质量部
办公室
	

	6
	企业对上年度不符合项纠正措施完成情况？
	8.3不合格控制
	上年对企业审核中发现的一个次要不符合项：
抽查热处理车间正火炉上的XMT数字温度调节仪及编号1546，型号XWG-101, 分度号K的圆盘自动平衡记录仪0-1300℃,未检定、校准，不满足标准GB/T 19022-2003 条款6.3.1的要求。
企业采取的纠正措施： 企业提供了编号1546，型号XWG-101数字温度调节仪的检定证书，检定日期2020年1月10日，有效期至2021年1月9日；分度号K的规格型号0-1300℃,圆盘自动平衡记录仪，检定日期2020年1月10日，有效期至2021年1月9日，并纳入了测量设备台帐管理，满足要求。

上年年审确定的一个次要不符合项，经审核组本次审核，通过对纠正措施工作的实施、完成情况跟踪及有效性进行查验，确认采取措施有效，并已整改完成，同意关闭。  
	质量部
	

	7
	强制检定
	计量法制要求
	抽查相关部门质量记录均能采用法定计量单位，满足要求。企业的强制检定器具用于安全防护的压力表1台，出厂编号14112405，1.6级0-1.6MPa,检定日期2020年10月8日，有效期至2021年4月7日，在有效期内，符合要求。
	质量部
生产部
技术部
	

	8
	管理体系在实现获证客户目标和各管理体系的预期结果方面的有效性。

	5.3质量目标
	查《测量管理体系手册》规定了公司的计量方针及八项质量目标 ，并已下发到体系覆盖的相关部门，分解到各部门，质量管理部负责组织各部门质量目标的实施，并对各部门落实质量目标进行督促检查，2020年质量目标按规定的内容和时间进行统计考核，查2020年（1-3）季度，计量工作质量目标已统计，完成情况较好。
	质量部

	

	9
	核对1-2个记录信息量：有无编号？依据？设备信息？保存期限等？
	6.2.3记录
	抽查质量检验记录： XY/JL-5.7.7/5.9-12《机械性能试验报告》试验依据ASTM A370、ASTM E10、ASTM E18、ASTM E110,检验员李利成，检验日期2020.6.17，检验结论合格； XY/JL-5.7.7/5.9-03《零件过程检验卡》油管头、堵头、法兰本体的检验记录，检验结论合格、检验员、检验日期，齐全、完整；所有质量记录按照API标准要求保存10年。
	生产部
质量部

	

	10
	企业每年一次的对提供测量设备和辅助材料、消耗性材料和提供服务的外部供方如何识别、选择、评价和监视？
	6.4外部供方
	    企业编制了JXP/MPF11-2016《外部方控制程序》，质量部和经营部，每年组织对外购测量设备的外部供方和测量设备检定/校准供方进行评价，确定合格供方并建立了合格供方档案。检定、校准机构由原来的八家减少为现在的三家，其中增加了校准机构“宝鸡市宝石石油量规检测中心”，但未能提供此家的《外部供方评价记录》，不满足6.4外部供方的要求。
	质量部
	次要
不符合项01

	11
	公司对标志的使用，符合相关标准和规定。公司测量管理体系认证证书是否用于企业形象广告宣传：对企业产品招投标有哪些帮助？
	认证证书标识的使用
	公司对标志的使用，符合相关标准和规定。公司测量管理体系认证证书主要用于企业形象广告宣传，以及用于中石油、中石化、延长油田等招投标加分。
	办公室

	

	12
	组织机构及资质的变更情况
	
	企业的资质及组织机构变更情况：营业执照发生了变更：2016年06月08日的营业执照：注册资本10369万元整，2020年01月16日的营业执照：注册资本：11199万元，经营范围增加了再生资源回收，2020年09月22日营业执照经营范围增加了一般项目：专用设备修理；汽车零部件及配件制造。企业名称、法定代表人、均未变更。经企业同意，产品认证范围不变更，也不更换测量体系认证证书。
	办公室
 
	

	13
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？
	GB17167-2006
	企业主要耗能为电和水；2020年1月- 9月合计约耗能380.86吨标煤，不是重点耗能企业。
	办公室
	

	14
	安全环保控制
	
	企业提供环境因素检测报告：检测单位：江苏中聚检测服务有限公司，报告编号：（2019）苏中检（委）字第（08171）号、对噪声、废水、污水进行了检测； 检测结果在限值范围内，2020年的检测工作已完成，但检测报告还未出来。 
企业提供了特种设备登记管理台帐共11台，每年委托第三方对特种设备进行检验； 抽查了检验报告；1、 特种设备桥式起重机，产品编号080409，下次检验日期2022年9月，检验单位：江苏省特种设备安全监测检验研究院；2、叉车，产品编号G5AIS7144，下次检验日期2021年3月，检验单位：江苏省特种设备安全监测检验研究院。3、安全阀校验报告：报告编号YC-AF-2020-BH10726,校准结果合格，校准日期2020年9月22日，有效期至2021年9月21日，检验单位：江苏省特种设备安全监测检验研究院。
企业提供了排污许可证，证书编号91320922666385840B002Q,行业类别石油钻采专用设备制造，锅炉，黑色金属铸造，有效期限自2020年4月15日至2023年4月14日。安全环保控制符合要求。
	办公室
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