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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编     号：0187-2020
现场审核记录二

客户名称：南通江海电容器股份有限公司

审核员：      蔡  萍                 审核日期：2020年10月12日上午 - 10月13日下午

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	企业的计量管理机构是那个部门？ 

是否清楚本部门计量职能？相关人员职责？
	5.1 

计量

职能
	企业规定了品质保证部为计量职能部门，明确规定了最高管理者及管理者代表计量职能。询问工程技术部、制造管理部、安全资产部等相关人员，基本清楚自己的工作职责。
	工程技术部

技术开发部

信息管理部

制造管理部
营业部
安全资产部
	否

	2
	企业是否识别顾客的测量要求并转化为计量要求？

是否提供满足顾客要求的证据？
	5.2
以顾客为关注焦点 
	企业测量管理体系满足顾客的测量要求，配备的测量设备经过验证，并转化为满足顾客的计量要求。企业对涉及到国家标准有要求的不同测量过程、不同测量参数的测量要求基本进行了测量，共识别了69个一般过程，6个高控过程。
	工程技术部

技术开发部

信息管理部

制造管理部
营业部
安全资产部
	否

	3
	所查部门有无分解的质量目标？目标是否可以测量？如果目标未分解可不查。
	5.3

质量

目标
	企业编制的JHGF/MM-2020《测量管理体系手册》中制定了测量管理体系管理方针及七项质量目标，目标可测量，编制目标检查表，每季度由品质保证部负责对质量目标和各部门分目标的定期检查和统计，考核均达标。
	工程技术部

技术开发部

信息管理部

制造管理部
营业部
安全资产部
	否

	4
	程序文件是否现行有效并受控？抽查1-2份管理和技术文件的信息量、计量单位、受控情况。
	6.2.1

程序
	企业编制的22个程序文件，详细齐全，且经批准确认，有效受控。

查：现产品执行标准Q/320683GVS001《CD7H型固定铝电解电容器详细规范》、Q/320683GVS056《CD269型固定铝电解电容器》、Q/320683GVS081《CD26L型固定铝电解电容器详细规范》、Q/320683GVS090《螺旋式85℃型固定铝电解电容器》等行业标准，现行有效、受控，且已在质监备案。     
	工程技术部

技术开发部

信息管理部

制造管理部
营业部

	否

	5
	企业是否建立软件管理程序文件？软件修改和确认？
	6.2.2

软件
	企业编制了JHGF/MP-06-2020《测量软件管理程序》，要求品质保证部负责对软件进行识别，并对各部门软件管理的情况实施监督检查。
检查浸渍车间SXT500全自动浸渍设备自带测量软件和Hoson电容监测机自带软件YC1600，企业未能提供该测量软件确认记录，不符合认证审核准则条款号GB/T19022-2003标准6.2.2条款。 
	品质保证部工程技术部

技术开发部

信息管理部

制造管理部
营业部
安全资产部
	次要
不符合项01

	6
	企业是否编制了测量记录管理程序？核对1-3个记录，信息量？有无编号？依据？设备信息？保存期限等？ 
	6.2.3

记录
	企业编制了JHGF/MP-07-2020《记录控制程序》，人事行政部为测量管理体系运行记录控制的归口管理部门，品质保证部负责记录的监督检查，各使用部门负责记录的收集、填写，统一交品质保证部保管，品质保证部用高拍仪录入电脑，便于追溯。 

查：进货检验记录

原材料名称：化成箔，记录编号824.01-01，规格型号为120HD19E 720VF供货单位为南通南辉电子材料股份有限公司，检验项目为尺寸、机械性能、T值、Vt值、C值、C偏等；检验日期2020.8.11,检验员为许静，最终判定为合格。
产品名称：工作电解液，规格：H-10,批次号：Y20H100893，检验项目为电导率、PH值、杂质含量、水份含量、闪火电压等；检验日期2020.3.9,检验员为贾景朋，最终判定为合格。

查：首/自/巡检记录单

工序名称：刺卷，型号299#，批次号：9010424,设备编号：400-102，记录编号JH-01-009，检验项目为铆接G值、电阻、剥离、引出箔长度、引出箔间距、正极箔长度等；检验日期2019.12.28,检验员为张桂红，检验结论均为合格。

工序名称：装配，型号CD293 400V220uF ，批次号：A910356,装配线编号A1,记录编号JH-05-008，检验项目为铆接接触电阻、铆接高度、封口尺寸、直径、高度、热缩温度等；检验日期2020.9.25,检验员为韩亚利，检验结论均为合格。

查：工序名称：老化测试，型号296#，批次号：A810304,检验内容有、老化电压、测试电压、容量上下限、损耗、漏电等，检验日期2020.8.22,检验员：纪红霞，检验结论：合格。
查：第三方检测报告

报告编号No：920007211-004；产品名称为：电导率仪；检验单位：南通市计量检定测试所，检测依据JJG376-2007《电导率仪检定规程》，检测日期2020.04.03,检验检测结果均合格。
	品质保证部工程技术部

技术开发部

信息管理部

制造管理部

	

	7
	有无测量设备台帐？是否包括监视设备和标准物质?

测量设备的溯源方式？

测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

查1~3测量设备的有关信息，核对是否和检定证书台账信息一致。
	6.2.4
标识
6.3.1测量设备

6.3.2环境


	企业编制了JHGF/MP-09-2020《测量设备管理程序》、JHGF/MP-08-2020 《封印标识管理程序》中规定品质保证部为测量设备计量确认标识的归口管理；规定了计量确认标识的种类、形式、使用和损坏后的处理等。

企业对测量设备的配置进行策划、配置、申请、采购、验收、检定（或校准）、领用、使用、维护、封存、降级、禁用、报废等过程；建立了测量设备台账，包含测量设备编号、名称、规格型号、制造厂、测量范围、准确度等级、领用部门、校准日期等；测量设备共有980台套，其中A类测量设备216台，均处于有效的校准状态。
查：品质保证部使用的编号Q24545601263SA，型号EDX-7000 的能量色散X荧光光谱仪，校准日期2020年4月2日，证书编号：1TA20000098-0002，校准单位：中国赛宝实验室，张贴了第三方的样准合格证，未按要求张贴了“计量确认合格证”，已当场指出,并要求举一反三，企业已经当场整改。
查：出厂编号610510N0016110087规格型号DDS-307的电导率仪，校准日期2020年4月3日，证书编号：92007211-004，校准单位：南通市计量检定测试所,按要求张贴了“计量确认合格证”。
查：出厂编号:EVI-L1-162，名称：电容器耐久性试验电源，规格型号SP5050A，张贴了“计量确认合格证”，查校准证书，校准日期2020年9月18日，证书编号：E200918014004，校准单位：昆山恒准技术服务有限公司。
查：六科使用的编号:LS-01-431，名称：游标卡尺，规格型号（0-150 )mm，查内部校准证书，有效期为2020年12月2日，张贴了“计量确认合格证”，

化学成份试验室环境要求：工作温度：10℃～30℃，工作湿度≤80%。试验室配备有空调、温湿度计以保证满足环境要求。
	品质保证部信息管理部

制造管理部
安全资产部
	否

	8
	企业是否建立外部供方管理文件？ 

是否有合格供方名单和资质、授权范围和评价和监视记录？


	6.4

外部

供方
	企业编制的JHGF/MP-11-2020《外部供方控制程序》规定了制造管理部负责测量设备外部供方的选择、评价等质量控制。编制了《合格供方名录》，《供方调查评价表》等，共有10家企业和单位列入合格供方，品质保证部每年对供方进行评价一次。

抽查其中提供计量校准报告的中国赛宝实验室已按程序文件要求进行了评价和管理，其具有CNAS实验室认可证书，注册号：CNAS L0462，在认可的校准和测量范围内开展校准活动，符合要求。
查多通道巡检记录仪校准证书，器具编号TH2520011，证书编号：E200923068001，校准单位：昆山恒准技术服务有限公司，已按程序文件要求进行了评价和管理，其具有CNAS实验室认可证书。
	工程技术部

技术开发部

制造管理部
品质保证部
	

	9
	企业是否对列入体系管理的测量设备进行检定/校准、调整、修理、验证、封印和标识，保证测量设备满足预期使用要求。
	7.1.1计量确认总则
	企业编制的JHGF/MP-12-2020《计量确认管理程序》规定了品质保证部负责测量设备计量确认的实施，并对执行情况进行监督管理，编制了《测量设备计量确认明细表》、《测量设备计量确认验证记录表》，负责测量设备在有效期内的核查和比对实施。企业对测量设备进行了校准、验证，并实施计量确认。测量设备满足预期使用要求。
	品质保证部
制造管理部

	否

	10
	企业是否建立计量确认间隔调整规定的程序文件？每次对不合格测量设备进行维修、调整和修改时是否评审确认间隔？
	7.1.2计量确认间隔
	企业编制的JHGF/MP-12-2020《计量确认管理程序》中规定了测量设备的计量确认间隔与校准/检定间隔保持一致，以及强制检定的测量设备、不能拆卸的测量设备的计量确认单位间隔。

程序中规定了需要进行计量确认间隔调整的测量设备管理。
	品质保证部
制造管理部

	否

	11
	计量确认程序文件是否包括已确认的测量设备当封印或保护装置被发现损坏、破损、转移或丢失时所采取的措施？
	7.1.3设备调整控制
	企业编制了JHGF/MP-08-2020《封印标识管理程序》，规定了测量设备需对调整部位由专人在计量确认完成时进行标识或封印，在计量设备点检时应对调整部位进行检查，确认调整部位是否保持原样。如发现调整部位发生变化，应将该设备按不合格测量设备进行处置，并重新进行重新计量确认。
目前企业没有需要封印的测量设备。
	品质保证部

制造管理部

	否

	12
	测量过程是否在满足计量要求的受控条件下实现? 是否是使用经计量确认合格的测量设备? 测量过程是否形成完整准确和真实的测量记录? 部门对测量记录是如何管理的？ 
	7.2.3测量过程的实现

7.2.4测量过程的记录


	企业编制了JHGF/MP-13-2020 《测量过程管理程序》中规定了品质保证部负责组织相关部门策划、设计和确定需要实施联系控制的测量过程；品质保证部确定测量过程中测量设备的管理和关键测量过程的方法、实施，以及数据统计的分析。程序中对测量过程的策划、设计、实现，监视、失控原因分析、纠正和预防措施做了规定。使用经计量确认合格的测量设备、有效的测量程序、使用具备能力的人员等。

按照程序规定的管理记录，测量记录完整准确。

抽查一个高控的重要测量过程---盖板接触电阻的检测。规定了对测量人员、测量方法、测量设备的控制要求，满足测量要求。
	品质保证部
制造管理部

	否

	13
	测量不确定度是否形成文件？高度控制测量过程和校准测量设备是否评定测量不确定度？
	7.3

测量不确定度
	企业编制的JHGF/MP-14-2020  《测量不确定度评定控制程序》中规定了测量不确定度的管理控制要求，文件满足标准要求。抽查了盖板接触电阻检测过程测量不确定度评定报告，见附件。
	品质保证部
制造管理部

	否

	14
	顾客的计量要求是否满足顾客要求？企业如何收集顾客要求？
	8.2.2

顾客满意
	营业部负责与外部顾客联系，收集顾客意见，并进行分析和评价品质部负责收集内部顾客意见，并进行分析和评价。营业部通过走访、座谈会、计量例会、电话或其他方式获得对外部顾客对公司相关测量问题的反馈信息，相关内容记录于《测量满意度调查表》，对服务态度、技术能力、工作态度等进行评价；人事行政部、品质部负责收集内部顾客意见，并进行分析和评价。通过发放《内部测量满意度调查表》，对内部相关人员的技术能力水平、工作态度等内容进行调查，并进行分析。查：2020年《测量满意度分析表》、共调查4份外部顾客，4份内部顾客服务满意度100%，符合要求。
	人事行政部营业部

品质保证部


	否

	15
	是否监视测量管理体系中的计量确认和测量过程？
	8.2.4测量管理体系的监视
	企业编制了JHGF/MP-17-2020《内部审核管理程序》，规定了品质保证部负责测量体系的内部审核及不合格品的跟踪处理；品质保证部负责关键测量过程和计量确认过程的监视。抽查盖板接触电阻检测过程，详见附件：盖板接触电阻的检测过程监视记录及控制图。
	品质保证部
制造管理部

	否

	16
	是否出现不合格测量过程和不合格测量设备？发现不合格如何处置？
	8.3不合格控制
	企业编制了JHGF/MP-18-2020《不合格控制管理程序》，分别规定了不符合体系的识别和纠正，不合格测量过程的控制，不合格测量设备的确定、标识与记录以及隔离、处理、报废或封存等。企业内审中开出2份不符合报告，均已按文件要求进行了整改已关闭。
	品质保证部
制造管理部

	否

	17
	如何改进？发现不合格如何采取纠正和纠正措施？
	8.4改进
	企业编制的JHGF/MP-19-2020《持续改进管理程序》，规定了品质保证部是测量管理体系改进、纠正和预防措施的归口管理部门。根据内审、管理评审和顾客满意度调查及测量管理体系的监视，进行持续改进；对存在的不合格采取纠正措施，并对各过程输出的信息进行识别，并针对潜在不合格原因的识别提出预防措施加以防范。2020年度内审共开出2份不符合报告，均已按程序文件要求进行了整改封闭。
	品质保证部
制造管理部

	否

	18
	计量单位使用情况？强制检定管理？定量包装？
	计量法制要求
	检查铝电解电容器生产线的质量记录及统计报表，基本能使用法定计量单位。

查:企业的主标准器20件，均送计量检测机构校准，查数字式三用表校准仪
证书号为：819028605，有效期到2020年11月19日，检定单位：南通市计量检定测试所。

查量块，证书号：819024855，有效期到2020年10月14日，检定单位：南通市计量检定测试所。

企业无定量包装产品。
	品质保证部
制造管理部

	否

	19
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？是否编制能源计量器具台账，是否按GB17167－2006要求配置能源计量设备？配备率、准确度等级是否符合要求。
	GB17167-2006
	为了规范公司内部能源消耗控制，节约能源，企业编制了JHGF/MP-22-2020《能源控制程序》。企业主要耗能为天然气、水，每个月收到相关机构提供的水表、电表的消耗数值。2019年度耗电1818.3万kW·h、耗水123100t，共计标准煤0.2266万吨，不是重点耗能企业。
能源测量设备共计42台件（一只水表，41只电能表），已经建立能源测量设备台帐，配备率、准确度等级，符合GB17167－2006要求 。企业配备的主要用能单位计量器具均由外供公司管理，包括按周期检定/校准。
	品质保证部

	否

	20
	安全环保管理情况是否达标？
	安全
环保
管理
	安全资产部负责收集与安全、环保能源有关的信息，并进行分析评价。

企业用于安全防护的压力表共有196只压力表，均建立台帐。查：六科浸渍压力表编号为FP-01-604，FP-01-616，FP-01-625内校证书，有效期为2021年3月3日。

查企业在用1台叉车，设备编号 ：010301P7341；设备内部编号：厂内苏F.14878，检验编号：NT-CD-2020-D310243,检验日期为2020年5月25日，检验单位为江苏省特种设备安全监督检验研究院，检验结论：合格。查特种设备作业人员叉车司机，持证人陆鹏飞，证件编号：32062419720604603X，发证南通市市场监督管理局，有效期自2020年8月至2024年7月。
抽查固定式压力容器定期检验报告，报告编号：NT-RD(Q)-2020-310173，检验单位为江苏省特种设备安全监督检验研究院，有效期自2020年7月8日至2021年7月7日。
查企业提供的《危险废物委托处置合同》，主要对HW06有机溶剂（含乙二醇）的处置，合同编号：YT2020-HW06-043，有效期自2019年12月27日至2020年12月31日。查合同乙方：江苏盈天化学有限公司危险废物经营许可证，编号：JSCZ0411OOD016-3.
抽查2份废电解液“危险废物转移联单”，转移时间2019-12-17，2020-3-25，共计395500桶，接收单位—江苏盈天化学有限公司。
	安全资产部品质保证部人事行政部
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