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专业培训记录
[bookmark: Q勾选][bookmark: E勾选][bookmark: S勾选]■QMS  □EMS  □OHSMS 
	受审核方
	[bookmark: 组织名称]北京军合过滤技术有限公司
	专业小类/
项目代码
	[bookmark: 专业代码]29.12.00;34.05.00

	教师姓名
	朱晓丽
	专业
	29.12.00;34.05.00
	培训地点
	微信

	受培训人员
	姓名
	夏爱俭
	
	
	
	
	

	
	专业代码
	29.12.00;34.05.00
	
	
	
	
	

	生产工艺/
服务过程
	销售流程：客户接触----合同评审----签订合同-----客户付款------入帐------采购-----客户提货-----验收-----发货----交付
产品设计流程：需求分析--立项---设计技术方案-技术方案批准-图纸设计-图纸审核-委托加工—检验-交付

	生产过程/服务过程
的风险及控制措施
特殊过程的控制
	1、	内部管理风险：风险：1.领导对管理体系不重视，没有履行足够的承诺。2.未能配置足够的资源。
措施：1.在管理体系中重点体现总经理的作用，确保总经理能够履行承诺。2.通过对体系的监视和测量，配置足够的资源
2、内部人员管理风险：风险：1.公司应收未收对账流程不清晰，存在应收未收现象，影响公司贡献达成。
2.产品报价过程，审核监督措施不完善，影响公司核价有效，挂单问题发生

	重要环境及控制措施
	不涉及

	不可接受风险的危险源及控制措施
	不涉及

	相关法律法规的要求及产品标准
	GB T14041.1-2007 液压滤芯-结构完整性验证和初始冒泡点的确定、GB/T 14041.2-2007液压滤芯 材料与液体相容性检验方法、GB/T 14041.3-2010液压滤芯　第3部分：抗压溃（破裂）特性检验方法GB/T 14041.4-2019液压传动 滤芯 第4部分：额定轴向载荷检验方法GB/T 17486-2006液压过滤器 压降流量特性的评定GB/T 17488-2008液压滤芯 利用颗粒污染物测定 抗流动疲劳特性、IS02941、ISO2942、ISO2943、ISO3724、ISO3968、ISO4572等及客户要求

	检验和试验项目及要求(如有型式试验要求,要进行说明)
	[bookmark: _GoBack]多次通过实验

	其它相关知识
	无



填表人(专业人员)：朱晓丽           审核组长：朱晓丽                日期：2020年11月14日

注：如有其他培训内容或空格不够可另加附页
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北京国标联合认证有限公司         Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.    

ISC - B - I - 24 专业培训记录 (03 版 )  

专业培训记录   ■ QMS   □ EMS   □ OHSMS   

受审核方  北京军合过滤技术有限公司  专业小类 /   项目代码  29.12.00;34. 05.00  

教师姓名  朱晓丽  专业  29.12.00;34.05. 00  培训地点  微信  

受培训 人员  姓名  夏爱俭       

专业代码  29.12.00; 34.05.00       

生产工艺 /   服务过程  销售流程： 客户接触 ---- 合同评审 ---- 签订合同 ----- 客户付款 ------ 入帐 ------ 采购 ----- 客户提货 ----- 验收 ----- 发货 ---- 交付   产品 设计 流程： 需求分析 -- 立项 --- 设计技术方案 - 技术方案批准 - 图纸设计 - 图纸审核 - 委托加 工 — 检验 - 交付  

生产过程 / 服务过程   的风险及控制措施   特殊过程的控制  1 、   内部管理风险：风险： 1. 领导对管理体系不重视，没有履行足够的承诺。 2. 未能配置足够 的资源。   措施： 1. 在管理体系中重点体现总经理的作用，确保总经理能够履行承诺。 2. 通过对体系的监 视和测量，配置足够的资源   2 、内部人员管理风险：风险： 1. 公司应收未收对账流程不清晰，存在应收未收现象，影响公司 贡献达成。   2. 产品报价过程，审核监督措施不完善，影响公司核价有效，挂单问题发生  

重要环境及控制措施  不涉及  

不可接受风险的危险源 及控制措施  不涉及  

相关法律法规的要求及 产品标准  GB T14041.1 - 2007  液压滤芯 - 结构完整性验证和初始冒泡点的确定、 GB/T 14041.2 - 2007 液压滤 芯   材料与液体相容性检验方法、 GB/T 14041.3 - 2010 液压滤芯   第 3 部分：抗压溃（破裂）特 性检验方法 GB/T 14041.4 - 2019 液压传动   滤芯   第 4 部分：额定轴向载荷检验方法 GB/T  17486 - 2006 液压过滤器   压降流量特性的评定 GB/T 17488 - 2008 液压滤芯   利用颗粒污染物测定   抗流动疲劳特性 、 IS02941 、 ISO2942 、 ISO2943 、 ISO3724 、 ISO3968 、 ISO4572 等及客户要求  

检验和试验项目及要求 ( 如有型式试验要求 , 要 进行说明 )  多次通过实验  

其它相关知识  无  

  填表人 ( 专业人员 ) ： 朱晓丽             审核组长 ： 朱晓丽                  日期 ： 2020 年 11 月 14 日     注： 如有其他培训内容或空格不够可另加附页  

