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数字汽车衡称重过程控制
1、目的

确保测量过程受控，满足预期使用要求

2、适用范围


适用于本公司数字汽车衡称重测量过程的控制

3、要求

3.1技术要求

(1) 测量参数名称：锂云母、长石粉、铝长石、石灰等。
(2) 测量范围：0~120吨。
(3) 参数的控制限：±75kg
3.2测量方法:

CZCX007数字汽车衡过磅操作程序.

3.3测量设备

测量设备名称 梅特勒-托利多 SCS-120D电子汽车衡；准确度等级：Ⅲ级秤；量程：0~120t。

(2) 使用经检定合格且在有效期内的测量设备。

3.4环境条件：

工作电源220v(-15﹪～+10﹪),50Hz±2﹪，工作环境温度传感器:-30℃～+65℃,仪表-10℃～+45℃,工作环境湿度度:≤95﹪。
3.5操作人员：经公司培训合格的计量人员

4、操作步骤
(1)打开电脑，待电脑开启稳定后再开启称重仪表，仪表稳定后在电脑中打开称重软件。
(2)确定称重仪表自动置零装置或零点跟踪状态处于工作状态

(3)确定计量系统正常后，进入计量操作
(4)确定计量系统正常后，进入计量操作

5、测量不确定度评定
本测量过程不确定度的评定采用简化的评定方法，测量不确定度评定见（数字汽车衡称重过程控制不确定度评定报告）

6、报告方式


根据过磅货物填打印过磅计量单，计量单中应有以下信息：货物名称、收货单位、发货单位、皮重、毛重、净重、车号、司磅员姓名、磅单序列号、称重时间。
7、日常过程监视
计量员负责设备的日常清洁和保养。

计量检定（衡器维修）人员坚持每季次的设备巡检制度，并做好巡检记录。

计量过程出现异常情况时，应停止计量并及时通知维修人员对汽车衡进行检查维修。

衡器大修后，应对称重过程不确定度进行重新评定。

当顾客对计量提出异议时，及时查找原因，对错误计量应于相关部门协商处理。

8、核查监视记录
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1） 核查的具体步骤

a）以核查设备连续测定10个为一组数据，取5组，记录测试结果；

b）计算每组测试结果的平均值和极差。将测试结果按测试的先后顺序排列，分别计算每组的极差、平均值（[image: image2.png]


）和整体的平均值（[image: image3.png]


）、整体极差平均值([image: image4.png]


)。

c）绘制极差(R)控制图。根据GB/T 4091《常规控制图》规定公式分别计算极差控制图的控制限，其中上控制限:[image: image5.png]UcL,



，中心线：CLR=[image: image6.png]


，下控制限:[image: image7.png]


。绘制极差控制图，按e）规则检查数据点是否超出控制限或排列有无异常的模式或趋势，同时查明失控和异常的原因，制定纠正或纠正措施，以防止它再次出现。剔除异常的点，然后重新计算控制限并绘制控制图，直至极差控制图没有出现超出控制限的点且点子排列正常。

d）绘制平均值（[image: image8.png]


）控制图。根据GB/T 4091《常规控制图》规定公式分别计算平均值（[image: image9.png]


）的控制限，其中上控制限：[image: image10.png]UCLy =x+A,R




，中心线：CLX=[image: image11.png]


，下控制限:[image: image12.png]ICLy=x- AR



。绘制平均值制图，按e）规则检查数据点是否超出控制限或排列有无异常的模式或趋势，如有进行剔除，重新计算直至平均值控制图没有出现超出控制限的点而且点子排列正常后，判定控制图处于稳定受控状态。

2）监视要求

 ⑴ 用于监视用的压力表在检定的有效期内，并具有效计量确认合格标识，外观良好，运转正常。

⑵ 操作人员定期巡检，随时对仪器稳定性变化情况进行监控和比对，发现异常及时通知维修人员检查、校准。

3）失控时的处理措施

失控时，须对测量过程进行分析，确认原因，采取措施，按检定要求重新做重复性验证，必要时修理、检定，合格后方可开展工作。

9、 附录

 附录A  测量不确定度评定记录

 附录B  测量过程有效性确认

 附录C  测量过程计量要求导出和验证

 附录D  测量过程监视记录


