附录A1:
连杆螺栓洛氏硬度测量不确定度评定报告
1、概述：

1.1测量方法：GB/T230.1-2018金属材料 洛氏硬度试验 第1部分 试验方法。

1.2环境条件：温度20℃；相对湿度48%RH

1.3测量设备：HR-150A洛氏硬度计

1.4被测工件：连杆螺栓硬度(32-39)HRC。
1.5测量过程：采用金刚石圆锥体压头，在初试验力和总试验力先后作用下压入试样表面，在总试验力作用下保持一定的时间后，卸除主试验力后在初试验力下测量压入深度残余增量值得出其硬度值。记录硬度数据。
数学模型：
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--硬度测量结果
            L--硬度的读数值                                                                       

输入量的标准不确定度评定

输入量的不确定度来源主要是：测量重复性引起的不确定度
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；测量设备引入的标准不确定度
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3.1输入量L的不确定度
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的评定

输入量L的不确定度
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的来源主要是测量重复性引起的标准不确定度，可通过连续测量10次，采用A类方法进行评定。

对连杆螺栓洛氏硬度进行测量，得到以下数据：

                                                      单位：HRC
	序号
	1
	2
	3
	4
	5

	读数值
	36.5
	36.5
	37
	36
	37

	序号
	6
	7
	8
	9
	10

	读数值
	36.5
	36
	37
	37
	36


 算术平均值      
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=36.6HRC
测量实验标准偏差
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=0.43HRC
实际现场测量过程只测量一次，则测量重复性引起的标准不确定度
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为：
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3.2输入量L的标准不确定度的评定

4.2 B类标准不确定度评定u2
硬度计引入的标准不确定度，依据硬度计测量设备的最大允许误差为1.5HRC，取其为均匀分布，其标准不确定度分量为：
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5、标准不确定度一览表

	标准不确定度分量uc
	不确定度来源
	标准不确定度的定值uc（xi）  

	A类标准不确定度
	被测产品测量重复性所引入的不确定度
	 0.43HRC

	B类标准不确定度
	测量设备引入的不确定度
	0.87HRC


6、合成标准不确定度的计算:
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7、扩展不确定度的评定:

取包含因子k=2   U=k·uc =2×0.97= 1.94HRC
8、洛氏硬度计测量连杆螺栓洛氏硬度的测量结果的扩展不确定度为:

    U=1.94HRC  k=2
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