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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及条款
	受审核部门：生产经营部     主管领导：何建波     陪同人员：李智刚
	判定

	
	
	审核员：姜海军        审核时间：2020.9.10
	

	
	
	审核条款：EMS：5.3组织的岗位、职责和权限、6.2环境目标、6.1.2环境因素、8.1运行策划和控制、8.2应急准备和响应
	

	职责权限
	





E5.3 
	查《环境管理手册》生产经营部的职责：
1.	贯彻总经理批准的环境方针、环境目标、指标和承诺，负责本部门的环境因素的识别，负责与本部门有关的环境运行控制；
2.	负责生产设备、生产辅助设备、治污设施的日常管理、维修保养工作。
3.	负责生产过程中特殊作业场所进行监控；
4.	负责生产现场的5S管理，保持适宜的生产环境；负责生产过程的环境管理工作；
5.	负责控制生产过程中原辅材料的标准用量；
6.	负责控制生产现场的人为噪声，并确保机器保养正常，降低噪声量；
7.	负责将生产现场的固体废弃物用容器盛装，实施分类定置管理，及时通知综合办公室委外处理；
8.	负责生产设备发生泄漏等事故时的应急处理；
9.	负责公司用水用电的记录和统计分析；
10.	负责对本部门重要岗位人员的操作培训；
生产经营部何建波了解其部门职责。
	

	目标 
	E6.2
	部门目标：  
	固体废弃物分类存放、统一收集和处置和处置率处置率100%
	100％

	火灾事故为0
	0

	生产废气、粉尘集尘处理率100%
	100％

	噪音排放合格率100%
	100%


考核情况，2020年7月20日经查已完成。
	

	环境因素
	E6.1.2
	提供了《环境因素识别、评价和更新控制程序》，对环境因素的识别、评价结果、控制手段等做出了规定。
生产经营部从排出的水、气、声、固废等以及资源能源的消耗给本公司和周围地区等造成的影响方面；生产资料、外协件等的分供方、工程合同方、废弃物处理者以及运输厂商等相关方的活动所产生的环境影响方面、正常运行条件、异常运行条件以及可合理预见情况或紧急状态（如火灾、爆炸、泄漏事故）所伴随的潜在的重大环境影响方面、以往遗留的环境问题，现场的、现有的污染及环境问题，以及计划中的活动可能带来的环境问题和将来潜在的法律、法规和其他的要求等方面进行了环境因素识别、评价。
查《环境因素识别评价汇总表》，对本部门生产和办公等有关过程的环境因素。
1、制模、组树过程的环境因素： 融蜡废气的排放、废蜡的排放、蜡加热设备电的使用、中央空调电的使用、
酒精灯的使用、酒精燃烧废气的排放、电器设备违规操作引起火灾。
2、制壳、硬化过程：粉尘排放、制壳设备、风扇噪音的排放、废沙排放、设备电的使用、模沙的使用、机油泄露、电器设备违规操作引起火灾。
3、脱蜡过程：融蜡废气的排放、废蜡的排放、中央空调电的使用、噪音的排放、机油泄露、电器设备违规操作引起火灾；
4、焙烧/熔炼、浇注过程：废气排放、噪音的排放、机油泄露、电的使用、边角料的废弃、电器设备违规操作引起火灾；
5、除壳清理过程：粉尘排放、制壳设备、风扇噪音的排放、废沙排放、设备电的使用、模沙的使用、机油泄露、电器设备违规操作引起火灾；
6、加工过程：废渣排放、噪音的排放、机油泄露、电的使用、电器设备违规操作引起火灾；
及设备维修的过程的环境因素。
识别的主要主要环境因素：固体排放、潜在火灾、噪音、粉尘。
对于环境因素主要通过运行控制、管理方案、加装废气处理设施、应急准备与响应进行控制。
生产经营部环境因素识别、评价基本符合标准要求。
	

	运行控制
	E8.1
	编制与环境管理体系运行控制有关的文件有《清洁生产实施控制程序》、《固体废弃物污染防治控制程序》、《应急准备与响应控制程序》《废水防治控制程序》、《废气防治控制程序》、《噪声防治控制程序》、《能资、源管理控制程序》、《环保设备设施运行控制程序》等。
1、废水管控：生产无废水排放，生活废水经化粪池简单处理后排入政府管网集中处理。
2、废气管控：1）制模、组树工序 ：融蜡、蜡加热、酒精灯修模产生的废气的经集尘罩和排风扇排放。
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2）制壳、硬化工序：蜡模经几次蘸砂浆，干燥后使用，该工序没有废气、废渣排放。
3）脱蜡工序：融蜡采用全密封设备，无废气、废水排出。
4）焙烧/熔炼、浇注工序：钢锭高温焙烧/熔炼、浇注过程中产生的废气经高温式脉冲布袋除尘器处理后15米高空排放。
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5）、除壳清理工序：铸件在经震动去壳、抛丸处理产生的粉尘经脉冲布袋除尘器处理15米高空排放。
[image: ][image: ]6）、加工工序：产生的废渣排放通过管道进入经脉冲布袋除尘器处理15米高空排放，噪音采用空间封闭式减少的排放；
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经无组织废气监测符合排放标准要求。
3、噪声管控：
生产过程产生的设备噪声，采取厂房内操作和选用低噪声的设备和工具并做消声和减振处理，同时加强设备的检查和维保，确保机械设备在正常工况下运行，经噪声监测达标排放。
4、 固废管控：生产过程中废钢料回炉用铸件加工，蜡模过程中的含砂废蜡有厂家回收，公司运菅期产生的生活垃圾进行集中收集后由当地环卫部门进行处理;
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5、 危险废物为车间含油抹布、废油，采取集中收集定期回收的方式处理。
[image: E:\360安全云盘同步版\国标联合审核\202009\陕西华强精密铸造有限公司\新建文件夹\微信图片_20200910105020.jpg]危废仓库机油存放区地面刷了环氧树脂漆防渗处理，有托盘防止机油流到了地面，上次审核不符合已有效整改。
















6、能源资源管控：
生产过程注意节水、节电，人走关闭设备和照明开关，现场未发现有漏水和浪费电能的现象。
6、产品生命周期的环境管控：
公司从工艺设计和采购产品时已考虑了产品的环保性（包括原材料），生产过程中，严格按照环保管理制度实施，控制好辅助材料的用量，避免浪费，生命周期终了时钢材进行了回收再利用。
7、潜在火灾管控：公司生产车间、库房和办公区域配备了灭火器。
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8、查到了提供5T起重机、储气罐安全阀和压力表的年检报告，在有效期内，见综合本公司审核记录。
9、现场观察运行控制：
现场查看焙烧/熔炼、浇注工序、除壳清理工序布袋除尘器工作正常，提供《滤筒除尘设备运行记录》、《布袋除尘设备运行记录》。
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与车间制模、熔炼、浇注、抛丸等岗位操作人员交流了解到，员工均接受过环保相关知识的培训，包括应急预案及演练等，现场人员交流对机械伤害、防火、逃生均较为清楚、明确，了解本岗位的设备安全操作规程。 
生产车间内现场设备和电线布线合理，电线均处于完好状态，设备有接地及保护装置，控制柜及漏电保护器状态良好。
查环保设施点检记录，按时进行了保养点检， 现场查看以上设施施运行正常。

车间噪声主要为切割浇口设备运行噪声，属于间歇性噪声。根据现场勘查，产品加工所有生产设备均位于室内，厂房基本为封闭状态，机械加工车间设备基本都采取了集气罩，废气、噪声污染防治措施现状基本满足环保要求。
车间现场设有垃圾箱，实施垃圾分类管理，环保方面的控制管理基本有效。

	




























































































	应急准备和相应
	E8.2
	生产部按照策划的《应急准备和响应控制程序程序》《消防安全管理制度》等，明确了相应的运行准则。
生产过程中加强用电安全，防止触电事故和火灾事故的发生，安装了漏电保护器。
现场审核时现场查看车间门口有灭火器若干，在有效期内。  
生产现场有“禁止吸烟”，等环保、安全警示标识。
查2020年6月15日参加了公司组织的消防应急预案演练。
自体系运行以来未出现应急事故情况。
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