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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号  0110-2020
审核员现场审核记录

企业名称： 山东联盟特种装备有限公司       
审核员：       [image: image2.png]


                  
审核日期： 2020.06.02-03

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	    抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？


	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2 环境 
	企业现有95台件测量设备，查测量过程表中板材厚度测量使用的超声波测厚仪，编号为K00315081908，技术质检科提供校准证书，校准证书编号W019-18043,校准日期2019年06月19日。校准单位江苏东方航天校准检测有限公司，符合要求。

查接锻件尺寸测量使用的游标卡尺，编号T1461902，技术质检科提供校准证书，校准证书编号为W019-18046，校准日期2019年06月19日。校准单位江苏东方航天校准检测有限公司，符合要求。     

查纵缝焊接测量使用的焊接检验尺，编号1202727，技术质检科提供校准证书，校准证书编号为W019-18041，校准日期2019年06月19日。校准单位江苏东方航天校准检测有限公司，符合要求。 
查水压测量使用的压力表，编号180420394，技术质检科提供检定证书，检定证书编号为JFF201919044，检定日期2019年12月13日，有效期至2020年06月12日，检定结论为符合1.6级。检定单位东营市晶锋检测技术有限公司，符合要求。 

	技术质检科 


	否

	2
	企业是否对新增供方进行资质、授权范围和评价，对供方是否有持续监视记录？


	6.4外部供方
	抽查了《外部合格服务方清单》中的服务方：江苏东方航天校准检测有限公司，校准能力范围：长度计量器具、热工计量器具等，资质和能力完全覆盖和满足企业溯源的要求。
抽查服务方：东营市晶锋检测技术有限公司，校准能力范围：热工计量器具，资质和能力完全覆盖和满足企业溯源的要求。
查东营市晶锋检测技术有限公司资质，包括营业执照、专项计量授权证书、计量授权证书附件、计量标准考核证书，均在有限日期内，资质满足要求。

查测量设备合格供方调查、评价表2份，分别为济南科汇实验设备有限公司、长春三晶试验仪器有限公司，已对供方进行持续评价，审批时间为2019.11.13，符合要求。
查计量服务方合格供方调查、评价表2份，分别为寿光市检验检测中心、江苏东方航天校准检测有限公司，已对供方进行持续评价，审批时间为2019.10.26，符合要求。
	销售科、采购科
 
	否

	3
	测量设备是否有计量确认状态标识？抽查两个关键测量过程，测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？
	7.1.计量确认


	查《测量设备计量确认明细表》,对测量设备进行了计量确认。查数显游标卡尺计量确认过程验证记录表，编号为7-2681，确认日期2020年03月18日。确认人：王延恩，符合要求。

查压力表计量确认过程验证记录表，编号为Y-153B-F，确认日期2020年03月27日。确认人：王延恩，符合要求。

查钢板测厚仪计量确认过程验证记录表，编号为OU1600，确认日期2020年04月23日。确认人：王延恩，符合要求。

确认表信息记录内容有被测参数名称;技术要求、测量设备的计量特性、验证情况等，信息记录正确，齐全。计量验证方法符合要求。 
	技术质检科 


	否

	4
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个键测量过程，是否编制控制规范进行控制、有效性确认？是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.2测量过程

7.3测量不确定度

8.2.4测量管理体系的监视
	查《测量过程控制一览表》三相分离器压力试验；3000m3碳四原料球罐的开口划线测量 、气密试验；DA22F-40P安全阀的耐压和密封性试验、碳三加氢反应器出料罐压力试验、锻件尺寸测量等56个测量过程，其中18个重要过程。对测量过程分级别进行管控。查关键测量过程的《三相分离器压力试验测量过程控制规范》，按照规范所规定的监视方法、监视要求、失控时的处理措施、记录要求等进行了控制。查《三相分离器压力试验测量过程有效确认记录》一份，对测量过程中的测量设备里氏硬度计测量过程监视统计记录表进行了有效性确认。测量过程定期进行了监视控制。查《三相分离器压力试验测量不确定度评定》一份，评定方法正确，符合要求。
查废碱排放罐过程检验记录，生产部门为容器车间，其中工序名称为组对错边量，要求≤3.0mm，实测值为1.2mm，检验日期为2019.12.6。

查低压脱丙烷塔回流罐过程检验记录，其中人孔法兰盖螺栓孔直径要求为φ36mm，实测值为φ36mm，检验人为刘增忠，检验日期为2019.12.20.

查焊缝射线检测报告，产品编号为C19326，产品名称为加热炉，检测结果为符合射线II/III级要求，报告人和审核人均具有RT-II级资格，检测日期为2020.04.01。

查渗透检测报告，产品编号为C19326，产品名称为加热炉，检测结果为符合NB/T47013.5-2015 I级要求，报告人和审核人均具有RT-II级资格，检测日期为2020.04.09。
	技术质检科、
低温车间、容器车间

	否

	5
	企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？
	7.3.2溯源性
	抽查18份测量设备检定/校准证书报告，签章资质有效，符合要求。查江苏东方航天校准检测有限公司，计量检定机构授权号苏园市监（量标）准[2019]第18号；查东营市晶锋检测技术有限公司，计量检定机构授权号：（鲁）法计（2018）001号，量值均溯源至社会公用标准。详见《量值溯源抽查表》。符合要求
	技术质检科、采购科 


	否

	6


	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？
	GB17167－2006
	企业主要耗能为电、水；2019年1-12月电耗96000kWh，水耗9000m3，折标煤合计12.57吨标煤。不是重点耗能企业。
	企管办、生产安全科
	否
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