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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0035-2019-2020
审核员现场审核记录

企业名称：河南凤宝特钢有限公司  
审核员：   杨春光                
审核日期： 2020年06月17日 上午至2020年06月18日 下午
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	    抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？
	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2 环境 
	企业有510台测量设备纳入了测量管理体系。

查测量过程一览表中：查电子天平，器具编号为1226331201，校准证书编号PX201909338010,校准日期2019年09月20日。校准单位：深圳品信检测科技有限公司，符合要求。
查（X射线）荧光光谱分析仪，器具编号BY2GP，校准单位：2019年09月20日，校准证书编号PX201909338001，校准日期2019年09月20日。测量设备证书、台账信息均一致。符合要求。
查无线气体检测报警器，器具编号：9071830236，校准单位：深圳市东华计量检测技术有限公司，校准证书编号:DH20AX000120210 ,校准日期：2020年01月11日，符合要求。         

查《温湿度记录表》，环境条件满足要求。
	质量计控部
炼铁厂
炼钢厂


	否

	2
	测量设备是否有计量确认状态标识？抽查两个关键测量过程，测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？
	7.1.计量确认


	设备配备、检定校准、验证方法满足要求，详见《计量确认明细表》。
查验证记录编号002《计量确认过程验证记录表》，测量设备为：荧光光谱仪，验证日期：2019.09.22，验证方法：准确度比较法。

查验证记录编号004《计量确认过程验证记录表》，测量设备为：高频红外碳硫分析仪，验证日期：2019.09.22，验证方法为准确度比较法，符合要求。  

确认表信息记录内容有被测参数名称;技术要求、测量设备的计量特性、验证情况等，信息记录正确，齐全。计量验证方法符合要求。
	质量计控部
技术中心
炼钢厂
炼铁厂


	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个键测量过程，是否编制控制规范进行控制、有效性确认？是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.2测量过程

7.3测量不确定度

8.2.4测量管理体系的监视
	查《测量过程控制一览表》，共91个测量过程，关键过程6个，重要测量过程32个，对测量过程分级别进行管控。企业新增关键测量过程2个。企业对现有测量过程的测量要求进行识别并导出了计量要求。


	质量计控部
技术中心
	否

	4
	企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？

强制检定情况？

	7.3.2溯源性

计量法制要求
	查企业强制检定计量器具，包括电子汽车衡和压力表等，检定机构为“河南省计量科学院：计量检定机构授权号：（国）法计（2017）01031号” ，符合要求。
企业未建计量标准，所有测量设备均“林州市综合检验检测中心，计量检定机构授权号：（安）法计 （2019）410581号”、“深圳市东华计量检测技术有限公司，计量校准机构备案号：粤校备2017B010”、“河南省计量科学院：计量检定机构授权号：（国）法计（2017）01031号”、“安阳市质量技术监督检验测试中心：计量检定机构授权号：（豫）法计（2014）410006号”、“深圳品信检测科技有限公司： CNAS L9269；广东中准检测有限公司： L0239”等5家检定校准机构进行检定校准服务。设备上均有计量确认标识，台账信息和证书信息一致。抽查 10份测量设备检定/校准证书报告，填写规范，无遗漏，授权人签章资质有效，量值溯源符合要求。详见《量值溯源抽查表》。
	 质量计控部
炼铁厂
炼钢厂
动力厂
	否
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