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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0035-2019-2020
审核员现场审核记录

企业名称：河南凤宝特钢有限公司     
审核员：      刘复荣                   
审核日期： 2020年6月17日 上午至2020年6月18日 下午
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	企业管理性和技术性文件资料有哪些？文件是否现行有效并受控？
	6.2.1程序
	抽查企业执行的技术标准3份为:GB/

T1996 -2017《冶金焦炭》,YB/T042-2014《冶金石灰》,GB/T4336-2016《碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放射原子发射光谱法（常规法）》，现行标准有效。

查质量计控部用直读光谱仪进行化学成分检测的岗位现场，没有提供出检测依据的标准GB/T4336-2016《碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放射原子发射光谱法（常规法）》，不符合准则6.2.1条款。
	质量计控部

技术中心
	不符合01

	2
	    抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？
	6.3.1测量设备

6.3.2 环境 
	企业有510台测量设备纳入了测量管理体系。

查质量计控部编号为QR-02-14/QR-

CL-44的“测量设备台账”中，型号为SCS-150，出厂编号为2017-171的电子汽

车衡，其检定证书编号NO.DH2020031211
，检定日期2020年03月13日。检定单位：林州市综合检验检测中心。  查型号为ARLispark,出厂编号为9952296的直读光谱仪，其校准证书编号PX201911218002，校准日期为2019年11月20日，校准单位为深圳品信检测科技有限公司。设备均处于有效校准状态。测量设备证书、台账信息均一致。符合要求。          

查中心化验室温湿度记录，其按照大班、小班、白班三班次分别记录环境温湿度，环境条件满足要求。
	质量计控部
炼铁厂
炼钢厂

	否

	3
	测量设备是否有计量确认状态标识？抽查两个关键测量过程，测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？
	6.2.4标识7.1.计量确认


	查“测量设备确认明细表”中型号为ARL3460,出厂编号为4220-AD的直读光谱仪，其校准证书编号为PX201911218003，校准日期为2019年11月20日，校准单位为深圳品信检测科技有限公司，该设备计量确认状态标识规范，已粘贴。
查关键测量过程“原材料入库称重过程”及“铁水成份S含量的测定过程”，测量过程的识别正确，配备的测量设备经过检定校准，验证方法满足要求，详见附件《计量要求导出和验证记录表》。
查编号为3的《计量确认过程验证记录表》，测量设备为：电子汽车衡，验证人：徐军林，验证日期：2019.03.25验证方法为准确度比较法，验证方法符合要求。
	质量计控部
炼铁厂

	否

	4
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个键测量过程，是否编制控制规范进行控制、有效性确认？是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.2测量过程

7.3测量不确定度

8.2.4测量管理体系的监视
	查《测量过程控制一览表》，共91个测量过程，关键过程6个，重要测量过程32个，对测量过程分级别进行管控。企业新增2个关键测量过程。

企业对原有测量过程的测量要求进行识别并导出了计量要求。

查关键测量过程HNFA-CL-GF-202001《原材料入库称重过程控制规范》，按照规范所规定的监视方法、监视要求、失控时的处理措施、记录要求等进行了控制。

查“原材料入库称重过程”的《高度控制测量过程有效性确认记录》一份，对用SCS-150型电子汽车衡进行的“原材料入库称重过程”进行了有效性确认。查《原材料入库称重过程控制监视记录表及控制图》一份，测量过程定期进行了监视控制。

查《原材料入库称重过程不确定度评定报告》一份，评定方法正确，符合要求。
	质量计控部
技术中心
炼钢厂

	否

	5
	企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？
	7.3.2溯源性
	查深圳市华东计量检测技术有限公司的计量校准机构备案号：粤校备2017B010,

CNAS认可注册号L8482,量值均溯源至社会公用标准。详见《测量设备溯源抽查表》。符合要求。
	质量计控部
技术中心

	否
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