
铁水成份S含量的测定过程不确定度评定报告
1、测量过程
1.1测量方法：GB/T20123-2006钢铁 总碳硫含量的测定 高频感应炉燃烧后红外吸收法（常规方法）。　　

1.2环境条件：温度：23℃；相对湿度：45%。

1.3检测设备：高频红外碳硫分析仪，其性能要求满足JJG 395-2016《定碳定硫分析仪检定规程》的要求。

1.4被测对象：铁水成份S含量的测定。

1.5测量过程：将试样放在高频红外碳硫分析仪平台上，按要求对样品中的S含量进行分析。

1.6评定结果的使用

符合上述条件下的测量结果，一般可直接使用本不确定度的评定结果。

2、数学模型
[image: image1.wmf]

 EMBED Equation.3  [image: image2.wmf]
y＝x+△y

y ——测量结果

x ——高频红外碳硫分析仪的读数值

△y —高频红外碳硫分析仪不确定度的影响

3各输入量的标准不确定度评定

x的各影响量的大小很难用物理／数学方法分析，相互间关系也很复杂，只能用A类评定，让各影响值同时起作用，通过试验来评定它的综合影响；Δy的不确定度分量用B类评定。

3.1测量重复性引起的相对标准不确定度u(x)的评定

做A类评定试验：在本实验室内，在高频红外碳硫分析仪的正常工作状态下，同一组人，用同一台设备，在相临近的时间内，对样品中的S含量独立、连续测量10次，得到10个试验数据汇于表1：

                                        表1
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	0.036
	均值：
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	实验标准偏差：
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其标准测量不确定度
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3.2高频红外碳硫分析仪本身引入的影响分量u（y）
由高频红外碳硫分析仪出具的校准证书查得，该设备的最大允许误差MPEV:4%，取其为均匀分布，
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，则由红外碳硫分析仪本身的误差引入的不确定度分量为：
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4合成标准不确定度的评定
4.1灵敏系数

数学模型            y＝x+△y

x的灵敏系数：[image: image8.wmf]1
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Δy的灵敏系数：[image: image9.wmf]1
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4.2标准不确定度汇总表

输入量的标准不确定度汇总于表2。

表2   标准不确定度汇总表

	标准不确定度分量u(xi)
	不确定度来源
	标准不确定度值（%）　
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	｜ci｜×u (xi)
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	测量重复性
	0.0007
	1
	0.0007
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	测量设备本身引入的影响量
	0.0008
	1
	0.0008


4.3合成标准不确定度的计算

合成标准不确定度可按下式得到：

ｕｃ＝
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5扩展不确定度的计算
取ｋ＝2,  得 U＝ｋｕｃ＝2×0.001≈0.002
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