

[image: ]	   
北京国标联合认证有限公司
 (
ISC-A-I
I
-
10
审核员现场审核记录（
06
版）
)       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


[bookmark: 合同编号]编    号：0012-2019-2020
审核员现场审核记录
企业名称： 江西洪都航空工业集团有限责任公司  
审核员： 许 云           审核日期：2020年06 月09日上午 ~ 2020年06 月10日上午
	序号
	审核内容
及抽样要求
	对应的
标准条款
	审核记录
及说明
	审核部门
	是否列入
不符合项

	1. 
	测量设备是否处于有效的校准状态？是否有计量确认状态标识？使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？
查测量设备的有关信息，核对是否和检定证书台账信息一致。
	6.2.4标识
6.3.1测量设备
6.3.2环境
7.3.2溯源性
	查检验中心设备台帐编号为MT0112101216，型号为TT100A的测厚仪，上次确认时间2019年11月18日，检定结论合格；台帐与原始记录和实物均一致, 洪都公司计量中心进行检定。
查数控机加厂设备台账编号为FJ0342，型号为（17～20）mm的三爪内径千分尺，上次确认时间2019年12月7日，检定结论合格，台帐与检定证书和实物均一致,国防科技工业3611二级计量站进行检定，证书号GFJGJL202319912091370-012。
查复合材料设备台账编号为11-177，型号为Y09-301 AC-DC的尘埃粒子计数器，上次确认时间2019年12月2日，检定结论合格，台帐与检定证书和实物均一致,苏州市计量测试院进行检定，证书号801318737。
测量设备使用环境条件均满足要求。
查检验中心无损检测现场时，发现渗透检测清洗槽上的压力表无计量标识。
[bookmark: _GoBack]建议：加强现场计量标识管控，根据实际使用要求粘贴相应计量标识。
	检验中心
数控机加厂
复合材料厂
	
否
建议项


	2. 
	抽查测量设备的校准结果的计量验证记录、验证方法是否正确？计量记录是否保存完好？
	7.1计量确认

	查：编号为6K-3,型号Φ2.5mm的粘度计，校准日期2019.12.2，校准结结果不确定度0.10%～0.60%，(k=2)，国防科技工业应用化学一级计量站进行校准。2019.12.17对该尘埃粒子计数器粒子浓度误差项进行验证，使用场合计量要求±30%，测量设备的计量特性20.2%，验证结论：符合使用要求，《测量设备计量确认记录》编号为801318737。
	检验中心
数控机加厂
复合材料厂
	否

	3. 
	企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	8.2.4测量管理体系的监视
	公司对列入体系管理的关键控制、一般测量过程和测量设备计量确认过程按照《过程监视控制程序》规定的频次进行监视。
	检验中心
数控机加厂
复合材料厂
	否

	4. 
	审核部门发现任何不合格如何采取措施？不合格测量过程如何控制？不合格测量设备如何控制？
	8.3不合格控制
	企业编制了《不合格控制程序》，对出现的不合格测量过程，发现的不合格测量设备要进行有效性确认，经确认的不合格，加以标识，进行隔离，并做好记录。对不合格评审后处置。
  查数控机加厂，编号1306130的内径百分表，校准结果：示值超差78μm。2019年11月18日，数控机加厂对内径百分表的失准对产品产生的影响进行了分析评价：该百分表用于工装直线度校正及原点校正，误差100μm不影响直线度及原点校正，故对产品无影响，评价记录编号SZ-2020-2273。
	检验中心
数控机加厂
复合材料厂
	否
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