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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0012-2019-2020
审核员现场审核记录

企业名称：  江西洪都航空工业集团有限责任公司       
审核员：    毛细华         审核日期： 2020年06月09日 上午至2020年06月10日 上午

	序号
	审核内容
及抽样要求
	对应的
标准条款
	审核记录

及说明
	审核部门
	是否列入
不符合项

	1
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？
是否有计量确认状态标识
使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？
测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？

	6.2.4标识
6.3.1测量设备
6.3.2环境
7.3.2溯源性
	制造工程部/理化中心：查编号14005148的直读光谱仪整机虽经3611计量站检定，但其配套的温度仪表未经检定。
不符合认证审核准则条款号： GB/T19022-2003   7.3.2 的规定。
热表处理厂：查编号1340221278，电压表检定日期2020.6.3；编号150006619涂层测厚仪，有效期2020.10.8，台账和检定信息一致，状态标识、环境条件符合要求。

查热表处理厂压力表、石英钟等为手工台账管理，台账中未按ABC类分类且相关测量设备检定信息过于简单。
建议：加强生产车间量器具台账管理，以符合体系要求。
钣金加工厂：测量设备台账采用计算机软件管理，查编号为FC1424000855的数显温度指示调节仪表；编号1702126涡轮流量计台账和检定信息一致，状态标识、环境条件符合要求。
查钣金加工厂自校的数显温度指示调节仪确认标识，与HMC07－2018标识控制程序中彩色标识的相关要求不一致。
建议：按规定张贴相关标识
	制造工程部/理化中心
热表处理厂

钣金加工厂
	不符合项01
建议项

	2
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	7.1.计量确认

	制造工程部/理化中心：查万通905点位滴定仪（编号7101130018）检定日期2019.8.30日，计量确认时间2019.9.19有相关计量确认记录及标识。

热表处理厂：内部检定校准的测量设备由质量安全部/计量中心检定后在系统中进行确认，并发相应的计量确认标识。外检测量设备检会后统一到质量安全部/计量中心确认并换发计量确认标识。
钣金加工厂：内部检定校准的测量设备由质量安全部/计量中心检定后在系统中进行确认，并发相应的计量确认标识。外检测量设备检会后统一到质量安全部/计量中心确认并换发计量确认标识。

	制造工程部/理化中心

热表处理厂

钣金加工厂
	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？

是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	7.2测量过程

7.3．1测量不确定度
8.2.4测量管理体系的监视
	制造工程部/理化中心：查VARIAN725-ES型ICP=OES期间核查，相关期间核查规范为2009.3.10审批。2019.11.13按要求做了期间核查，相关记录等符合规范要求。
热表处理厂:查热处理炉（槽）温度测定，有相关自校规范（NYS5008 C版），2020.3.27日按要求对井式电阻加热炉80#（26#）进行自校，相关记录符合要求。
钣金加工厂：查数显温度指示调节仪自校规范（自校周期3个月）和校验记录，符合规范要求。
	制造工程部/理化中心

热表处理厂

钣金加工厂
	否

	4
	企业对上年度不符合项纠正措施完成情况？
	8.3不合格控制
	制造工程部/理化中心：上年度无不符合项

热表处理厂：上年度无不符合项。查失准编号SZ-2020-2253数显温湿度计，失准日期2019.4.15-2020.4.3，有相关使用情况及处理结论，较为规范。

钣金加工厂：上年度无不符合项

	制造工程部/理化中心

热表处理厂

钣金加工厂
	否
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