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文件编号：HDJC-363-2012
游标卡尺测量过程控制规范
一、要求及导出

1、 测量的参数及最大允许误差
	测量参数
	测量范围
	最大允许误差

	长度
	41.2mm、81.5mm、121.8mm
	±0.03mm


2、导出计量要求

	测量参数
	测量范围
	最大允许误差

	长度
	41.2mm、81.5mm、121.8mm
	±0.01mm


3、测量设备及标识
	设备名称
	测量范围
	最大允许误差

	5等量块
	41.2mm、81.5mm、121.8mm
	±1.0μm


5等量块（12块）、出厂编号59795
二、测量过程控制

1、环境条件

温度：温度在（20±5）℃范围内。
湿度：相对湿度80%。
2、操作者能力

取得江西省国防计量考核委员会颁发的三级《计量检定员证》的人员

3、依据文件

《JJG30-2012通用卡尺检定规程》

4、测量步骤
1、检查环境温度湿度是否符合要求。
2、检查标准是否在有效期内，被测量具外观是否完好。

3、按检定规程进行检定。

4、周期测量的检定

5、按检定规程的要求逐条进行检定。

6、合格后贴上合格证检定完毕。
5、过程的监视
采用统计技术（控制图）的方法。
6、监视间隔
每月开展一次
7、失控时的处理措施
失控时，须对游标卡尺测量过程进行分析，确认原因，采取措施，按游标卡尺检定要求做检定，重新做重复性验证，必要时对测量标准送上级机构重新开展溯源，确保测量过程受控后方可开展工作。

8、其他影响测量结果可靠性的因素；
无
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