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北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      


编    号：0016-2019-2020
审核员现场审核记录

企业名称：  方大特钢科技股份有限公司                   

审核员： 周彤      审核日期： 2020年05月08日 上午至2020年05月08日 下午

	序号
	审核内容
及抽样要求
	对应的
标准条款
	审核记录

及说明
	审核部门
	是否列入
不符合项

	1
	企业是否制定质量目标。是否分解到各部门。是否有具体指标，是否可测量。
	5.3质量目标
	检测中心2020年计量目标，在用检测项目周检率100%，首件率100%，在线计量器具完好率100%，一季度送检65件，3件因报废未送检，周检率95.38%，实际周检率100%，首检3台电子天平，1件检定不合格，首检率66.67%，已进行退货处理，周检与首检共2件不合格，周检合格率为96.77%，
炼铁厂2020年计量目标指标，计量器具首检率达到100%，在线计量器具完好率达到100%，周检率达到100%，周检合格率99%；2020年一季度完成情况：一季度共送检压力表425件，其中计划6件，计划外419件，合格385件，不合格40件。周检不合格40件未注明是否为计划内外，故无法判断合格率是否达到99%。建议加强数据统计的规范和合理性。
轧钢厂2020年计量目标指标，计量器具首检率达到100%，在线计量器具完好率达到100%，周检率达到100%，2020年一季度完成情况：第1季度送检率100%，周检率为100%，检定合格率为92.99%，对合格率低进行了分析，如游标卡尺：（1）零位不可调；（2）外量爪、刀口内量爪工作面不平，有间隙,；（3）外量爪工作面不平，缝隙大；（4） 主尺与尺框变形。等等；2020年1月19日对现场进行了检查，如高线煤气总管，微压表，编号：ST1809023，0-60KPa，有效期2020年7月14日，在有效期内，符合安全要求。
	检测中心、炼铁厂、  轧钢厂
	否
建议项

	2
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？
是否有计量确认状态标识
使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？
测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？

	6.2.4标识
6.3.1测量设备
6.3.2环境
7.3.2溯源性
	检测中心查《检测、测量和试验设备台账》，共有290台件，查压痕自动测量系统（150329），A类，有效期2019.10.11-2020.10.10，东华计量测试研究院检测，有检测报告（GFJGJL202319912090816-001);查浮子流量计（7840），B类，有效期2019.3.1-2021.2.28，江西省计量测试研究院，校准证书（LL1933897008）
现场查硬度检测室，读数显微镜（20170456），A类，周期12个月，有效期至2020.7.3；扫描电镜室，温湿度计（20190115），B类准用证，周期24个月，有效期至2021.1.14；钢化二楼光谱间，红外碳硫仪（H619140），A类，周期24个月，有效期至2021.3.12。

在X荧光分析间，发现仪器设备使用记录，电子天平，2020年5月7日-5月8日5次记录的温度都是25℃，湿度都是68%，现场湿度52%。另外天平间，仪器设备使用记录本身登记的温度都是25℃，湿度都是68%。
炼铁厂查《2020年检验、测量和试验设备台帐》，共270台件，在炼铁厂审核发现：在《2020年检验、测量和试验设备台帐》中发现耐震压力表（17071177、17071084）两台，型号YTN-100，规格60MPa，精度1.6，校准日期2018.2.9，周期12个月，B类，均已超期。不符合认证审核准则条款号：ISO 10012:2003标准中6.3.1条.
现场抽零件测量，深度游标卡尺（11Y13-006），B类，有效期2019.7.20-2020.7.19；新配加室，耐震压力表（201902916），A类，有效期2019.11.19-2020.11.18；除尘气罐，弹簧压力表(油)（15111076），A类，有效期2019.12.5-2020.12.4；红外线测温仪（36650379WS），C类一次性检定，检定日期2017.12.18；喷煤，不锈钢压力表（201908986），B类，有效期2020.4.10-2020.10.9

轧钢厂《2020年计量器具在线明细台账》，共355台件，该分厂采用软件管理测量设备，设备信息较为完整。其中样棒（Z1732），B类，有效期2020.03.13-2021.03.12，东华计量测试研究院检测，检测报告（GFJGJL2023 20912094177-001);

钢直尺（20200318GX02），B类，有效期2020.03.20-2021.03.19，东华计量测试研究院检测，校准证书（GFJGJL2023 20912094882A006）
与台账信息一致。

    现场抽高线.冷镦房，电子台秤(20180712)，B类，有效期至2020.7.10；棒材.仪表房，红外线测温仪（47220006WS），A类，有效期至2020.11.14
炼钢厂、轧钢厂对环境条件没有特殊要求。
	检测中心、炼铁厂、  轧钢厂
	01不符合项

	3
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	7.1.计量确认

	检测中心：仪器设备确认（验证）记录：从扩展不确定度、最大允差、准确度等级进行验证，查台式电导率仪（011634110053），酸度计（B934132475），2020年4月30日进行计量确认，验证均符合要求，确认人项小龙。仅记录了满足使用的结论，未见具体验证的过程或信息。对于外委校准设备有专门的“外委校准仪器设备确认记录”，查自动定硫仪（FS211919J），2020年1月17日进行了计量确认，有具体的确认过程和信息。确认人项小龙，审核人未签名。建议加强记录完整性的管理
炼铁厂查仪器设备确认（验证）记录：从扩展不确定度、最大允差、准确度等级进行验证，查红外温度计（41130260WS），2020年4月26日进行计量确认，验证均符合要求，确认人王金生。仅记录了满足使用的结论。
    轧钢厂查仪器设备确认（验证）记录：从扩展不确定度、最大允差、准确度等级进行验证，查样棒（Z1732），钢卷尺（180304-01BC）2020年3月25日进行计量确认，验证均符合要求，确认人黎师良。仅记录了满足使用的结论。
	检测中心、炼铁厂、  轧钢厂
	否
建议项

	4
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？

	7.2测量过程

	检测中心：有《测量过程控制清单》,7项测量过程，抽2个测量过程：
1、拉伸试验测量过程，溯源证书号GFJGJL202319912088178-002,溯源有效，不确定度分析表R/JC7.6-01有效,测量过程评价记录R/ZD039,依据《拉伸试验测量过程规范》MP/JC 103符合要求,测量过程受控。

2、直读光谱分析仪试验测量过程，溯源证书号GFJGJL202319912071358,溯源有效，不确定度分析有效,测量过程评价记录有效,依据《直读光谱分析仪试验测量过程控制规范》MP/JC104符合要求,测量过程受控。

炼铁厂：《600TPD套筒石灰窑工艺技术操作规程》（GJ/LO 014）中规定了尺寸、燃烧室的压力、温度等技术指标，属于工艺关键技术指标，进行了适宜的测量过程控制。
轧钢厂：《轧钢厂优特钢线工艺技术操作规程》规定了钢坯出钢温度及炉温、加热时间、压力等技术指标，属于工艺关键技术指标，进行了适宜的测量过程控制。
	检测中心、炼铁厂、  轧钢厂
	否

	5
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度

7.3.2溯源性
	检测中心:抽查拉伸试验测量过程和直读光谱分析仪试验测量过程均进行测量不确定度评定.。
	检测中心、炼铁厂、  轧钢厂
	否

	6
	企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	8.2.4测量管理体系的监视
	公司制定了《过程监视控制程序》，规确定了监视的频次等。

对列入体系管理的关键控制和一般的测量过程和测量设备计量确认过程按照《过程监视控制程》规定的频次每年进行1次监视。
	检测中心、炼铁厂、  轧钢厂
	否

	7
	企业内审和管理评审情况？
	8.2.3测量管理体系审核

5.4管理评审
	/
	
	

	8
	企业对上年度不符合项纠正措施完成情况？
	8.3不合格控制
	检测中心：查设备降级封存报废台账，氧压表（14.6.00452），2020年1月22日，检定不合格报废，走网上流程已完成报废手续。
炼铁厂，红外温度计（27580308）、耐震压力表（8068890）检定都不合格，均申请报废，履行了不合格审批程序，不合格审批流程采用软件管理。
轧钢厂出厂编号为03Y01-342游标卡尺和03Y01-344游标卡尺均履行了不合格审批程序，不合格审批流程采用软件管理。

	检测中心、炼铁厂、  轧钢厂
	否
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