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不 符 合 项 报 告(1)

审核领域及

类型

■QMS ■EMS ■OHSMS

质量管理体系：初次认证第（二）阶段

环境管理体系：初次认证第（二）阶段

职业健康安全管理体系：初次认证第（二）阶段

受审核方 山东大正机械装备有限公司

受审核部门 综合部 陪同人员 张永

不符合事实描述:

抽查:机加、焊接类的主要执行标准，未能提供企业外来文件（质量类）清单等证实。

上述事实不符合： GB/T 19001:2016 idt ISO 9001:2015 标准 7.1.6 条款

□ GB/T 50430-2017 标准 条款:

□ GB/T 24001-2016 idt ISO 14001:2015 标准 条款

□ GB/T 28001-2011 idt OHSAS 18001:2007 标准 条款

□ GB/T 45001-2020 idtISO45001：2018 标准 条款相关要求

不符合性质：□严重 一般

审核员： 审核组长： 受审核方代表：

日 期：2020 年 5 月 15 日 日 期：2020 年 5 月 15 日 日 期：2020 年 5 月 15 日

纠正措施验证（包括验证的主要内容和结果）

提供的产品执行主要标准/规范名录符合企业生产特点，纠正措施有效。

审核员： 日期：2020 年 5 月 17 日
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不符合项纠正措施表

不符合项事实摘要：

现场未能提供企业产品执行主要标准/规范名录。

纠正情况：

综合部确认并提供产品执行主要标准/规范名录。

举一反三，对其他体系工作进行检查，确保部门体系工作有效运行。

原因分析：

1、技术质检部相关人员对 GB/T19001-2016 标准 7.1.6 条款及体系文件学习理解不透彻

2、由于综合部相关人员工作疏忽导致未能提供企业产品执行主要标准/规范名录。

纠正措施：

1、组织综合部相关人员培训 GB/T19001-2016 标准 7.1.6 条款，加深理解。

2、传达综合部相关人员对企业产品执行主要标准/规范名录进行确认并保持相关记录，部门主管定期检查。

预定完成日期：2020.5.16

举一反三检查情况：

未发现类似问题出现，各部门体系工作有效运行。

受审核方纠正措施有效性的验证：

上述措施已实施，经验证能够有效防止类似不符合再发生。

验证人： 日期：2020.5.17

受审核方代表： 日期：2020.5.17
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整改见下：

产品/服务的标准清单（质量外来文件）

序号 产品/服务名称 执行标准 备注

1 机械设备铆焊及机加工
GB/T3-1997 普通螺纹收尾、扇距、退刀

槽和倒角

2 机械设备铆焊及机加工 GB/T145-2001 中心孔

3 机械设备铆焊及机加工 GB/T197-2003 普通螺纹公差

4 机械设备铆焊及机加工

GB/T1031-2009 产品几何技术规范(GFs)

表面结构轮廓法表面粗糙度参数及其数

值

5 机械设备铆焊及机加工

GB/T 1182-2018 产品几何技术规范

（GPS） 几何公差 形状、方向、位置和

跳动公差标注

6 机械设备铆焊及机加工
GB/T1184-1996 形状和位置公差未注公

差值

7 机械设备铆焊及机加工 GB/T1568-2008 键技术条件

8 机械设备铆焊及机加工

GB/T2828.1-2003计数抽样检验程序第1

部分：按接收质量限(AL)检索的逐批检

验抽样计划

9 机械设备铆焊及机加工
GB/T4249-200 产品几何技术规范(GPS)

公差原则

10 机械设备铆焊及机加工
GB/T5794-2006 梯弟形螺纹第 4 部分：公

差

11 机械设备铆焊及机加工 GB/T 19867.2-2008 气焊焊接工艺规程

12 机械设备铆焊及机加工
GB/T 985.1-2008 气焊、焊条电弧焊、

气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

13 机械设备铆焊及机加工 JB/T 3223-2017 焊接材料质量管理规程

14
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不 符 合 项 报 告(2)

审核领域及

类型

■QMS ■EMS ■OHSMS

质量管理体系：初次认证第（二）阶段

环境管理体系：初次认证第（二）阶段

职业健康安全管理体系：初次认证第（二）阶段

受审核方 山东大正机械装备有限公司

受审核部门 事业部 陪同人员 张永

不符合事实描述:

未能提供焊接（需确认过程）的过程确认证实。

上述事实不符合： GB/T 19001:2016 idt ISO 9001:2015 标准 8.5.1 f)条款

□ GB/T 50430-2017 标准 条款:

□ GB/T 24001-2016 idt ISO 14001:2015 标准 条款

□ GB/T 28001-2011 idt OHSAS 18001:2007 标准 条款

□ GB/T 45001-2020 idtISO45001：2018 标准 条款相关要求

不符合性质：□严重 一般

审核员： 审核组长： 受审核方代表：

日 期：2020 年 5 月 15 日 日 期：2020 年 5 月 15 日 日 期：2020 年 5 月 15 日

纠正措施验证（包括验证的主要内容和结果）

供对焊接过程进行了确认，纠正措施有效。

审核员： 日期： 2020 年 5 月 17 日
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不符合项纠正措施表

不符合项事实摘要：

现场未能提供对焊接过程进行了确认的证据。

纠正情况：

技术质检部、事业部联合相关人员，对特殊过程进行确认，确保焊接过程的符合性。

举一反三，对其他体系工作进行检查，确保部门体系工作有效运行。

原因分析：

技术质检部联合事业部相关人员对 GB/T19001-2016标准 8.5.1 条款及体系文件学习理解不透彻

纠正措施：

1、组织技术质检部相关人员培训 GB/T19001-2016 标准 8.5.1 条款，加深理解。

2、传达相关人员对焊接过程进行确认并保持相关记录，部门主管定期检查。

预定完成日期：2020.5.17

举一反三检查情况：

未发现类似问题出现，各部门体系工作有效运行。

受审核方纠正措施有效性的验证：

上述措施已实施，经验证能够有效防止类似不符合再发生。

验证人： 日期：2020.5.17

受审核方代表： 日期：2020.5.17
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