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专业培训记录
[bookmark: 勾选][bookmark: Q勾选][bookmark: S勾选]■QMS  ■EMS  ■OHSMS
	受审核方
	[bookmark: 组织名称]安徽鑫梁模架科技有限公司
	专业小类/
项目代码
	[bookmark: 专业代码]Q：17.06.01;17.12.03
O：17.06.01;17.12.03

	教师姓名
	张磊
	专业
	
	培训地点
		远程

	受培训人员
	姓名
	王志慧
	
	
	
	

	
	专业代码
	无
	
	
	
	

	生产工艺/
服务过程
	生产工艺流程：（圆钢、角钢等）采购→切割下料→焊接→矫直→喷涂→装配调试→最终检验→交付；
关键过程：焊接、装配调试。   
相关文件：“焊接工艺（作业指导书）”和安装调试工艺、安装/拆卸技术规范。
需确认过程：焊接、喷涂   
相关文件：“焊接工艺（作业指导书）”和“焊接、喷涂过程确认记录”
外包过程：喷涂    见：外包协议

	生产过程/服务过程
的风险及控制措施
特殊过程的控制/

	查看《生产和服务的提供控制程序》。，
一、远程远程查看受控条件：
1) 组织一般通过顾客订单要求、国标等获得产品信息，车间主要通过下发的购销合同获得产品信息，然后下发生产通知单。
2）提供和配置了钢卷尺、卡尺等监视和测量设备。
3）检验活动有原材料检验、过程检验、成品的外观、规格尺寸检验，能够验证过程和产品是否符合接收准则。
4）提供和配备了焊机、卧式金属带锯床、数控冲孔切断机床、液压板料折弯机等设备，设备运转正常，维护保养良好，配置适宜于生产工艺过程.
5）生产操作人员和技术人员、管理人员以及质检员都经过了培训，能力满足要求，特种作业人员:焊工、电工等，持证上岗。
6）公司确定焊接和喷涂过程为需确认的过程。
7）通过岗前培训和日常技能提升培训教育。
8)所有的产品(从原材料至成品)都必须经检验合格后方可转序、入库和交付。质量部负责产品的检验和放行，产品经过检验合格后方可放行和交付。
二、车间工作：管控基本符合
三、喷涂、烘烤工序：外包，见“表面处理（喷涂）外包协议”

	不可接受风险的危险源及控制措施
	提供了职业安全健康管理体系《危险源辨识及风险评价表》，内容有：活动场所、危险类别、危害类别、危险发生的可能性L、损失后果C、频繁程度E、控制措施等。识别出项目部危险源有：触电、火灾、意外伤害等。优先控制风险采用“LEC”方法进行评价。提供“控制风险清单”，
不可接受风险有：火灾；触电；职业健康；高空坠物、机械伤害。
制定了《应急准备和响应控制程序》，包含有事件级别及不同级别事件的处理程序、事件处理组织机构及职责分工、通用及特殊处理程序、各岗位要求等。具有可操作性。
查到《安全生产应急预案》，成立应急指挥小组
应急预案不重要修订。自体系运行以来尚未发生紧急情况。
查看《应急预案演练记录》 记录：张伟  审核：丁荟荟 日期：2019年11月25日，进行“火灾消防应急预案演练”，
演练程序：报警、警戒、疏散、急救预演、器材使用。
另有《触电事故应急演练记录》，《高空坠落事故演练记录》，《机械伤害事故应急演练记录》演练成功进行，应急预案有效

	相关法律法规的要求及产品标准
	XL /QES02-2019-19《合规性评价控制程序》
有：《职业健康安全法律法规清单》
有：《职业健康安全法律法规合规性评价》
查有《中华人民共和国安全生产法》，《中华人民共和国职业病防治法》，《安徽省安全生产条例》
企业标准
等等
评价结果：无不符合

	检验和试验项目及要求(如有型式试验要求,要进行说明)
	有，见附件

	其它相关知识
	无
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