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      北京国标联合认证有限公司

      Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0038-2023
审核员监督审核记录
企业名称：山西德隆达电气制造有限公司
审核员：   温红玲                      

审核日期： 2023年2月20日上午至2023年2月21日上午

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	企业是否制定质量目标。是否分解到各部门。是否有具体指标，是否可测量？
	5.3质量目标
	企业制定了5项测量管理体系总质量目标

1、体系内员工培训率达100%

2、计量器具检测率达100%

3、计量器具检测合格率达100%

4、顾客满意度90%以上（外部）

5、顾客满意度95%以上（内部）

有分解的质量目标，共3项，质量目标与计量方针一致，可测量，考核频次：1次/季度，查提供2022年第2-4季度质量目标考核完成情况：

1、关键计量器具确认100%；100%
2、关键测量过程受控率100%；100%
3、不会因不正确的测量而拒收合格的产品或接受不合格产品。未发生不正确测量
有分解的质量目标，共3项，质量目标与计量方针一致，可测量，考核频次：1次/季度，查提供2022年第2-4季度质量目标考核完成情况：

体系内员工培训率达100%  100%

顾客满意度90%以上（外部） 98.75%

顾客满意度95%以上（内部） 100%

由综合管理部对生产技术部、生产车间进行考核，目标覆盖了标准全部条款内容，企业进行了测量管理体系相关的质量目标完成情况统计和考核。 
	生产技术部

生产车间

综合管理部

	否


	2
	抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？
企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？
	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境7.3.2溯源性 
	查《测量设备台账》，企业已将47台测量设备（其中强制检定设备2台件）纳入到测量管理体系管理，均纳入到测量管理体系管理范畴；且47台测量设备均已溯源。公司生产技术部负责测量设备全过程管理。

抽查由校准服务方“山西东飞创信计量检测有限公司（认可证书号：CNAS L12733）”和“广东中准检测有限公司（认可证书号：CNAS L0239）”出具的校准证书7份，对应测量设备为：

（1）测量设备名称：外径千分尺，型号规格：0-25mm，编号：47947，校准日期：2022年6月11日。校准周期1年。证书编号：22AA017110001。

（2）测量设备名称：涂层测厚仪，型号：0-1700(m，编号：20K080079，校准日期：2022年6月11日，校准周期1年。证书编号：22AA017110017。

（3）测量设备名称：公法线千分尺，型号：400-425mm，编号：210217587，校准日期：2022年6月11日，校准周期1年。证书编号：22AA017110024。

（4）测量设备名称：数显卡尺，型号：0-500mm，编号：405040069，校准日期：2022年6月11日，校准周期1年。证书编号：22AA017110002。

（5）测量设备名称：数显卡尺，型号：0-1000mm，编号：1905070001，校准日期：2022年6月11日，校准周期1年。证书编号：22AA017110007。

（6）测量设备名称：游标万能角度尺，型号：0-320°，编号：7401390177，校准日期：2022年6月11日，校准周期1年。证书编号：22AA017110003。

（7）测量设备名称：压力表，型号：0-25MPa，编号：YLB-03，校准日期：2021年6月12日，校准周期1年。证书编号：22DF257010。

抽查以上校准证书信息和台账相符。测量设备校准证书出具的校准结果内容正确，使用的主要测量标准满足要求；填写规范，无遗漏，授权人签章资质有效，符合要求，量值溯源符合要求。

抽查以上检测设备计量确认标识管理发现，均已进行确认标识管理，粘贴有计量确认合格证。
查生产技术部提供的2022年4月份《温度、湿度记录表》1份，均已对测量设备使用环境进行持续监控和记录，环境条件满足要求。
	生产技术部生产车间
	否

	2
	测量设备是否有计量确认状态标识？抽查两个关键测量过程，测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？
	7.1计量确认


	抽查关键测量过程“隔离条厚度检验过程”的“计量确认过程验证记录表”，测量要求识别正确，使用的测量设备名称外径千分尺，型号规格：0-25mm，编号：47947，校准日期：2022年6月11日。校准周期1年。证书编号：22AA017110001。查《外径千分尺测量过程监视统计记录表》，被测过程：隔离条厚度检验过程，参数要求“5mm，±0.02mm”，已经进行了计量确认验证，验证日期： 2022年11月4日，方法正确，符合要求。
	生产技术部生产车间
	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个键测量过程，是否编制控制规范进行控制、有效性确认？是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.2测量过程

7.3测量不确定度


	企业已识别出了主要产品的测量过程22个，建立《测量过程及控制一览表》，识别出“隔离条厚测量过程”、“支撑块厚测量过程”2个高度控制测量过程，一般测量过程20个，无新增高度控制测量过程。
对关键测量过程的测量要求进行识别并导出了计量要求。查《测量设备计量确认明细表》2份，已对测量设备进行了确认，抽查《测量过程计量要求的导出及计量验证》2份，已对关键测量设备和检测特性进行了计量验证，验证记录符合要求。

查《隔离条厚测量过程控制规范》1份，按照规范所规定的监视方法、监视要求、失控时的处理措施、记录要求等进行了控制，并进行了高度控制测量过程的不确定度评定，符合要求。
	生产技术部生产车间

	否

	5
	企业在产品质量、物料交接、能源、安全、现场管理等方面是否有顾客投诉、纠纷、处理等状况。
	8.2.2顾客满意
	通过顾客满意度调查来证明顾客的测量要求得到满足。查：2022年12月31日发内部顾客满意度调查表10份，内部顾客满意率100%；2022年度外部顾客对产品质量满意率为98.75%。
	生产技术部生产车间
	否
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