安徽中飞管道科技有限公司
聚乙烯熔体流动速率测量过程不确定度的评定
测量对象：原料6份试样 

测量设备：熔体流动速率仪XNR-450B，电子天平FA2204 
测量方法：GB/T 3682.1-2018  
1． 熔体流动速率检测结果的数学模型：
试样在料筒中，经过一段时间保温后，呈粘流态。此时通过活塞传递的负荷压力，试样熔体，以一定速率从模口挤出，此时通过定时切割样条，计算出每10min的挤出物质量，即为熔体流动速率，单位为（g/10min）

。计算公式为：
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式中：MFR—熔体流动速率，g/10min； 
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——试验温度，℃；（本试验为190℃）
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 ——标称负荷，kg（本试验为5kg）；
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——切断的平均质量，g
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——参比时间（10min），600s ；
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——切段时间间隔，s ；
二．熔体流动速率的不确定度分量
1. 由检测结果重复性引起的标准不确定度ua
在同一件原料上取6份试样，分别进行熔体流动速率试验，结果如下：
0.3012 g/10min；0.3016 g/10min； 0.3006 g/10min； 0.3020g/10min；0.3007g/10min；0.3018g/10min； 

采用A类不确定度评定，平均值为：0.3012g/10min。
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6.0×10-4  g/10min
6次测量结果平均值标准不确定度为：
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 2.5×10-4 g/10min
其相对不确定度为：uA=2.5×10-4/0.3012×100%=0.08%

2、由温度控制器引起的不确定度
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   根据熔体流动速率仪XNR-450B说明书，在190℃温度时示值误差为±0.5℃，估计为均匀分布，包含因子
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相对不确定度
[image: image14.wmf]rel

u

=0.29/190×100%=0.15%

3、由电子天平称量示值不确定度
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电子天平FA2204，称量示值误差为±0.5mg，估计为均匀分布，包含因子
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相对不确定度 =0.29/0.3012/1000×100%=0.096%

4、由时间控制引起的不确定度可以忽略不计。

三、合成不确定度  
[image: image20.png]u, = JuZ + 12 +ug ®



0.21%
四.相对扩展不确定度:
Urel= 2×0.21% =0.42% （包含因子取k=2）
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