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        北京国标联合认证有限公司

        Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0155-2018-2022
审核员监督审核记录（远程）（2组）

企业名称：德州联合石油科技股份有限公司
审核员：                 
审核日期： 2022年11月28日上午至2022年11月29日上午
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？

测量设备是否有计量确认状态标识？
	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2 环境
	查公司《测量设备台账》，共有1511台测量设备列入计量管理工作，其中41台为强制检定测量设备。公司质控中心负责测量设备全过程管理。查企业《测量设备台账》，使用的测量设备全部列入体系管理，对测量设备进行了分类管理，无新增测量设备。现场抽查校准证书，填写规范，无遗漏，授权人签章资质有效，符合要求。

查质控中心编号：6188，型号规格为ARL3460直读光谱仪，由山东省冶金科学研究院有限公司校准中心校准，校准证书编号C20221008005，校准日期2022年10月8日，建议校准周期间隔12月。处于有效校准状态，粘贴确认合格标识，符合要求。

查出厂编号为31400004066型号规格为ZEISS的“金相显微镜”，校准日期为2022年2月21日，校准周期间隔12月，处于有效校准状态，有计量确认状态标识，符合要求。
查出厂编号为194720型号规格为YYU-10/50的“电子引伸计”，由钢研纳克检测技术股份有限公司校准，校准日期为2022年8月18日，校准周期间隔12月，处于有效校准状态，有计量确认状态标识，符合要求。
查出厂编号为21N02946型号规格为HCNJ-101500Nm的“扭矩传感器”，由国防科技工业第一计量测试研究中心校准，校准日期为2022年5月28日，校准周期间隔12月，处于有效校准状态，有计量确认状态标识，符合要求。

查出厂编号L210607-02型号规格为WEW-4605-E的“微机控制电液伺服万能试验机”，校准证书编号LX22SJ018738，校准日期2022年8月18日,校准机构为“钢研纳克检测技术股份有限公司（实验室认可证书号为CNAS L0272）”，处于有效状态，有计量确认状态标识。
查出厂编号为120905013的压力变送器，检定日期为2022年7月12日，检定机构为“德州市产品质量标准计量研究院【机构计量检定机构授权证书号：（鲁）法计（2019）371401号】”。测量设备证书信息与《测量设备台账》信息一致，设备的溯源符合要求。

查质控中心现场温湿度表，出厂编号TK11001，检定日期2022年2月18日。查质控中心2022年11月的《温湿度记录表》，环境条件满足要求。

查2022年11月《一级库焊接仓库温湿度记录表》，已对环境温度进行了记录，符合要求。
	质控中心

设备管理部

钻具事业部

装备事业部

表面技术事业部
	否

	2
	抽查两个关键测量过程，测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？
	7.1.计量确认


	   查《测量设备计量确认明细表》，对测量设备进行了计量确认。
查出厂编号为194720型号规格为YYU-10/50的“电子引伸计”以及出厂编号L210607-02型号规格为WEW-4605-E的“微机控制电液伺服万能试验机”的《计量确认过程验证记录表》，验证日期均为2022 年8 月18日。确认表信息记录内容有被测参数名称；技术要求、测量设备的计量特性、验证情况等，信息记录正确，齐全。计量验证方法符合要求。 

查关键测量过程“原材料化学分析C含量检验过程”，测量过程要求识别正确。配备的测量设备为出厂编号6188的直读光谱仪，已经由“山东省冶金科学研究院有限公司校准中心”校准，其校准证书编号为C20221008005；校准日期：2022年10月8日。查《计量确认记录表》，已经对该测量设备进行了计量确认。查关键测量过程的《计量确认过程验证记录表》，已对该测量过程进行了验证，验证方法正确，符合要求。
	质控中心

设备管理部

工程技术事业部
钻具事业部

装备事业部

表面技术事业部
	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个关键测量过程，是否编制控制规范进行控制、有效性确认？ 
	7.2测量过程


	查《测量过程一览表》，企业新增测量274个，新增关键测量过程2个为“42CrMo调质无缝钢管屈服强度检验过程”、“井控节流阀阀体硬度检测过程”。企业共识别出了主要产品的测量过程测量过程614个，关键测量过程6个，重要测量过程300个，一般314个。企业对测量过程按照一般、重要、关键进行了分类管理。对过程的测量要求进行了识别并导出了计量要求。

查关键测量过程“原材料化学分析C含量检验过程”，按照《原材料化学分析C含量检验过程控制规范》所规定的监视方法、监视要求、失控时的处理措施、记录要求等进行了控制，测量过程定期进行了监视控制，并对“原材料化学分析C含量检验过程”进行了有效性确认
	质控中心

设备管理部

工程技术事业部
钻具事业部

装备事业部

表面技术事业部
	否

	4
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3.1测量不确定度


	查《原材料化学分析C含量检验过程不确定度评定报告》，已进行了关键测量过程的不确定度评定，符合要求。
	质控中心

表面技术事业部
	否

	5
	企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？
	7.3.2溯源性
	抽查山东省冶金科学研究院有限公司校准中心，其CNAS注册号为：CNAS L0049；查德州市产品质量标准计量研究院，其计量检定机构授权证书号：（鲁）法计（2019）371401号；查国防科技工业第一计量测试研究中心，其CNAS注册号为CNASL0002。查东莞帝恩检测有限公司，其CNAS注册号为CNASL6483，钢研纳克检测技术股份有限公司，其CNAS注册号为CNASL0272。抽查测量设备检定/校准证书，签章资质有效，符合要求。
共抽查13份检定校准证书，均在有效期内，证书填写规范，符合要求。详见《测量设备溯源抽查表》。
	质控中心

设备管理部

工程技术事业部
钻具事业部

装备事业部

表面技术事业部
	否

	6

	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？
	GB17167－2006
	企业主要耗能为水、电、天然气；2021年11月～2022年10月用水66753吨，用电16444065千瓦时，天然气490355立方米。折合2678.87吨标煤。企业不是重点用能企业。
	设备管理部
	否
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