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Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.

管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：生产部（含技术） 主管领导：胡引（技术负责人王晶）  陪同人员：来超群
	判定

	
	
	审核员：王献华、胡李敏  审核时间：2022年12月20日
	

	
	
	审核条款：Q：5.3、6.2、8.1、8.3（删减）、8.5.1/8.5.6、8.5.2、8.5.4
	

	组织的岗位、职责和权限
	Q5.3 
	组织在手册中确定了生产部和技术部的职能，主要包括生产相关的过程管理等。
与生产部负责人胡引和技术负责人王晶沟通，对其该部门的职责和权限基本清楚，符合要求。
	Y

	质量、环境与职业健康安全目标
	Q6.2
	组织对管理体系所需的相关职能、层次和过程设定了目标。
生产部（含技术）涉及的目标分解落实情况如下：
[image: ]
抽查2022年审核期间截止的目标分解落实考核结果表明：生产部（含技术）的目标有按要求完成。
	Y

	运行策划和控制
	Q8.1
	生产部主要按照技质部的产品工艺要求，做好相关生产过程的策划。近一年生产工艺未发生变化。主要工艺如下：
样品定做→客户确认→原材料采购→各部件组装→试验→成品
除采购、销售、生产过程控制等程序文件外，组织根据生产工艺各过程策划了一系列操作指导书等，覆盖底盖组合、鹅颈管灯头上盖组立、发光组件组合、控制器前盖与基板组合、上下控制器组合、底盖与鹅颈管组合、性能测试及老化检查、绝缘检查、外观检查、捆包等过程，包括：作业指导书如《s280作业指导书》、《s288作业指导书 》、《S380灯作业指导书》、《S500护眼灯作业指导书》等，基本满足过程控制要求。
检验检测过程准则及其控制记录见质检部Q8.6；生产过程控制情况见生产部Q8.5.1。
	Y

	设计和开发
	Q8.3
	组织根据国家相关标准和顾客要求组装产品，未涉及产品设计和开发过程，此条款的删减不影响组织持续稳定地提供符合法律法规要求和顾客要求的产品。
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	生产和服务提供过程的控制

	Q8.5.1/8.5.6

	生产部人员配置由行政部门统一配置，人力资源管理见办公室Q7.1.2/7.2。
从管理层了解到，组织生产基础设施及其运行环境能够满足要求；配件采购和检验分别见供销部Q8.4和质检部Q8.6；监视和测量资源及其过程和成品质量检验见技质部Q7.1.5和Q8.6。
生产部针对生产设施设备操作制定了相应的作业指导书等以防止人为错误，文件策划内容见Q8.1。
远程查看各部件组装过程如下：
1.底盖组合
将配重块装入底座，装盖打螺丝，电动螺丝刀扭力在0.33-0.38 N·m范围内，符合指导书要求。
2.鹅颈管灯头上盖组立
通过穿线、上盖装基板、鹅颈管灯与上盖组合（线插入基板）等，接口处电动螺丝刀扭力在0.40-0.45 N·m范围内，符合指导书要求。
3.发光组件组合
在下盖处装入透镜和感应基板，发光组件焊接在上盖基板，然后连接上下盖的基板的导线，上下盖合上。
4.控制器前盖与基板组合
利用红黑导线将DC座与控制器基板焊接后将基板装入控制器前盖，焊接温度在指导书330℃-350℃控制范围内。
5.上下控制器组合
将鹅颈管灯头与装有基板的控制器前盖连接，其中5P排线焊接温度在指导书380℃-400℃控制范围内，然后装入下盖嵌合。
6.底盖与鹅颈管组合
将组装好的鹅颈管组合垂直装入到底座上，无特殊要求，电动螺丝刀扭力控制在0.75-0.80 N·m范围内。
7.性能测试及老化和绝缘检查
老化电压220V，老化时间3小时10分；确认灯光已全部熄灭，重新开启后，灯光的亮度为最亮的，确认老化后的产品性能，测试如下：①触摸开关键，打开台灯，然后不停触摸调光加键，台灯灯光由暗变亮为OK；②不停触摸调光减键，台灯灯光由亮变暗为OK；③长按+—组合按键，灯光闪烁一下为OK；④长按+—组合按键，灯光闪烁两下为OK；⑤触摸开关键，台灯灯灭为OK；⑥自动光感灯：测试时用遮光片将自动光感灯遮住，确认灯光是否有变化。
绝缘检查用绝缘电阻测试仪，外观检查较为简单，主要确认灯头罩内是否有异物，各个部位螺丝是否有松动，螺丝有无漏打，上盖上印刷确认有没有断字，成品折弯确认时有无异音，控制器上的 + —键触摸键是否有印刷不良，控制器前后盖有无划伤等。
查见测试区域工作正常，无不当操作。   
关键过程：各部件组装；关键控制点：外观检查、发光组件检查、基板三防漆检查；组装过程均有按照要求进行检查控制。
特殊过程：无。
	Y

	标识和可追溯性

	Q8.5.2

	组织仓库有配件、成品分开单独存放，车间每个区域产品摆放基本能按原材料、半成品、成品等分开放置，避免混淆。
远程查看包装好的成品：每个产品均有相应的SN码，包装箱及其合格证等记载有产品名称、规格、生产厂家等基本信息。
组织针对顾客生产的每批次产品均有订单号，亦可可实现批次追溯要求。
	Y

	防护
	Q8.5.4
	组织配件等有专用仓库堆放。半成品等有分区域存放，不合格品区域有相应标识，避免混淆。
成品有专门的PE袋封包，放入贴合的内箱，再放入大件物流箱，存放于专用仓库，外有安全防护提示。搬卸：人工/叉车搬运；运输：采用汽运。
产品防护基本符合要求。
	Y
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