高度控制测量过程有效性确认记录
                                                               
	测量过程
编号
	03
	测量过程名称
	钢制法兰锰元素含量测量过程
	测量过程规范
编号
	03

	所在部门
	质量安全部
	测量项目
	锰元素含量
	控制程度
	高度控制

	测量过程要素概述：
测量设备：PMI-MASTER直读光谱仪。
测量方法：将表面加工好的试样放在激发枪上，打开激发枪直至激发过程结束，此时显示被测量数据。
环境条件： 常温
操作者技能：仪器操作人员，经培训合格。
其他影响量：无                                                                                                                             

	有效性确认记录:
每月使用标准样品进行一次标定（标样锰含量1.33% U=0.02%  k=2），

≦1时，表示测量过程正常，满足计量要求。记录其示值，生成平均值及标准偏差，形成控制图。图形显示过程稳定受控。
PMI-MASTER直读光谱仪的不确定度是U1 =0.044%  (k=2)
标样锰含量1.33% U2=0.02%  k=2
2022年5月12日测5组数据，锰含量平均值为1.324% 
2022年6月13日测5组数据，锰含量平均值为1.324% , 
2022年7月13日测5组数据，锰含量平均值为1.338%   
2022年8月13日测5组数据，锰含量平均值为1.334%   
2022年9月13日测5组数据，锰含量平均值为1.338% , 
2022年10月13日测5组数据，锰含量平均值为1.332%   ,  
经计算每次测量结果E≤1
此测量过程有效。
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