尺寸测量用卡尺期间核查记录
（
[image: image18.jpg]A



 控制图）
1.概述（实施方法）
   选用4mm长度的样品作为核查样品，间隔10天定期核查游标卡尺，每次测量次数为2次，取均值。
2.过程监视数据（mm）
	时  间
	序  次
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	2022.1.8
	1
	3.99
	-----

	2022.1.18
	2
	4.01
	0.02

	2022.1.28
	3
	4.03
	0.02

	2022.2.7
	4
	3.98
	0.05

	2022.2.17
	5
	3.99
	0.01

	2022.2.27
	6
	4.00
	0.01

	2022.3.9
	7
	4.01
	0.01

	2022.3.19
	8
	3.99
	0.02

	2022.3.29
	9
	3.97
	0.02

	2022.4.8
	10
	4.03
	0.06

	2022.4.18
	11
	4.02
	0.01

	2022.4.28
	12
	4.00
	0.02

	2022.5.8
	13
	3.98
	0.02

	2022.5.18
	14
	3.99
	0.01

	2022.5.28
	15
	3.99
	0

	2022.6.7
	16
	4.01
	0.02

	2022.6.17
	17
	3.97
	0.04

	2022.6.27
	18
	4.01
	0.04

	2022.7.7
	19
	4.00
	0.01

	2022.7.17
	20
	3.99
	0.01

	2022.7.27
	21
	4.00
	0.01

	2022.8.6
	22
	4.01
	0.01

	2022.8.16
	23
	3.99
	0.02

	2022.8.26
	24
	4.01
	0.02

	2022.9.5
	25
	4.02
	0.01

	2022.9.15
	26
	3.98
	0.04

	2022.9.25
	27
	3.99
	0.01

	2022.10.6
	28
	4.02
	0.03

	2022.10.16
	29
	4.00
	0

	2022.10.26
	30
	4.01
	0.01

	平均值
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	注：在测量仪器两次校准之间可有尽量多次同类方式的测量，当没有异常结果的情况可在再作校准前绘制控制图，并分析和保存；当发现异常结果或审核认证需要时，可即时绘制控制图并分析。


3.控制图特定值
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4.控制图绘制
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图：
CL(0.020)  UCL(0.065)  LCL(----)
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 5.控制结果评价：在控制限以内，过程稳定

绘制：                                   
日期：    2020.10.26                                 
附：
控制图系数
	组内测量次数
	A2
	A3
	E2
	D3
	D4

	2
	1.880
	2.659
	2.660
	——
	3.267

	3
	1.023
	1.954
	1.772
	——
	2.574

	4
	0.729
	1.628
	1.457
	——
	2.282

	5
	0.577
	1.427
	1.290
	——
	2.114

	6
	0.483
	1.287
	1.184
	——
	2.004

	7
	0.419
	1.182
	1.109
	0.076
	1.924

	8
	0.373
	1.099
	1.054
	0.136
	1.864

	9
	0.337
	1.032
	1.010
	0.184
	1.816

	10
	0.308
	0.975
	0.975
	0.223
	1.777
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