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      北京国标联合认证有限公司

      Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0240-2019-2022
审核员现场监督审核记录(二)

企业名称：浙江奥士家具有限公司

审核员：[image: image2.png]


                                       审核日期： 2022年11月3日

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？


	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境

7.3.2溯源性
	企业编制了Q/AS G07-08-2019《测量设备确认标识控制程序》、Q/AS G07-06-2019《测量设备控制程序》、Q/AS G07-10-2019《测量环境和数据修正控制程序》、Q/AS G07-07-2019《测量设备计量确认控制程序》，企业对测量设备的配置进行策划、配置、申请、采购、验收、检定（或校准）、领用、使用、维护、封存、降级、禁用、报废等过程；企业建立了测量设备管理台账，共有28台套测量设备，内容包含测量设备编号、设备名称、规格/型号、测量范围、检定校准周期、使用部门等；程序中规定质检部为测量设备计量确认标识的归口管理，并规定了计量确认标识的种类、形式、使用和损坏后的处理等。

抽查：电子天平，规格型号YHB5003，出厂编号为66541，校准日期2022年7月15日，证书编号：XGH202207150299W，校准单位：深圳新广行检测技术有限公司。张贴了计量确认合格标识。

查：办公椅座面靠背试验机，规格型号LT-YBYM10，出厂编号为2205201600，校准日期2022年7月15日，证书编号：XGH202207150298W，校准单位：深圳新广行检测技术有限公司。未张贴了计量确认合格标识，不符合6.2.4条款的要求。
抽查：耐振压力表，规格型号（0～1.6）MPa，出厂编号为130721505，校准日期2022年7月11日，证书编号：XGH202207110046W，校准单位：深圳新广行检测技术有限公司。张贴了计量确认合格标识。
测量设备溯源详见《测量设备溯源抽查表》。
	质检部

生产部
	次要

不符合项

01


	2
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？


	7.1.计量确认


	抽查：产品尺寸测量过程，配备的游标卡尺经有资质的校准机构校准，并进行了计量验证，不确定度评价，计量验证满足要求，验证方法正确。

企业编制了Q/AS G07-06-2019《测量设备控制程序》，规定测量设备发生异常后，针对不同情况进行维修、降级或报废处理。

企业编制的Q/AS G07-07-2019《测量设备计量确认控制程序》，规定了质检部和设计部提供产品的技术要求和质量要求，并负责将产品的技术、质量要求转化为测量要求。编制了《计量确认明细表》，负责测量设备在有效期内的核查和比对实施。企业对测量设备进行了校准、验证，并实施计量确认。测量设备满足预期使用要求。
	质检部

设计部

生产部

	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	7.2测量过程/8.2.4测量管理体系的监视


	   企业未新增关键测量过程。

抽查关键测量过程：产品尺寸测量过程，编制了控制规范，规定了对测量人员、测量设备和监视方法等的控制要求，监视频次为半个月一次，满足测量过程管理要求。

详见《测量过程控制检查表》。


	质检部

生产部

	否

	4
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度
	抽查了尺寸测量不确定度评定报告，不确定度评定方法正确。

详见《测量不确定度评定报告》。
	生产部

质检部
	否
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