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1 目的
确保GER系列微机监控系统的电性能满足供货合同、技术协议的要求，指导督促调试人员根据设计院和用户提供的资料将硬件调试、人机界面、控制流程等工作在厂内尽量多的完成，在现场只需进行少量修改即能达到较好投运效果，缩短工程现场调试周期。
2 适用岗位
产品出厂检验人员，参与GER系列微机监控系统调试的技术人员。
3 操作程序
3.1  调试工程师应主动要求设计院、业主提供电气主接线图（包括CT/PT变比）、I/O测点、油水气系统图、自动化元器件量程等资料并根据这些资料完成工程厂内调试。

3.2  调试工程师在调试过程中，必须认真填写相关调试记录表格，签名必须为本人。检验前将所有调试表格交质管部检查。

3.3  调试表格检查通过，则填写《产品出厂申请单》报质管部，质管部收到申请单后，安排检验人员按照以下细则对该工程进行逐步检验：

1) 上位机硬件

检查上位机硬件是否与合同相符，各种外设是否能够正常工作，如：双显卡，双网卡，多串口卡，打印机等。

2) 上位机软件

所有上位机安装的软件为最新版本，图形界面、实时数据库、历史数据库，报表查询均能正常工作。电站运行基本报表（例如电压、电流、电度采集）设计完成并已链接，能从历史数据库查询数据。

3) 驱动配置和数据库编辑

检查上位机与所有设备（包括PLC、DEP100N、电度表、保护等）通讯是否正常，通讯驱动版本是否为最新。使用其中1台DEP100N模拟调度侧IEC104主站，检查与调度通讯报文是否正常，调度侧收到遥测遥信正常。检查监控与保护通讯的各种事件类型是否都正确。

数据库编辑工作包括中文描述准确，系数、偏移量正确填写等。

4) 时钟同步

全网设备包括GPS、上位机、LCU、保护等所有设备时间是否同步。检查其中1套LCU的分脉冲同步是否正确（精度达到1ms）。

5) LCU电源检查

    各路电源、地之间绝缘良好，包括交直流强电电源和各路辅助电源和大地，其中任意2项之间使用500V绝缘摇表检测，电阻∞欧。

投上电源，所有指示灯正常，分别输入交流、直流，检查辅助电源输出幅值是否准确。

6) 流程检查

抽取50％以上数量的流程，检查各种启动方式，当满足或不满足所有条件时，检查程序出口是否正确，检查上位机报文是否正确，包括启动、条件不满足、退出等告警类型。

分别在触摸屏、上位机上下发遥控命令，检查流程是否能够启动。

检查事故停机流程是否正常，有水机保护的任意抽取1套LCU每个事故源启动一次，检查是否有异常。

7) 同期及操作回路检查

所有的同期对象必须做同源实验检查自准、手准相差是否为0度，合闸回路是否正确。机组需转角的，自准必须补偿30度（现场实验确定PTG补偿值），检查手准转角变是否跟单元接线一致。自准应能使用流程启动无压合、同期合两种同期方式。

8) 负荷调节

把LCU强制发电态，分别在上位机、触摸屏上下发有功、无功给定值，检查LCU调节是否正确（包括LCU功率换算系数），在上位机、触摸屏界面上显示的功率给定返送值是否正确。

9) 数据采集

抽查部分温度量和模拟量，输入相应的电阻值或毫安信号，检查上位机、触摸屏上显示的工程值是否正确，上位机上温度越复限报警是否正确。

抽查部分开入量，检查上位机、触摸屏上的故障、事故报警是否正确，光字是否正确。

交流采样的抽查？

抽查的原则？

10) 语音报警

    采用专业语音软件生成所有故障、事故和重要状变量测点的报警语音文件，在数据库中添加链接。抽取每块开入模件任意点3点以上开关量试验语音报警正确。

11) 冗余功能测试

     如果控制系统的硬件采用了冗余配置，如双电源模件、双CPU模件、双以太网、双通道串口或现场总线通讯、双主机等，必须测试冗余设备能否在单侧故障时实现自动切换以及故障修复后自动恢复。

12) 对于辅机控制系统适用于以上第5、6、9条。
3.4 各检验、测试记录表的填写规定
检验人员和测试人员在填写各检验、测试记录时应遵守下列规定：
a. 检验过程中，应认真做好记录，记录应字迹清楚，内容真实，数据单位符合标准。
b. “检查记录”项填写测试数据或状态。
c. “检查结果”项有“√”“×”和“－”三种填写符号：
其中：“√”表示合格
  “×”表示不合格
  “－”表示无此项要求
d. “结论”项填写测试结论：合格或不合格。若本项检验出现“不合格”，则应对“不合格”的情况作简单明确的描述，并提出处理意见及处理结果。
3.5  所有项目检验结束后，由负责最后一项电性能最终检验的检验员负责完成下列工作：
a)  对本产品的电性能最终检验作出合格与否的结论：若检验不合格，出具《成品不合格处置单》，按《不合格品控制程序》处理。若检验合格，出具合格证，同意产品出厂。
b)  收集本产品电性能最终检验项目的全部检验记录，供质管部监督检查使用，并在产品出厂后即交公司文档员归档。
4 附录
	DK301-009.01-20140801-F0
	GER1000综合发电控制系统出厂检验记录表

	DK301-009.02-20140801-F0
	GER6000计算机监控系统出厂检验记录表

	DK301-009.03-20140801-F0
	GER6000辅机系统出厂检验记录表
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