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GER1000综合发电控制系统出厂检验记录表
	工程名称
	
	合同号
	

	检验项目
	检验内容
	结果

	1：调试记录表检验
	调试记录表内容填写齐全,字迹清晰;调试员签名齐全;调试时间填写清晰
	□合格
□不合格

	2：系统配置检验
	按合同及技术协议要求检查系统硬件是否齐套，硬件结构系统搭建是否完成。
	□合格
□不合格

	3：上位机硬件


	检查上位机硬件是否与合同相符，各种外设是否能够正常工作，如：双显卡，双网卡，多串口卡，打印机等。
	□合格
□不合格

□无此配置

	4：上位机软件


	所有上位机安装的软件为最新版本，图形界面、实时数据库、历史数据库，报表查询均能正常工作。电站运行基本报表（例如电压、电流、电度采集）设计完成并已链接，能从历史数据库查询数据。
	□合格
□不合格

□无此配置

	5：驱动配置和数据库编辑
	a: 检查后台与所有设备（包括主从服务器、各工程师站、主控单元、DEP100N、电度表、保护等）通讯是否正常，通讯驱动版本是否为最新； 
b: 双上位机系统检查双机切换是否正常


	□合格
□不合格

□无此配置

	
	数据库编辑工作包括中文描述准确，系数、偏移量、越限报警设置等是否正确填写。
	□合格
□不合格

□无此配置

	6：GPS时间同步
	全网设备包括GPS、上位机、各功能单元、保护等所有设备时间是否同步。1、修改任一节点的时间，数分钟后，时间应自动同步；2、修改设置硬件对时的节点时间（秒），在失去软件对时的情况下，整分时，秒应归零。
	□合格
□不合格

□无此配置

	7：电源检查
	a:各路电源、地之间绝缘良好，包括AC220、DC220 、DC24V1、DC24V2、DC24V3、DC5V和地，其中任意2项之间使用500V绝缘摇表检测，电阻∞欧。
	□合格
□不合格

□无此配置

	
	b:投上电源，所有指示灯正常，分别输入交流、直流，检查弱电输出幅值是否准确
	□合格
□不合格

□无此配置

	8：测点监视检查

	抽取10％以上的开入量检查动作正常，所有上位机界面显示正常，触摸屏界面显示正常，语音报警正常
	□合格
□不合格

□无此配置

	
	抽取10％以上的开出量检查动作正常（检查开出继电器动作正常，用万用表检测开出端子检查开出回路配线正确）
	□合格
□不合格

□无此配置

	
	抽取10％以上的模拟输入量检查采集正常，所有上位机界面显示正常，触摸屏界面显示正常，模拟量越限报警正常
	□合格
□不合格

□无此配置

	
	抽取10％以上的温度输入量检查采集正常，所有上位机界面显示正常，触摸屏界面显示正常，温度量越限报警正常
	□合格
□不合格

□无此配置

	9：交流采样检查
	检查所有要求具备交流采样的装置(包括电度表 、自动准同期单元、励磁单元、保护单元等)的交流采样工作正常
	□合格
□不合格

□无此配置

	10：同期及操作回路检查


	检验同期单元如下功能是否正常：

a: 同期对象做同源实验检查自准、手准相差是否为0度，合闸回路是否正确；

b: 机组需转角的，自准必须补偿30度（现场实验确定PTG补偿值），检查手准转角变是否跟单元接线一致；

c: 自准能使用流程启动无压合、同期合两种同期方式；

d: 机组同期检查升压、降压、增速、减速调节功能是否正常
	□合格
□不合格

□无此配置

	11：励磁单元功能检验
	检验励磁单元如下功能是否正常：

a手动起励功能;

b: 甩负荷自动回到空载功能;

c逆变灭磁功能双通道通讯与切换功能试验;

d励磁用电压互感器高压侧断线的检测和保护功能试验;

e软件数字整定与比较功能试验。
	□合格
□不合格

□无此配置

	12：功率柜检验
	检验励磁功率柜如下功能是否正常：

a风机回路操作试验;

b:快熔熔断回路; 

c:小电流试验;

d: 大电流试验
	□合格
□不合格

□无此配置

	12：负荷调节


	把主控单元强制发电态，分别在上位机、触摸屏上下发有功、无功给定值， 调节是否正确（包括功率换算系数），
	□合格
□不合格

□无此配置

	
	检查在上位机、触摸屏界面上显示的功率给定返送值是否正确。
	□合格
□不合格

□无此配置

	13：保护功能
	每台保护抽取20％以上的保护功能，检验保护功能能否正常启动，软压板、硬压板的投退功能是否正确。
	□合格
□不合格

□无此配置

	14：流程检查


	a:检查画面上的流程(上位机界面启动、触摸屏界面启动、外部触发启动)能否正常下发

	□合格
□不合格

□无此配置

	
	b:检查流程启动过程中检查上位机报文是否正确，包括启动、未启动、条件不满足、退出等告警类型是否正确
	□合格
□不合格

□无此配置

	
	C:短接各水机保护的事故源检验水机保护是否正常启动，出口动作正常、出口压板工作正常
	□合格
□不合格

□无此配置

	15：语音报警
	 在检验系统硬件、流程、负荷调节、各信号采样时同步检验此项功能，查看语音报警是否正确
	□合格
□不合格

□无此配置

	16：上位机双机冗余
	对于配置双服务器的上位机系统，在主/从服务器任意一台退出的情况下，另一台服务器应能够完成双服务器同时工作时的所有工作。
	□合格
□不合格

□无此配置

	17：拷机


	系统搭建齐全，运行72小时无异常现象
	□合格
□不合格

	18：出厂前系统分解整线检查
	机柜和机箱的外观、门、接地线、端子紧固、安装部件紧固、调试接线拆除、现场需要重接的电线或电缆的绑扎牢固，机柜铭牌厂牌标识齐全。
	□合格
□不合格

	最终结论：

                                                           检 验 员：

                                                           检验时间：
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