
转轮限位槽对称度测量过程有效性确认记录
	测量过程编号
	ZLS05-02-9
	测量过程名称
	转轮限位槽对称度
	测量过程
规范编号
	XS/ZY-03

	所在部门
	江苏新苏机械制造有限公司
	测量

项目
	对称度
	控制程度
	重要

	测量过程要素概述：
测量设备：三坐标测量机
测量方法：依据技术图纸
环境条件：温度（20±2）℃，湿度（40~60）%。
操作者技能：仪器操作人员，经培训合格，取得检验员资格。


	有效性确认记录:
用比对法对对称度测量过程进行有效性确认。
用三坐标测量机测量样本对称度3次，取平均值结果y1=0.011mm,测量不确定度0.0026mm。

将同一测量样本送装配计量分室用同精度三坐标测量样本对称度3次，取平均值结果y2=0.012mm,测量不确定度0.0026mm。
评定方法：
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评定结论：
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[image: image4.wmf]         0.001＜0.003

结果满足评价要求，测量过程获得有效性确认。
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确认人员：                   审核：
日期：2022.2.15              日期：2022.2.15 
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