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      北京国标联合认证有限公司

      Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0033-2018-2022
审核员现场监督审核记录(二)

企业名称：中国石化扬子石油化工有限公司

审核员： 王渐/李晓军                                       审核日期：2022.11.16-11.18 

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？


	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境

7.3.2溯源性
	抽查水厂净一车间BYC生产污水流量，企业配备了型号为OPTIFLUX，出厂编号H22200247的电磁流量计，2022年08月12日经江苏省计量科学研究院检定合格。测量设备现场标识、台账信息和证书一致。环境条件满足要求。
抽查安环部，型号为Solo,编号为9256BWS0A215101004的H2S气体检测仪2022年3月26日经扬子石油化工有限公司计量检定站检定合格。测量设备标识、台账信息和证书一致。设备显示正常，满足要求。
抽查热电厂，型号为DTZ1339,编号为0201606010的三相四线智能电能表2021年3月25日经扬子石油化工公司电能计量站检定合格。测量设备标识、台账信息和证书一致。环境条件满足要求。
抽查橡胶厂丁苯车间车间，型号为TCS-150/150kg  编号为B0038996FH的电子托辊秤，2022年10月14日经南京市计量监督检测院检定合格。测量设备现场标识、台账信息和证书一致。环境条件满足要求。
	水厂/安环部/热电厂/橡胶厂
	否


	2
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？


	7.1.计量确认


	抽查橡胶厂丁苯装置，测量过程名称：成品橡胶定量测量过程，企业配备了型号为LCS-30-DL 出厂编号为06021X-CXP-1A的电子定量秤，2022年10月14日经南京市计量监督检测院检定合格。最大误差：±30g。查方法标准JJF1070-2005，误差:±1%（350g），测量设备验证满足要求。
抽查水厂净一车间，测量过程名称：BYC生产污水流量，企业配备了型号OPTIFLUX4000F 出厂编号为H22200247的电磁流量计，2022年08月12日经江苏省计量科学研究院检定合格。准确度等级：0.5级，查方法标准GB17167—2006，准确度等级：1.5级，测量设备验证满足要求。
抽查炼油厂加氢联合装置3.5MPa蒸汽进装置测量过程，位号FIQ-30603，企业配备了型号3051S的罗斯蒙特差压变送器，节流装置设计规格书中设计压力3.2MPa，温度设计370℃，流量范围：（0-80）t/h,差压范围：（0-25）kPa,差压变送器2022年07月22日经扬子石油化工有限责任公司电仪中心炼油厂电仪车间校准，准确度等级符合0.5级，DCS补偿模块压力、温度设定值与设计规格书参数一致。测量设备验证满足要求。
	水厂/ 橡胶厂/炼油厂
	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	7.2测量过程/8.2.4测量管理体系的监视


	检查水厂净水车间BYC生产污水流量，贸易交接测量过程，工艺位号：FT-1005，流量计付线未设置铅封。不符合GB/T19022-2003/ISO 10012：2003标准7.2.1条款。  

抽查塑料厂丁苯装置装置新增成品橡胶定量包装高度测量过程，编制控制规范，对测量过程进行了有效性确认，对测量过程中的人员、测量方法、测量环境条件、测量设备进行了控制，按控制规范规定的频次，每班两小时抽查1次，每次抽查6包，其中6包产品满足平均净重35±0.15 kg，现场查验岗位压块包装检查表数据记录完整。
	水厂/橡胶厂
	次要不符合项02

	4
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度
	抽查了橡胶厂丁苯装置成品橡胶定量包装高度测量过程不确定度评定方法正确见附件《测量不确定度评定报告》。评定方法正确。
	橡胶厂
	否
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