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        北京国标联合认证有限公司

        Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0104-2019-2022
审核员监督审核记录

企业名称：宝武特种冶金有限公司

审核员：  [image: image2.png]


                                  审核日期：2022.10.13 
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	抽查企业3台件测量设备是否有计量确认状态标识？使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致？对测量设备计量确认是否符合溯源要求 ？

	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境7.3.2溯源性


	查特冶厂测量设备台账

压力表，编号 为26FP090214,(0～1）MPa,精度为1.5度，Q类管理，强制检定测量设备，计量确认间隔为6个月。现场粘贴A类测量设备，由上海五钢设备工程有限公司实施校准，校准日期为2021.11.20，已过期，属不合格测量设备。

2、电子台秤，编号为26FW08007，（0～5）t/2kg三级，于2022.9.19实施校准。Q类管理，现场粘贴Q类合格标识，证书号22016093650。

3、多点记录仪，编号为26TT600002，B类管理，计量确认间隔12个月，现场粘贴B类合格，证书号为WGSB/05-第2208-018号，校准日期为2022.8.22
	特冶厂
	是

	2
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？


	7.1.计量确认


	抽查测量设备台账与确认计划：

1、电子熔炉秤，编号为26FW13002，三级，由上海五钢设备工程有限公司于2021.12.23实施校准。证书号WGSB/02-第2021-011号。

2、电子电位差计，编号为26FF620100，（0-1000%±0.5%,由上海五钢设备工程有限公司于2022.6.8实施校准。证书号WGSB/05-第2206-014号

3、电子台秤，编号为26FW040003，10t/2kg三级，由上海五钢设备工程有限公司于2022.5.4实施校准。证书号WGSB/02-第2205-005

4、固定式氧气监测仪，编号为27CA370104，（0-26）%±3%，由上海博尼计量测试有限公司实施校准。证书号2021H15-10-3667851001。


	特冶厂
	否

	3
	抽查高度控制的测量过程规范中测量要求、计量要求导出和配备的设备是否满足要求？测量方法、环境条件、操作人员、监视方法是否满足要求？是否使用了经确认的设备？经确认有效的测量程序？可获得所需求的信息资源？保持了所要求的环境条件？使用了具备能力的人员？有合适的结果报告方式？按规定实施监视，监视记录满足要求？
	7.2测量过程
	1、查特冶厂高度控制测量过程：真空自耗炉熔炼重量

测量要求：（0～20）t±20kg
计量要求：（0～20）t±5kg
所配置的测量设备：电子吊秤（0～20）t±5kg

部门编制了测量过程规范GQZ08005-05A，进行了高度控制测量过程确认（见附件），进行了每三个月一次的期间核查（见附件）。电子吊秤26FW040003进行了校准，校准日期为2022.9.19，证书号22026093651。验证合格。

电子吊秤，编号为26FW08007,测量要求：（0～5）t，计量要求（0～5）t，所配的电子吊秤证书号22016093650，允许误差为±2kg最大误差1.8kg,验证合格。
3、用于自耗炉电压、电流、溶速、料杆推进距离、料杆推进速度测量的测量过程，未辨识测量要求，未进行计量要求的导出，过程配备的测量设备电子电位差计编号为26FF620100，校准项目有电压、电流、溶速、料杆推进距离、料杆推进速度5个通道，计量确认后实施的验证结论无验证依据。
	特冶厂
	是

	4
	测量不确定度评定是否形成文件？高度控制测量过程和校准测量设备是否进行了测量不确定度评定？
	7.3.1测量不确定度
	查高度控制测量过程“真空自耗炉熔炼重量”《测量不确定度评定报告》GQZ08005-03A,评定结果为U=3kg，K=2，见附件。


	特冶厂
	否
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