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       北京国标联合认证有限公司

       Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0067-2018-2022
审核员监督审核记录(二组)

企业名称：山东高强紧固件有限公司
审核员：
审核日期： 2022年09月29日上午至2022年09月30日下午
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核

部门
	是否列入

不符合项

	1
	企业是否编制了《测量记录管理程序》？核对1-2个记录信息量：有无编号？依据？设备信息？保存期限？等
	6.2.3记录
	查理化计量实验室编号为TS/SGQM4-13-29“理化综合送测单”1份、编号为SG-QM4-13-28“计量送测单”1份，符合要求。
查质量检查部编号为SG-QM4-13-05“产品工序质量检查表”1份、查生产计划部编号为SG-QM4-6-26 “热处理线生产调温记录表”1份，均有记录编号、依据、设备信息、保存部门和保存年限。符合要求。 
	生产计划部

理化计量实验室

质量检查部

技术部
	否

	2
	抽查企业（1-2）台测量设备是否有计量确认状态标识？抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？

测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？
	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境
	查企业《测量设备台账》，共有测量设备5921台，其中强检设备16台。

查生产计划部六号车间储气罐上压力表，编号Y005，型号（0-2.5）MPa，检定日期:2022年09月19日，有计量确认合格标识,已有设备部进行送检，检定机构为：山东宏嘉检验检测有限公司。符合要求。
查质量检查部使用的编号为759的布氏硬度计，校准日期:2022年03月14日；理化计量实验室使用的测量设备，包括出厂编号为31311013的电液伺服万能试验机，校准日期:2022年03月14日；编号为2494的冲击试验低温槽，编号为601806N0017050032的便携式PH计，校准日期均为:2021年11月02日处于有效校准状态，校准机构为：方溯认证检测研究院（深圳）有限公司。符合要求。
查编号为3327000142的金相显微镜，编号为152070的量块，编号为SJGS15102的光栅式指示表检定仪，均由潍坊市计量测试所检定校准，台账信息和证书信息一致，检定校准证书填写规范，无遗漏，授权人签章资质有效，量值溯源符合要求。

查质量检查部编号为120702616的照度计，检定日期为2021年12月13日，检定机构为山东省计量科学研究院。符合要求。
查理化计量实验室使用的测微标尺，出厂编号为3327000142572-005，校准机构为深圳市华测计量技术有限公司，校准日期为2022年3月2日。符合要求。
查理化计量实验室现场计量检定室2022年9月的《温度湿度记录表》1份，2022年9月29日现场温湿度计显示内容与该记录内容相符合。查《千分尺检定记录》1份，检定日期为2022年9月29日，记录中记录的温度为23℃，与显示温度相符。与“千分尺检定规程”中要求的环境条件符合。
	生产计划部

理化计量实验室

质量检查部

设备部
	否

	3
	抽查(1-2) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	7.1计量确认


	抽查关键测量过程“连杆螺栓洛氏硬度测量过程”的“计量要求导出及验证记录”，计量要求识别正确，所配备的测量设备为规格型号为（20-70）HRC的洛氏硬度计，已实施了校准，校准日期为2022年03月14日，验证日期为2022年03月16日，测量设备的配备合理，验证方法正确，符合要求。
查关键测量过程“挺柱顶面跳动尺寸测量过程”，配备的千分表，已进行检定。检定日期为2022年3月10日。验证日期为2022年03月14日，测量设备的配备合理，验证方法正确，符合要求。
企业对验证不合格的测量设备做出了停用并维修后再检定/校准、或做报废处理的规定。
	理化计量实验室

生产计划部

技术部

质量检查部


	否

	4
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？
	7.2测量过程


	企业本年度新增关键测量过程1个为“冷镦工序螺栓帽头对边宽度尺寸检测过程”。企业共识别了290个测量过程，其中44个关键测量过程，37个重要测量过程，并对规范进行有效控制。测量过程中的测量方法、测量环境条件、测量设备、测量过程定期进行监视控制,按照计划频次进行持续监视。

查 GQ/CL-06《连杆螺栓洛氏硬度测量过程控制规范》”、“GQ/CL-13《顶面跳动测量过程控制规范》”，已按照规范的规定对测量过程实施了控制及有效性确认。
	质量检查部

理化计量实验室

生产计划部

技术部


	否

	5
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3.1测量不确定度


	查关键测量过程《连杆螺栓洛氏硬度测量过程控制规范不确定度评定报告》、《顶面跳动测量过程不确定度评定报告》，评定方法符合要求。
	理化计量实验室

生产计划部

质量检查部

技术部
	否

	6
	企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？
	7.3.2溯源性
	企业的测量设备均委托到5家为潍坊市计量测试所、山东省计量科学研究院、方溯认证检测研究院（深圳）有限公司、山东宏嘉检验检测有限公司、深圳市华测计量技术有限公司外部机构进行检定/校准。抽查测量设备11台，溯源符合要求。详见附件《测量设备溯源抽查表》。
	理化计量实验室

生产计划部

质量检查部


	否

	7
	企业是否对测量体系监视形成文件？企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行监视?
	8.2.4

测量管理体系的监视
	查《连杆螺栓洛氏硬度测量过程控制监视分析表及控制图》、《顶面跳动测量过程控制监视分析表及控制图》”，已对测量设备的计量确认过程和测量过程按照规定持续有效的进行监视。符合要求。
	理化计量实验室

质量检查部

生产计划部

技术部
	否
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