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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：质检部      主管领导：李金安      陪同人员：刘红
	判定

	
	
	审核员：张磊            审核时间：2022.109
	

	
	
	审核条款：QMS-2015
5.3岗位/职责 /权限；6.2质量目标及其实现的策划；7.1.5监视和测量资源；8.6产品和服务放行；8.7不合格输出的控制； 
EMS-2015 
5.3组织的角色、职责和权限、6.1.2环境因素；6.2目标及其达成的策划；8.1运行策划和控制；8.2应急准备和响应
ISO 45001：2018
5.3组织的角色、职责和权限；6.1.2危险源辨识和职业安全风险评价；6.2目标及其实现的策划；8.1运行策划和控制；8.2应急准备和响应；
	

	组织的岗位、职责权限
	QEO5.3
	部门负责人：李金安 
查企业提供的资料见《岗位职责及岗位任职要求》中，规定了公司各个岗位的主要职责和相关要求。生产技术部的主要职责有：
负责产品和服务实现的策划；管理与控制用料；控制、产品的监视测量；监视测量设备的管理；原材料、过程、成品的检验与放行；不合格品的控制； 与营销各部门沟通、联系、协调；统计生产负荷和调度产销平衡等。
询问瞿部长，瞿部长明确其基本职责和权限。
	Y

	质量目标
	QEO6.2
	部门质量目标：                                考核情况（2022年1-3季度）
	分目标
	考核方法
	考核结果

	1文件发放及时率100%
	及时率＝发放及时数÷文件总发放数×100%
	100%

	2.有效文件受控率100%
	受控率＝受控数量÷有效文件数×100%
	100%

	3.产品抽检合格率≥98%
	合格率＝抽检合格数÷抽检总数×100%
	98%

	4.监视测量设备校准率100%
	校准率＝校准设备数÷设备总数×100%
	100%

	5.产品检测率100%
	检测率＝检测数÷计划送检数×100%
	100%

	6．数据分析准确率
	准确率=分析准确数/总数×100%
	100%

	7．成品一次性交验合格率≥95%
	合格率＝交验合格数÷交验总数×100%
	98%

	8.法律法规每年更新1次，合规性评价执行率100%；
	检查是否执行
	已更新、执行

	9.各类废弃物按规定分类处置率100%
	处置率=检查合格次数/总次数
	100%

	10.重大安全事故发生率为0
	考核期内统计
	0

	11.火灾事故发生率为0；
	考核期内统计
	0



从目前的统计结果来看，基本达到目标要求。
	Y

	监视和测量资源
	7.1.5
	建立有《监视和测量设备台帐》监视测量仪器有：密封性试验台、通止规、绝缘电阻表、游标卡尺等，满足检验需求。
没有用于监测的计算机软件。
检测设备配置能满足产品检测需求。
 查监视测量器具校准情况，企业编制有《计量器具校准规程》、《计量器具校准方法》规定周期，根据计量器具使用频率可随时校准
  另外企业提供了计量器具的年检报告，详见扫描件
该公司生产技术部负责监视和测量设备的管理。
使用过程中没有发生检测设备偏离校准状态现象。
	Y

	产品和服务的放行
	Q8.6
	●编制了《外部提供产品、服务和过程控制程序》，包括每种产品进货检验项目等 。
收集了产品的相关标准：机械加工手册、机械加工通用技术规范、机械加工通用检验规范、客户要求、技术协议、JB/T 8651.3-2011 机床润滑系统元件 第3部分：微型电动油脂润滑泵、Q/3201 NBQE 01 润滑泵企业标准等法规相关内容进行生产。
●提供产品进货验证记录：记录了进货情况及检验情况。
——查：《原材料（毛坯）收货检验记录明细》和《收货职检明细》，明确供应商、原材料名称、数量、原材料状态、检验人员等 
[image: 56f309195648c734430e96b0de040a8][image: 29a95e891ce170ce6efe4e0672887ce]
过程检验：过程检验见8.5.1工序控制记录

成品出厂测试：
——查：2022年7月15日    
产品名称：机床润滑系统用齿轮式油脂润滑泵
规格型号：CB-Ⅲ-2-G-120/0.7



---查其他规格设备、其他批次的成品检验记录，其检验过程符合要求，不再赘述。
企业的检验过程控制符合要求
企业提供有第三方测试报告（无强制要求进行型式检验）
其余内容详见检测报告
	Y

	不合格输出的控制
	Q8.7 
	编制《不合格控制程序》，其规定了不合格品的识别、隔离、标识、评审及处置方面的要求。
在产品进货检验中出现的不合格可进行退货处理，在产品交付后出现不合格可进行包修处理。
查《产品质量分析报告》，时间2022年6月，客户：海德曼，产品：齿轮润滑泵，客户反馈内容：油泵不打油，故障排查：电机不工作。故障分析，详见报告单[image: 801857693e523468104ec6879038ade]
经查，符合要求。
	Y

	环境因素
危险源
	EO6.1.2
	提供了《环境因素识别与评价控制程序》，对环境因素的识别、评价结果、控制手段等做出了规定。
部门负责人介绍识别环境因素时考虑了三种时态，过去、现在和将来，三种状态，正常、异常和紧急，按照办公过程及生产过程等进行了辨识。
查《环境因素识别评价汇总表》，对本部门检验和办公等有关过程的环境因素。
日常办公过程中的固废（废纸、废电池、灯管、墨盒）造成的土壤污染、水资源消耗、电能消耗、意外火灾引起的污染大气、检验过程（火灾、废弃丢弃、漏油、电能消耗）等环境因素。
查到：《重要环境因素清单》，本部门涉及的重要环境因素：资源的消耗、潜在火灾事故的发生、危废弃物的排放。
对于环境因素通过运行控制、管理方案、定期收集、应急准备与响应进行控制。
查《危险源辨识及风险评价表》，部门：质检部，识别了办公过程中垃圾不理不及时可能导致的疾病传染、人离开未断电源可能导致的的火灾、违规试验可能导致的人身伤害等危险源。
查到：《重 要 风 险 危 险 源 清 单》，质检部涉及的不可接受风险：触电、火灾。
对于环境因素、重要环境因素及危险源、不可接受风险等通过运行控制、管理方案、应急准备与响应进行控制。
质检部环境因素、危险的识别、评价基本符合标准要求。

	Y

	措施的策划
	 EO6.1.4
	公司根据环境因素评价结果，制定出《重要环境因素清单》，清单内明确了控制措施计划，通过具体的措施进行有效控制：目标、管理方案、环境影响运行控制程序、管理制度运行控制、应急预案、检查、培训。
制定了《法律、法规和其他要求控制程序》、《合规性评价控制程序》，每年对公司适用的合规义务进行识别更新并定期评价、检查。
经组织评价，组织策划的措施基本能够满足风险和机遇应对需要，与潜在影响相适应，基本满足标准要求。
	Y

	运行控制
	EO8.1
	参与编制与环境、安全体系运行控制有关的文件有《运行控制管理程序》、《应急准备和响应管理程序》、《消防安全管理程序》、《防火管理程序》、《废水、噪音管理程序》、《应急预案》等。
1、公司废水有生产废水和生活污水，生产废水经废水处理设施处理至GB8978-1996《污水综合排放标准》中三级标准，设计过程控制冷却水循环使用不外排，废水收集在废水桶中。 
2、 噪声管控：研发过程在机加工过程产生噪声，采取发放耳塞减少对员工的伤害。 同时加强设备的检查和维保，确保机械设备在正常工况下运行，其他工序基本无噪声。 
3、固废管控：
检验过程中主要测试润滑泵的性能、会产生一定的废油。
4、能源资源管控：
 节水、节电、节原材料，人走关闭设备和照明开关，现场查看未发现有漏水和浪费电能的现象。
5、潜在火灾管控：
公司生产车间和办公区域配备了灭火器，均符合要求。
6、能提供防止员工意外伤害加重的急救药品如创可贴、杀菌药水等。
7、为主要长期员工上社保，查见交款证明。

	Y

	[bookmark: _GoBack]应急准备和相应
	EO8.2
	详见人事部审核记录
	Y


说明：不符合标注N
23 / 27

image2.jpeg
1y )t &N

S I

LR R
ot 1|2 e [ e
4 m a /"*/H— —L» T eg |

—t Vi ,,;,,,g,,‘

|
|
i
| | -
LT e NN
L | \/ﬂ \3" A) J“ e \iii
| m Jinltmlimlin|

WJM,_ ‘fxmﬁ Ad | Lf

i ,L/ 8l v

F
o

I, —— - B

HUAWEI Mate 40 Pro
Ultra Vision Cine Camera | LEICA





image3.jpeg
Hm

¥ e Wi g =
TP GieaER )4)):; ; &;—Hm Lk
| e a0 b (A ble, 9b | & T
s bglbay | b WV hzo | 3k | Sib A% g
! &am![ rug . Al peonl xb | hb é/zi%ﬁA
5 4, vb.7 Ul lobo.t?| 29 | 29 o
s iy | e ol [eq [ 99 [ 2% Bz Ia Erm
‘A | sk o 9% [en | an s *A
s o | Lo 2 | jow> |06 | 816 HE 50401
o [ A 2 [ 200p | 820 | 820 |  Ji5 A
wlmw&s;]ﬂ FH 2 [itow |£p | &n 2% e
11
12 | [
15 | | |
S |
15 | [
16 ’] |
17
18 , l
9 | ll I
o[





image4.jpeg
| I T e

AR

PRER SR AR
R S

wHE

o |k ks | ki o | s
S . r e R e b e
TULAEE | vz | 2020 | Ome Ot
g | wewrnr| sraerr | wsenes
AT |t GOSN |, AR | fF, MBS | BLETA
% . A 3
P TS [T TS [
e,
Lo o) A MR R /
R (i) TR S
s
wtien) | PR | M | o | en s
Ll it JAIRRS | AR
I | 4R | e |
LA | 00 L | Wik | e R
iy | BRI | F T | @R, | 8. SEE
P iAo | e st | s gl | 06 dR
. ORI | e, i | 6 i, | A, BR
e, e W | R

timeg,

[ P 545, 00200 1R 54 SOORBE, A

L ERI 1, MR TR, R

™

ot

Wi Kv/l 2





image1.png




