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专业培训记录
EnMS
	受审核方名称
	[bookmark: 组织名称]鑫福传动部件（无锡）有限公司
	专业小类/
项目代码
	2.7

	教师姓名
	徐申
	专业
	2.7
	培训地点
	网络

	受培训人员
	姓名
	李丽英
	范玲玲
	
	
	
	

	生产工艺/
服务过程
	原材料检验→熔炼→浇注→开型→去浇冒口→检验→加工→装配→入库
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	主要能源使用和主要能源参数等；
	主要能源使用：电力、水、天然气、柴油
[bookmark: _GoBack]主要能源参数等；综合能耗tce；单位产品综合能耗kgce/t；单位产值综合能耗kgce/万元

	相关能源法律法规的要求及产品标准
	相关能源法律法规：
《中华人民共和国电力法》、
《中华人民共和国节约能源法》
《中华人民共和国可再生能源法》
《国家重点节能技术推广目录（1-6 批）》
《用能单位节能量计算方法 GB/T 13234-2018》
电力变压器经济运行（GB13462-2008）
综合能耗计算通则GBT2589-2020
用能单位能源计量器具配备与管理通则（GB/T17167-2006）
RB/T 119-2015 能源管理体系 机械制造企业认证要求等


	能源评审报告
	有

	其它相关知识
	其他专业审核知识

	填表人
(专业人员)
	[image: ]
	日期
	2022.9.16

	审核组长
	[image: 李丽英电子签]
	日期
	2022.9.16



注：如有其他培训内容或空格不够可另加附页
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2.

锻压类金具产品工艺流程图
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*
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3.

铝、铜铝类产品工艺流程图

A.

金属型铸造及压力铸造
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*
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B.

砂型铸造
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C.

焊接

铜铝闪光焊：

焊件退火

手工钨级氩弧焊：焊件清洗

清理焊渣及毛刺

装配 检验 入库

焊后整形（均压屏蔽环类）

 备齐焊件并
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