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	审核条款：
QMS:5.3组织的岗位、职责和权限、6.2质量目标、7.1.3设备设施、7.1.4环境、7.1.5监视和测量资源、8.1运行策划和控制、8.5.1生产和服务提供的控制、8.5.2产品标识和可追朔性、8.5.4产品防护、8.5.6生产和服务提供的更改控制、8.6产品和服务的放行、8.7不合格输出的控制
E/O:5.3组织的岗位、职责和权限、6.2目标及实现的策划、6.1.2环境因素/危险源的辨识与评价、6.1.4措施的策划、8.1运行策划和控制、8.2应急准备和响应
	

	组织的岗位、职责和权限
	QEO:5.3
	目前生产部有10人，肖军飞是生产部负责人，生产部主要工作：
1、负责生产工作环境和基础设施的控制，负责环保治理设施的控制；
2、负责工艺设计和作业性技术文件的制定工作，产品实现的策划；
3、负责生产服务提供控制，组织产品按计划生产。
4、本部门环境因素危险源的识别评价控制；
5、环境职业健康安全的运行控制、应急准备和响应控制；
	Y

	质量目标
目标及实现的策划

	Q:6.2
EO:6.2

	查见质量\环境\职业健康安全目标分解考核表”，见生产部的目标如下：
计量器具校准率100%。
确保生产设备完好率≥90%；
员工重大伤亡事故为0；
火灾事故为0；
固体废弃物分类处置率100%；
产品一次交验合格率≥95%；
产品出厂合格率≥100%
进厂原材料合格率100%；
策划了“2022年目标管理方案”，保留“目标分解及考核表”，查见生产部目标2022年3-9月已完成。
	Y

	环境因素/危险源的识别与评价
措施的策划
	EO: 6.1.2
EO: 6.1.4
	提供了环境因素和危险源识别评价与控制程序。
查到环境因素识别评价表：识别生产部的环境因素产生过程包括：剪切、折弯、冲孔、焊接、安装组件、喷漆等过程中产生噪音、废气、能源的消耗、潜在火灾、固体废弃物等，在环境评价过程中考虑到环境影响、三种时态、三种状态和生命周期。
使用分级评分的方式进行评价；
查见重要环境因素清单已识别重要环境因素包括：噪声、潜在火灾、固废排放、危废排放；
控制措施：制定目标、指标；设备、电路定期检修、降低跑冒滴漏。
固废集中收集出售；危废集中存放统一按危废协议处理；选用低噪声设备，合理布局，隔声减震；设备、电路定期检修、不定期检查，提高安全意识；做好火灾预防措施。一旦发生按相关应急预案执行；
查见职业安全健康管理体系危害辨识、风险评价、风险控制工作表，识别出生产部危险源有：触电、火灾、机械伤害、听力损害、高空坠落、职业病、人身伤害等。
采用“D=LEC”方法进行评价；
提供不可接受风险清单，生产部不可接受风险有：触电、噪声、机械伤害、火灾
并制定有控制措施：制定目标、指标；设备、电路定期检修、降低跑冒滴漏等。
通过运行控制、管理方案、培训教育、应急预案等对危险源实施控制，如：设备、电路定期检修、不定期检查，提高安全意识；做好火灾预防措施。一旦发生按相关应急预案执行；明确控制措施和责任部门，基本合理。
	Y

	基础设施
	Q: 7.1.3
	查见设备清单，主要生产设备包括：剪板机、冲压机、折弯机、冲床、电焊机、切割机等；
主要环保设备：消防栓、灭火器、垃圾桶、除尘装置等；
主要检测装置：卷尺、游标卡尺；
现有基础设施配备较充分、齐全，满足日常经营和管理体系的实施和改进需要。
查见2022年度设备维修计划，对主要设备的定期维护进行了策划
查见设备保养记录表，抽见：
3月份-折弯机的设备保养/检修记录；4月份-电焊机的设备保养/检修记录；5-6月份-切割机的设备保养/检修记录；7月份-冲压机的设备保养/检修记录；
现场查见二台2.5吨的行车设备，不属于特种设备。
现场观察，设备运转基本正常。
	Y

	过程运行环境
	Q: 7.1.4
	介绍说生产车间占地面积1000余平米，房屋、厂房规整。
现场观察：生产车间光线良好，设备运转情况良好；空间较宽敞，工作场所布局合理，通道宽度满足要求；车间设有环保及消防安全设施，按规定要求配备灭火器、安全通道；各工序标识明确，产品堆高满足要求，没有倒塌或滑落的风险。
公司的工作环境基本适宜目前公司管理体系运行需要。
	Y

	监视和测量资源
	Q:7.1.5
	有建立“监视和测量控制程序”并在过程控制中实施。
监视测量设备包括卷尺、游标卡尺；
查见的量具检定证书：
钢卷尺——规格型号：0-3m，由广东中准检测有限公司校准合格，校准日期2022.9.20
游标卡尺——规格型号：0-300mm，由广东中准检测有限公司深校准合格，校准日期2022.9.20
以上量具校准结果均为通过。能满足过程控制需要。
	Y

	运行策划和控制
	Q:8.1
	公司主要从事环保设备（污水处理设备、废气处理设备和粉尘处理设备）的制造。生产工艺流程如下：
原材料采购→剪切→折弯→冲孔→焊接→安装组件→喷漆→检验→包装入库
特殊过程是焊接喷漆，已提供特殊过程的《特殊过程确认单》，对焊接、喷漆进行了过程确认。
明确了质量目标和相关的产品特性要求：
a.产品出厂合格率100%；
b客户满意度大于95%；
根据客户和相关标准的要求进行生产和服务的提供。
公司生产、检验相关标准，主要有：JB/T 2932-1999水处理设备技术条件、GB/T6719-2009袋式除尘技术要求、GB/T20101-2006涂装作业安全规程 有机废气净化装置安全技术规定、JB/T 8938-1999污水处理设备 通用技术条件、JB/T 9667-1999水处理设备型号编制方法、GB/T 28742-2012污水处理设备安全技术规范及《产品检验控制程序》等指导产品生产和确定产品的接收；
生产设备：剪板机、冲压机、折弯机、冲床、电焊机、切割机等。
监测设备：游标卡尺、卷尺
设备与监测设备基本满足公司产品和服务的需求。
公司按照制定的《焊接作业指导书》、《组装作业指导书》、《原料进货检验规程》、《过程检验规程》、《成品检验规程》等文件对产品的生产和检验过程实施了过程控制。
公司生产和服务相关记录主要有：生产计划单、原材料入库单、产品巡检记录、成品检验记录等。
制定的管理手册和程序文件中规定了发生变更时采取的控制过程和措施。
	Y

	运行策划和控制
	EO: 8.1
	编制与环境、安全体系运行控制有关的文件有《管理运行控制程序》、《废弃物处理规定》、《环境保护管理规定》、《消防管理规定》、《职业卫生管理规定》、《劳动保护管理规定》、《危险化学品安全管理规定》、《生产现场管理规定》、《环境作业指导书文件》、《职业安全健康管理体系作业指导书》、《应急预案》等。
1、废水管控：
按“清污分流、雨污分流”，主要是生活废水和少量清洁废水，其中清洁废水通过沉淀池处理达标后外排，生活污水采用化粪池处理，满足要求后，经园区污水处理厂深度处理后外排。
2、废气管控：
主要是激光切割颗粒物、焊接烟尘、喷漆废气、食堂油烟等的废气。其中激光切割颗粒物经洒水降尘后无组织排放；焊接烟尘采用自动焊接吸尘除尘器处理后满足标准后无组织排放监控浓度限值；喷漆废气密闭收集，采用过滤棉+活性碳吸附+15m排气筒处理；食堂油烟采用油烟净化机处理，达标后通过烟道引至楼顶高空排放。焊接、喷漆等工序操作工佩带口罩、护目镜等劳保用品进行防护。
3、噪声管控：
主要是生产过程激光切割机、折弯机、冲压等设备噪声，通过优先选用低噪设备，对生产设备进行降噪等措施，同时加强设备的检查和维保，确保机械设备在正常工况下运行。
公司提供了2022年度的三废（废水、废气、噪音）监测报告，签发日期：2022年7月5日；结果：符合要求。
4、固废管控：
办公固废主要是墨盒硒鼓等，由行政部统一处理回收，生活垃圾放在门口垃圾桶由环卫部门统一处理。
生产过程中主要为下料产生废边角料、焊渣、废油漆桶、活性碳等，固废集中收集售卖；危废分类收集至一定量后由具有资质单位（江西东江环保技术有限公司）进行统一回收。公司提供了危废处置协议，合同签订时间2022.6.15。
5、能源资源管控：
生产过程注意节水、节电、节约木材，人走关闭设备和照明开关，现场未发现有漏水和浪费电能的现象。
6、产品生命周期的环境管控：
公司从采购原材料及生产制造时已考虑了产品的环保性，生产过程中，严格按照环保等管理制度实施，控制好辅助材料的用量，避免浪费，生命周期终了时钢材还可以回收再利用。
7、潜在火灾管控：
公司生产车间和办公区域配备了灭火器、消防栓，均符合要求。2022年5月23日进行了火灾应急演练。
8、为环境和职业健康安全管理体系运行提供了财务支持，见行政部审核记录。
9、员工饮用水为纯净水通过饮水机饮用。
10、现场运行控制：
现场巡视办公及生产区域配备有灭火器和消防栓多个，车间生产现场配有灭火器。
现场查看各工序设备运转正常，人员操作方法合理，并佩带要相应的防护措施，如口罩、护目镜、工作衣等安全防护用品。
喷漆工序，喷漆人员配戴有手套、口罩；油漆废桶、漆渣放置在固定位置，由具有资质机构回收处理。
焊接工序现场操作人员配戴防护目镜；
剪切和冲压工序，现场操作人员配戴耳塞。
组装工序操作员工配戴手套，穿戴工作服。
查看了固废存放，周边设有围栏防护固废外排，提供了固废处置记录表，符合要求。
查看危废存放间，各危废摆放整齐，填写相应标识。
车间现场在环保和职业健康安全防护方面的控制管理基本有效。
	Y

	应急准备和响应
	EO:8.2
	编制了应急准备和响应控制程序，建立了火灾、触电事故应急处置方案，生产部组织并参与了公司的火灾演练，提供了应急预案演习记录；
查见火灾事故应急演练记录，演练时间2022年5月23日
负责人：总经理
参加：生产部/车间/仓库/业务部/办公室
演练总结：
在现场演练过程中参加演练的人员都给予了充分的重视，在演练过程中能够听从应急领导小组的指挥，通过应急演练使应急组织成员能够实地的实习应急处理程序过程，为应急组织成员掌握应急处理程序在出现突发事件时有效的组织应急响应活动减少因此造成的人员、财产不损失打下良好的基础。同时现场工作人员经过演练掌握了出现突发火灾事件时应如何按应急组织程序要求进行应急处理和有效的撤离和自身防护知识。
另还查见：
触电应急救援演练记录，演练时间  2022年4月20日
负责：生产部主任肖军飞
参加人：车间全体操作员工
自体系运行以来尚未发生紧急情况。
	Y

	生产和服务提供的控制

	Q:8.5.1
	公司主要从事环保设备（污水处理设备、废气处理设备和粉尘处理设备）的制造。
公司依据已中标的标书、签订的销售合同，下达生产计划。
生产部主任介绍说，接到定单后进行生产、质量及管理工作协调。在原材料检验、过程检验、成品检验等对产品质量、生产进度等进行监控。
为生产过程提供了适宜的设备及环境。
配备了胜任的人员，如管理经验和专业技术水平丰富的管理和技术人员；为生产过程配备了必要的特殊专业人员，且持有电工证、焊工证。
低压电工作业证：T362203199502122011 余汉超，江西省特种作业局颁发，证书有效期至2025.9.20
焊接与热切割作业证：T36222319710628121X张文进，宜春市应急管理局颁发，证书有效期2028.1.20
公司需确认的过程为焊接、喷漆过程，提供了确认记录，确认日期2022年4月21日，主要确认了人员资质能力、设备能力、工艺标准等内容，确认人：肖军飞、熊金平。
介绍说，产品交付后如客户在使用过程中出现问题，先通过电话进行解决，如远程无法解决，派专人到客户现场实地解决。
抽见生产过程控制记录：
生产计划单——2021.10.11，一体化污水处理设备，L5000mm*W2000mm*H2000mm(±10mm)，15T，完成时间2021.11.30；
生产计划单——2022.1.22，一体化污水处理设备，10吨，1套，完成时间2022.2.10；
废气处理设备，2000×1500×1500，1套，完成时间2022.2.10
生产计划单——废气处理设施，2套，完成时间2022.3.28；
介绍说，工人根据生产计划，按照图纸的要求进行生产；建议生产计划单上细化生产工序，交流；
现场审核，抽查关键工序控制情况：
剪切工序，用剪板机对冷轧钢板进行剪切下料，操作工按作业指导书和图纸进行加工并自检。
折弯工序，用折弯机对冷轧钢板进行折弯加工，操作工按作业指导书和图纸进行加工并自检。
冲孔工序，用冲床进行冲压加工，操作工按作业指导书和图纸进行加工并自检。
现场抽查关键工序-焊接，正在焊接污水处理设备，操作工张文进有焊接与热切割作业的特种作业操作证，操作设备：电焊机，现场有焊接作业指导书\焊接工艺要求等。焊接电流200A，电压380V，焊接后自检焊接质量，观察实际操作，符合操作规程；
组装工序，操作工依据组装作业指导书及零件组装图纸进行组装并自检。
喷漆工序：操作工依据喷漆作业指导书进行喷漆并自检。
观察实际操作，符合操作规程。
	Y

	产品标识和可追朔性
产品防护
	Q:8.5.2
Q: 8.5.4
	现场观察：
产品标识主要通过划分区域、记录编号等进行标识，当有追溯性要求时，有唯一性，可确保在必要时进行追溯；
原材料采用原厂防护，依据不同的类型和防护要求进行存放。
生产车间原材料分类分区放置在指定位置、产品标识方法得当、未发现不同类型和状态产品发生混淆现象；
产品生产过程中有采取相应的措施进行防护，防护包括标识、包装、储存、运输以及保护等；
产品（半成品）存放在木质托盘上；
产品交工、包装及交付到预定地点期间，针对产品采取适当的防护措施，包括选择合适的搬运方法和设备（手推车、行车）、贮存场所，保持标识完整、清晰；
介绍说，大部分产品均是将半成品运输到客户现场再进行安装。
	Y

	生产和服务提供的更改控制
	Q:8.5.6
	对生产服务提供的更改进行必要的评审和控制，以确保稳定的符合要求。
组织保留形成文件的信息，包括有关更改评审结果、授权进行更改的人员以及根据评审所采取的必要措施。
生产的变更有增加喷漆工序，2022年7月9日。
	Y

	产品和服务的放行
	Q:8.6
	有建立监视和测量控制程序，有效文件；
介绍说，有原材料检验、过程巡验及成品检验，依据顾客技术要求及相关标准，检查符合要求后正常放行。
进货检验：
1、2022.3.17入库验收2.5T 石英砂，规格型号（4.8mm），对数量、规格型号、外观等项进行了检验，结果合格，检验员邓嘉瑞。
2、2022.4.21入库验收100块蜂窝活性碳，对数量、外观等项进行了检验，结果合格，检验员邓嘉瑞。
3、2022.7.19入库验收10张冷轧钢板，规格型号4*1.5*6，对数量、规格型号、外观等项进行了检验，结果合格，检验员邓嘉瑞。
4、2022.7.19入库验收10张冷轧钢板，规格型号2*1.25*6，对数量、规格型号、外观等项进行了检验，结果合格，检验员邓嘉瑞。
过程检验：
各工序有巡检记录，内容包括产品名称、工序名称、检查内容、接受标准、实测、判定、检验员等。
1、抽2022年1月22-2月9日污水处理设备的产品巡检记录，对下料、折弯、焊接、组装、喷漆工序进行了检验，记录完整进行，基本符合要求，检验结果合格，检验员邓嘉瑞。
2、抽2022年1月22-2月9日废气处理设备的产品巡检记录，对下料、折弯、焊接、组装、喷漆工序进行了检验，记录完整进行，基本符合要求，检验结果合格，检验员邓嘉瑞。
成品（出厂）检验：
提供了成品检验记录，检验项目按图纸和企业标准执行，项目记录完整。
1、抽查2022.3.1日废水处理设备成品检验记录，对尺寸、外观、装配要求等进行了检验，判定结果：合格，检验人员邓嘉瑞。
2、抽查2022.1.22日废气处理设备成品检验记录，对尺寸、外观、装配要求等进行了检验，判定结果：合格，检验人员邓嘉瑞。

第三方测试报告：
抽查了2022.8.9日废水处理设备（填料支架、箱体主板、闸门、阀门）的委托检验报告，由浙江国检检测技术股份有限公司出具检验报告，检测技术要求：100小时中性盐雾试验无红锈，焊缝渗透检测，所检项目合格。
通过上述记录了解到，组织对产品实现的各过程进行了有效的监视测量，并进行了相应状态的标识，产品必须经检验合格才能交付，确保能满足顾客对产品的质量要求。
公司产品的监视和测量控制基本符合规定要求
	Y

	不合格输出的控制
	Q:8.7
	提供的《不合格品控制程序》中规定了对不合格品的标识、记录、隔离、记录和处置的控制要求。
进料检验中发现的不合格，要求做好相应的标识，并及时通知采购人员作退/换货处理。
生产过程和产品检验过程中发现的少量不合格品作返工、返修和报废处理，批量的不合格品要求填写“不合格品报告”，记录不合格品名称、规格/型号、数量、不合格事实、评审处置措施，验证结果等。
本审核周期未发生不合格的情况，企业不合格品控制基本有效。
	Y


	


说明：不符合标注N
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