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         北京国标联合认证有限公司

         Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：1027-2022
审核员现场审核记录

企业名称：上海连成集团有限公司
审核员：                                    审核日期：       2022年 9月 2日

	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	企业是否识别顾客的测量要求并转化为计量要求。

了解并满足顾客的计量要求。

是否提供满足顾客要求的证据。

企业在产品质量、物料交接、能源、安全、现场管理等方面是否有顾客投诉、纠纷、处理等状况。
	5.2顾客为关注焦点
	企业已组织识别外部和内部顾客的测量要求，配备的测量设备经过验证满足顾客计量要求，通过对测量过程的控制和监视满足顾客要求，企业通过顾客满意度调查来证明满足顾客的测量要求。

生产管理中心根据相关测量要求、以及计量要求，结合工艺图纸，编织对应的现场作业指导书。

企业产品质量在产品质量、物料交接、能源、安全、现场管理等方面无顾客投诉。
	生产管理中心 
	   否

	2
	企业是否建立测量设备管理程序？企业规定哪些测量设备纳入测量管理体系？企业对测量设备的维护管理要求？对测量设备的溯源和受控要求？
	6.3.1测量设备
	公司建立了《测量设备管理程序》，企业规定了量块、千分尺、卡尺、流量计、液位计等测量设备列入体系管理，企业编制了《测量设备台账》。
生产管理中心测量设备台账由质量管理中心管理。质量管理中心负责测量设备全过程管理。
	生产管理中心
	   否

	3
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？


	6.2.4标识6.3.2环境
	抽查编号为SLT3-50-33的流量计2021.9.13日实施校准。现场标识、台账信息和证书一致。现场使用环境条件满足要求。
查出厂编号为SLT4-73的压力变送器2021年9月16日实施校准。现场标识、台账信息和证书一致。现场使用环境条件满足要求。
查出厂编号为SLE16-03的多功能功率表2022年3月21日实施校准。现场标识、台账信息和证书一致。现场使用环境条件满足要求。

查出厂编号为BS-19的压力表2021年12月2日实施校准，现场标识、台账信息和证书一致。

	生产管理中心
	否

	4
	企业是否编制《测量过程设计和实现控制程序》是否识别顾客、组织和法律法规的要求确定计量要求？对测量过程是否识别过程要素和控制限？ 

测量过程是否分类管理？
	7.2测量过程
	企业建立了《测量确认过程控制程序》，企业识别了顾客、组织和法律法规的要求，建立了76个测量过程档案《测量过程及控制一览表》，包括测量过程名称、测量参数、技术要求、测量设备信息、测量过程控制要素信息。根据规定的计量要求设计和控制测量过程，确保测量结果准确可靠。
企业对测量过程分高度和一般测量过程进行管理。其中生产管理中心涉及到55个一般测量过程控制。
查生产管理中心一般测量过程：40GDL6-12-0003中段，根据工艺图纸40GDL6-12-003得出测量要求直径145mm，误差0.04mm，计量要求测量范围0-200mm，误差0.011mm，导出合理，所配备测量设备内径千分尺测量范围0-200mm、允差0.011mm，测试设备配备满足要求。

查测量过程一览表中第35项末导叶外径测量过程，测量要求直径235mm，所配测量设备外径千分尺测量范围为(300~400)mm，无法满足测量要求:包括还有出现所配备测量设备允差+0.03 mm比计量要求+0.02mm误差大，建议对测量过程一览表进行重新梳理，辨识，根据顾客要求导出计量要求，配备合格的测量设备。
	生产管理中心
	建议项

	5
	测量不确定度是否形成文件？高度控制测量过程和校准测量设备是否评定测量不确定度？
	7.3.1测量不确定度
	无
	生产管理中心
	否

	6
	企业是否所有测量设备都经过溯源？是否溯源到SI单位标准？
	7.3.2溯源性
	企业所有测量设备除自校准外均送至上海市计量测试技术研究院、上海市供水水表强制检定站等检定/校准。

生产管理中心量具管理均为自校准，标准器量块外送至上海市计量测试技术研究院检定/校准。
	生产管理中心
	否

	7
	计量单位使用情况？强制检定管理？定量包装？计量器具生产许可？
	计量法制要求
	随机抽查生产管理中心6件测量设备包括自校准量具游标卡尺以及相应所使用的标准器量块，溯源管理较好。


	生产管理中心
	否
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