[image: image1.png]


[image: image2.jpg]Ml R Y

R

WaEE | R
CEMI | N

Wy

I

‘i / - -
Vo 0S-SXFL-100

/H

F 45
,
[ ( Bij I
b L

Q
O« 0

PR BER

=1

A-\
3K

mLi

B
Hity

DM TR

FE A8 MR AL L 2 o/ﬁ !
A

VAL TR 90 J%, BUARALXY v

I 15 BT AL §ﬁ$%4w i

AP AL . AT A I
REHTAAL. Jeit, REG

KA RMAATRE
Vi RN IR G
N RS RRT J ITE — dkd «
TR B B I

fEIA S E R P
ENEEERNZRES
ENCEENEEY N SAT
FRiRiE A

WYD/JL-ZJ04
i |1
e | RBER
b
Eki(,(/k , /\—'
)
P =

P J |
[} i
—-.—;:i-




北京国标联合认证有限公司




Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.

管理体系审核记录表
	过程与活动、

抽样计划
	涉及条款
	受审核部门：生产部          主管领导：窦广录        陪同人员：兰小敏
	判定

	
	
	审核员：李俐  （远程审核、微信沟通）               审核时间：2022.8.29
	

	
	
	审核条款：

QMS:5.3、6.2、7.1.5、8.5.1、8.5.2、8.5.4、8.5.6。

E/OMS:5.3、、6.2、6.1.2、8.1、8.2
	

	职责权限
	QES：5.3


	询问生产部长窦广录 ，能明确本人在质量环境职业健康管理体系方面的职责：设备的管理；产品的标识与防护；原材料、生产过程、成品的检验；产品的放行；不合格品的处置；监视和测量资源的管理；生产过程环境因素危险源的识别与控制、公司目标方案的执行、应急准备和相应等，石油钻井油泥、泥浆及废弃物的环保处理过程的基础设施管理、工作环境管理、安全职业健康管理运行策划和控制、产品生产和服务提供的控制。
	合格

	目标、方案
	QES：6.2
	生产部目标、方案：    编制：窦广录     2022.6.30
部门

分目标内容

计算方法

达成措施

生产部
处理服务交付及时率100%
按期交付数/交付总数
项目部做好设备维护降低故障率。并做好过程控制降低次品率。
产品顾客验收合格率100%
验收产品合格数/验收产品总数
1.生产部做好过程控制保证产品质量。
2.检验不合格产品不得直接交付顾客。
固废分类处置率100%

由半年考核结果统计

1、设置分类垃圾桶，及时清理

2、由半年考核结果统计

火灾事故、触电事故、人身伤害事故发生率0

按实际统计
1.综合部定期组织员工安全教育，提高安全意识和加强安全生产知识培训。人员持证上岗。
2.生产部组织对场内危险源进行识别和评价，通过消除、控制和防范等措施防止员工受到伤害。
提供《2022年质量目标考核表》，生产部考核结果：处理服务交付及时率100%、产品顾客验收合格率100%、固废分类处置率100%、火灾事故、触电事故、人身伤害事故发生率0，各项目标均已完成，时间：2022年6月30日，考核人：窦广录 。
	合格

	运行的策划和控制


	Q：8.1
	生产部长窦广录介绍，新增的石油钻采设备（电磁加热设备和电磁加热三项分离装置、游离水脱除器、油水增效分离元件、无淤塞油水泥分离填料）的零部件设计、加工、组装是由公司设计的产品。

1、工艺流程为

原部件采购→划线下料→组装→检测→销售 

2、生产设备：F11160A型万能分度头、砂轮机、万能分斗头、兆欧表、手动试压泵、角磨机等，基本满足要求。

3、检测仪器：游标卡尺、指针式温湿度表、数显卡尺、千分尺、压力表、螺纹塞规等，基本满足目前检测要求。
4、编制了《来料检验规范》、《生产过程检验规范》、《成品检验规范》、《设备管理制度》、《设备操作规程》等。

5、产品执行标准：

6现场查《受控文件清单》，提供钻井泥浆标准：SY/T 6276-2013《石油天然气工业健康安全与环境管理体系》、HJ/T 20-1998《工业固体废物采样制样技术规范》、GB5085.1-5-2007《危险废物鉴别标准》、SY/T 5329-94《碎屑岩油田回注水标准》、 SY/T5225-2005《石油天然气钻井、开发、储运防火防爆安全生产技术规程》、 、SY/T 6524-2002《石油工业作业场所劳动防护用具配备标准》 

制定的管理手册和程序文件中规定了发生变更时采取的控制过程和措施，防止非预期变更带来的风险。
	合格

	基础设施
	Q：7.1.3
	查《生产设备台帐》，主要生产设备：F11160A型万能分度头、砂轮机、万能分斗头、兆欧表、手动试压泵、角磨机等，能够满足生产符合要求产品的需要。

提供F11160A型万能分度头、手动试压泵、角磨机等设备“设备维护保养记录”，其显示了设备名称、保养项目、保养时间、保养人等。

制定有“生产设备检修计划”，内容有设备名称、检修时间、检修内容、检修人，提供了设备检修记录，记录清晰，写明了维修内容、维修人等内容，满足策划要求。

查无特种设备。
	合格
    

	过程运行环境
	Q：7.1.4
	生产车间为租赁，占地面积近100平米，1个车间。车间内各种规格、型号产品摆放整齐，工序间工位器具设置较合理。车间宽敞明亮，干净整洁，通道畅通。工人每日工作前，仔细检查设备防护情况。车间工人在工作前及工作结束后能够及时清理环境及设备。

现场车间有灭火器4台，并在有效期内。

工作环境得到良好的控制。
	合格

	生产和服务提供的控制
	Q8.5.1

8.6
	1.《管理手册》中规定了生产过程受控条件。《任务书》、《操作规程》、《作业指导书》。

根据订货要求，生产部下达生产计划，包括产品名称、规格型号、数量、下达时间、要求完成时间。

询问车间负责人对生产计划较清楚。生产部长负责协调生产的各项事宜。产品检验完工后生产部负责人记录产品数量，通知供销部发货。

抽1，型号OS-SXFL-100电磁加热三项分离装置生产过程：

计划日期：2022.6.3 计划完成日期：2022.6.30
机械加工工序：

下料:按图纸    操作工：赵忠山     实际检测：符合要求  ；

组对：直角处互成90度，型钢组对时需要插入组对;  操作工：宋福平
焊接：不得有凸四处、不应有未焊透不得有气孔、夹渣、裂纹； 操作工：王立龙
除锈：无损伤、表面不得有裂纹、油污、颗粒状或片状老锈， 操作工：张立民
防腐：内表面涂防腐底漆一遍:外表面涂防锈漆二遍。操作工：张立民
试漏：整体进行盛水试漏      操作工：赵忠山
组装附件：安装液下泵、搅拌器、填料   操作工：宋福平
[image: image3.jpg]CERSUR 2 L AT

=Rak | wxmsN | M5 | 196261 ) G
S| s | *250°1000 55

0S/JL-2J04

0S220603001-20 l e

6.7 | {j:’l-:; | RRARR T RIS \ £y ' 52 ) T
DE | HRIRRE |

i | REEITILR S B LA

| FIE5 T 05/ 06 H 2L

FRAT R ERLTHYE




安装电磁导线：在加热管缠绕高温导线    操作者：王井龙
外观：不得有未涂漆;不得有污物、铁锈;标识清楚  操作者：王文清
提供《生产过程检验记录》
抽，电磁加热设备、无淤塞油水泥分离填料、油水增效分离元件、游离水脱除器《生产过程检验记录》
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远程观察：

基础设施、监视测量设备：体系运行以来没有发生因基础设施、监视测量设备造成环境污染及职业健康安全问题

操作工能按照操作规程和作业指导书进行作业

职工穿工作服，戴有劳动保护用品

有专门的边角料、料头固废排放集中车间收集箱

赵忠山正在按图纸为电磁加热设备下料
宋福平正在组装油水增效分离元件
现场环境良好
远程观察现场以上过程的实际操作，符合施工方案的操作规程的要求。
	合格

	标识和可追溯性
	Q：8.5.2
	查，公司制定了标识管理标准，公司质量体系对服务过程进行了规定，标识的方法采用签字、记录等，能起到标识及追溯性。

对于现场的异常情况，公司规定了异常标识的要求，比如：运行异常、警戒线等。

标识基本符合要求
	合格

	防护
	Q：8.5.4
	公司对产品防护措施：服务过程严格按客户要求执行，均采取了保护措施，在日常检查中对防护进行了检查。
	合格

	产品和服务的放行
	Q：8.6
	根据合同约定：加工项目与钻探项目通过最终验收合格后，一次性结算，该项目还未完工。

提供已完工项目结算单。
	合格

	不合格输出的控制，
	Q：8.7
	组织编制了《不合格控制程序》：该公司的不合格处理方式有:降级使用或改变用途；报废或退货。

查不合格处理，在技术服务现场，发现的不合格时现场处理，暂时无。
	合格

	环境因素、危险源辨识与评价、
	ES：6.1.2
	提供了《环境因素的识别、评价控制程序》、《危险源辨识、风险评价和控制措施确定控制程序》，对环境因素、危险源的识别、评价结果、控制手段等做出了规定。

部门负责人介绍了对环境因素、危险源进行了辨识，考虑了三种时态，过去、现在和将来，三种状态，正常、异常和紧急，按照办公区域及工作过程，另外按照区域及工作过程等进行了辨识。

查《生产部环境因素识别评价表》，对本部门生产和办公等有关过程的环境因素。分别识别了日常办公过程中的固废（废电池、灯管、墨盒、笔）造成的地面污染、水资源利用（拖地、厕所用水）的水资源消耗、照明、空调、办公设施等电能消耗、意外火灾引起的污染大气、污染地面、资源消耗、钻井泥浆无害化处理设备施工过程（固废、噪声排放、火灾、电能消耗、粉尘排放、噪声超标）、设备维修（废弃丢弃、漏油、更换新部件）等环境因素。

查到：《重要环境因素清单》，公司涉及重要环境因素：固体废弃物的排放、废气排放、噪声排放、意外(潜在)火灾等，本部门涉及的重要环境因素：均有涉及。

查《危险源辨识及风险评价表》，部门：生产部，识别了办公和钻井泥浆无害化处理设备施工过程中垃圾不理不及时可能导致的疾病传染、人离开未断电源可能导致的的火灾、生产过程违规操作可能导致的人身伤害等危险源。

查到：《不可接受风险清单》，公司涉及重大危险源3项：潜在火灾、触电、人身意外伤害，本部门涉及的不可接受风险：均有涉及。

对于环境因素、重要环境因素及危险源、不可接受风险等通过运行控制、管理方案、应急准备与响应进行控制。

生产部环境因素、危险源的识别、评价基本符合标准要求。
	合格

	运行策划和控制
	ES：8.1
	编制与环境、安全体系运行控制有关的文件有《运行控制程序》、《应急准备和响应管理程序》、《安全管理程序》、《应急管理程序》、《防火管理程序》、《噪音管理程序》、《应急预案》等。
1、废水管控：办公生活废水进市政管网排走，钻井泥浆无害化处理设备施工过程处理水经有资质公司转运。
2、废气管控：生产组装过程、钻井泥浆无害化处理设备在运行时无废气。
3、噪声管控：生产组装过程无噪音、钻井泥浆无害化处理随钻井野外作业，噪声排放满足要求
4、固废管控：生产组装过程固废统一管理回收；钻井泥浆无害化处理的固态废弃物经有资质公司转运。
能源资源管控：生产过程注意节水、节电，现场未发现有漏水和浪费电能的现象。
6、潜在火灾管控：公司生产车间和办公区域配备了灭火器，均符合要求。
7、安全防护：公司给员工发放头盔、手套、口罩、防护眼镜等劳保用品，设备上悬挂安全警示牌。设备旋转部位和凸出部位，安装有防护罩等，设备运行状况良好。
8、能提供防止员工意外伤害加重的急救药品如创可贴、杀菌药水等。
9、员工饮用水为纯净水通过饮水机饮用。
现场查看各设备运转基本正常，人员操作方法合理，并佩带要相应的防护措施，操作人员穿戴有安全头盔、工作衣、工作鞋、手套等安全防护用品。
在环保和职业健康安全防护方面的控制管理基本有效。
	合格

	应急准备和响应
	ES：8.2
	生产部按照策划的《应急准备和响应控制程序程序》《火灾应急预案》等，明确了相应的运行准则。

生产过程中加强用电安全，防止触电事故和火灾事故的发生，安装了漏电保护器。

现场观察施工现场有“禁止吸烟”，“小心触电” 等环保、安全警示标识。

查2022年5月3日参加了行政部组织的火灾预案演练，提供了相关记录。

自体系运行以来未出现应急事故情况。
	合格


说明：不符合标注N
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