附录A
石子、陶瓷、乳白粒径测量结果不确定度评定

检测方法及测量数学模型

1.1检测依据： 《成品检验标准》，YLJ-W-ZJ-002

1.2检测环境条件：常温
1.3被测对象：选择宽度为50mm标准件
1.4测量仪器：游标卡尺
1.5测量数学模型  
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———被测宽度为50mm标准件尺寸
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———游标卡尺示值
2.最佳测量值

对宽度为50mm标准件尺寸重复测量
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n

10次，

测得结果（mm ）：

50.02 、50.00 50.02、 50.00 、50.00、50.02.、50.00 、50.00 、50.02、50.02。
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3. 方差及灵敏系数
   
[image: image6.wmf])

(

)

(

)

(

2

2

2

x

u

x

y

y

u

C

¶

¶

=

                 
[image: image7.wmf]1

=

¶

¶

x

y

  


[image: image8.wmf])

(

)

(

x

u

y

u

C

=


4．标准不确定度评定

   测量读数值的不确定
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包括测量重复性引入的不确定度
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和游标卡尺误差引入的不确定度
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4.1重复性引入的不确定度
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4.2游标卡尺误差引入的不确定度
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 游标卡尺最大允许误差±0.03m，估计均匀分布 
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4.4合成标准的不确定
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5．扩展不确定度
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评定人：                                       2022.2.27
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