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Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.
管理体系审核记录表
	过程与活动、抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：生产部        主管领导： 陈立龙     陪同人员： 孟琳
	判定

	
	
	审核员：张星    审核时间：2022.8.23-24
	

	
	
	审核条款：QMS:5.3、6.2、7.1.5、8.1、8.3、8.5、8.6、8.7、7.1.3；7.1.4

	

	组织的岗位、职责权限
	Q
5.3
	[bookmark: _GoBack]主要负责：负责设备管理，维护和保养，确保设备能力满足要求。公司的生产及技术管理工作。产品标识和可追溯性工作。
组织纠正管理体系运行，监控中发现的不符合项，及时制定纠正措施，并跟踪验证其实施效果。过程的监视和测量控制。过程产品的监视和测量控制。成品的监视和测量控制。生产工艺及操作规程制定。
负责人对本部门的职责和权限以及工作流程清楚、明确完成本部门的目标指标，对工作要求明确。
	Y

	目标和方案
	Q
6.2
	部门目标                              完成情况 
生产加工任务完成率100%；                100%
在用设施设备完好率100%。                100%
产品一次交验合格率≥95%                  ≥95%
出厂合格率100%                          100%   
品质检验准确率100%                      100% 
检测设备完好有效率100%                  100% 
考核人：林贺      2022.4.10
目标已完成基本符合要求。
	Y

	基础设施
	Q7.1.3
	查《设备管理台帐》，主要生产设备有横剪线、圆剪机、调速绕线机、环氧树脂真空浇注设备、干燥箱、电焊机、车床、立体卷铁芯开料机等   等。均可满足生产需要。
现场生产检测设备完好，维护保养基本得当，能够满足生产符合要求产品的需要。
抽生产设备保养、检修情况：提供横剪线、圆剪机、调速绕线机、环氧树脂真空浇注设备、干燥箱、铜焊机、瓦楞机、自动切割机、卧式绕线机、摇臂铣床、剪板机
车床“维护保养记录”，其显示了设备名称、保养项目、保养时间、责任人等。
制定有“设备年度检修计划”，内容有设备名称、检修时间、检修内容、检修人，提供了设备检修记录。
记录清晰，写明了维修内容、维修人等内容，满足策划要求。
特种设备——2.8T天车11台，定期维护保养，经受审核方介绍，公司租赁河北正建钢结构制造有限公司的部分厂房及电动单梁起重机设备，车间内安装有11台额定重量为2.8吨的电动单梁起重机，均为甲方（河北正建钢结构制造有限公司）所有，并提供11台电动单梁起重机的合格证。经查符合要求。
	Y

	运行环境
	Q7.1.4
	公司车间占地面积近15000平米。
车间宽敞明亮，干净整洁，通道畅通。
车间内各种规格、型号产品摆放整齐，工序间工位器具设置较合理。
每个车间配有灭火器，并在有效期内。
车间工人在工作前及工作结束后能够及时清理环境及设备。
工人每日工作前，仔细检查设备防护情况。
工作环境得到良好的控制。
	Y

	运行的策划和控制
	Q8.1
	公司对产品质量目标、产品实现过程；产品所要求的验证、确认、监视、检验和试验活动以及产品接收准则进行了策划，并规定了所需的记录。
1、 本公司的产品为：10KV-35KV电力变压器、干式变压器和箱式变电站及其配件的生产的生产。
2、 编制了工艺流程
干式变压器： 原料--拉线--线圈绕制 --线圈直阻测量---环氧树脂浇铸---铁芯制造-- 器身绝缘装配------成品试验----入库
油浸式变压器：原料--拉线--线圈绕制 -线圈直阻测量 ----铁芯制造---器身绝缘装配----半成品试验----烘烤--组装--注油------成品试验----入库
箱式变电站：原料--下料机加工--焊接--组装--检验入库
变压器配件：下料-- -切割 - --机加工----焊接---喷漆---检验入库
3、生产设备：横剪线、圆剪机、调速绕线机、环氧树脂真空浇注设备、干燥箱、电焊机、车床、立体卷铁芯开料机等，基本满足要求。
4、检测仪器：绝缘油介电强度测试仪、变压器容量-特性参数测试仪、数字万用表、电流互感器、绝缘电阻表、数字交流电压表、功率表、变比测试仪、深度游标卡尺、感应调压器、电流互感器、功率表、电流表、电压表、直流电阻测试仪、高压试验变压器、数字交流电流表，基本满足目前检测要求。
5、编制了《原材料检验规范》 、《生产过程检验规范》 、《成品检验规范》 、《设备管理制度》等。
6、相关法律法规要求《安全生产法》、《产品质量法》、《合同法》、《计量法》、《消费者权益保护法》等。
7、产品执行标准：有甲方提供图纸、识别了产品执行的标准。
 GB1094.1-2013 《电力变压器 第1部分：总则》；  GB1094.2-2013《电力变压器第2部分 ：液浸式变压器的温升》；GB1094.2-2013《电力变压器第3部分 ：绝缘水平、绝缘试验和外绝缘空气间隙》； GB/T6451-2015《油浸式电力变压器技术参数和要求》；GB/T1094.11-2007《电力变压器 第11部分：干式变压器》； GB/T10228-2015《干式变压器技术参数和要求》
	Y

	产品和服务的设计和开发
	Q8.3
	审核确认：公司产品和服务特点，产品依据国标、行业标准、客户要求进行生产，工艺成熟稳定，无设计开发要求，故不适用8.3条款，不适用不影响组织确保其产品和服务合格的能力或责任，对增强顾客满意也不会产生影响。
	Y

	生产和服务提供的控制
	Q8.5.1
	编制《生产和服务提供控制程序》，对生产过程进行控制
a) 获得规定以下内容的文件化信息：
1） 生产的产品、提供的服务或执行的活动的特征：
①与组织的产品及服务有关的法律法规：产品质量法、合同法、计量法、消费者权益保护法、环境保护法等；
②编制了《月份生产作业计划》《产品和服务的要求评审表》《过程确认表》《原材料检验规范》、《过程检验规范》、《成品检验规范》、《设备管理制度》等多个工艺文件和二十余种记录。
2）要达到的结果：生产的产品能够符合国家、行业标准及客户要求，满足相关法律法规要求及产品使用性能/功能要求及售后服务承诺。
b) 获得和使用适宜的监视和测量资源：
提供的主要监视和测量设备：绝缘油介电强度测试仪、变压器容量-特性参数测试仪、数字万用表、电流互感器、绝缘电阻表、数字交流电压表、功率表、变比测试仪、深度游标卡尺、感应调压器、电流互感器、功率表、电流表、电压表、直流电阻测试仪、高压试验变压器、数字交流电流表等能够满足产品检查需要。
c) 在适当阶段进行监视和测量，以验证过程或输出的控制及产品和服务的接收准则已得到满足；
生产流程详见8.1
查看生产任务计划单
2022年1月6日生产任务单，安排了：生产变压器配件  1台；编制：林贺。
2022年2月20日生产任务单 ，安排了：电力变压器S11-500  3台；
2022年3月30日生产任务单，安排了：电力变压器S11-80    1台；
2022年5月2日生产任务单，安排了：箱式变电站630kva箱   1台；
2022年5月20日生产任务单：干变浇铸线圈1250   4台；
。。。。。。
查看生产现场：
——线圈绕制工序：1名工人正在按图纸进行操作，设备：绕线机。主要控制内容：圈数、边距，过程符合技术要求，查看现场当日绕线机情况，经查符合要求。
——环氧树脂浇注工序，设备：环氧树脂真空浇注设备。操作者1名工人，主要控制内容：时间设定、温度设定等，检查现场随工单工序记录符合工艺要求。
——折弯工序，设备：折弯机。操作者张某，主要控制内容：外观、尺寸等，检查现场折弯工序随工单符合工艺要求。
——焊接工序，正在焊接操作，进行加工产品为变压器壳体，操作工2人，设备：二保焊机等；使用作业指导书。控制技术要求电压电流等，进行焊接作业，符合操作规程。
——组装工序，设备：力矩扳手。操作工3名，主要控制内容：紧固度等，查看随工单，符合操作规程。
。。。。。。。。

生产过程控制：合格后批量生产，生产过程中由生产工人进行自检，质检员巡视抽查，发现不合格及时调整，产品加工经检验合格后转入下道工序，本工序不合格未经评审不得转入下道工序。 
 提供有生产过程自检表：
   产品名称：干式变压器 
工序过程名称：铁芯叠装 检验记录：外观无变形、尺寸符合图纸要求
 检查人：陈立龙   检验结论：合格 日期： 2022.7.18  
  产品名称：干式变压器 
工序过程名称： 线圈制造 检验记录：复合图纸要求
  检查人：陈立龙 检验结论：合格 日期： 2022.8.10  
产品名称：箱式变电站
工序过程名称： 线圈制造 检验记录：复合图纸要求
 检查人：陈立龙  检验结论：合格 日期： 2022.7.20  
.。。。。。。
d) 使用适宜的设备和过程环境；
主要生产设备：横剪线、圆剪机、调速绕线机、环氧树脂真空浇注设备、干燥箱、电焊机、车床、立体卷铁芯开料机等，可满足生产需要。设备精度保证，维修及时，有设备日常保养记录.
e）指派胜任的人员，包括所要求的资格；焊接证、电工证等见附件。
f) 识别的需确认的过程为焊接、环氧树脂浇注，制定了“特殊过程评审和批准准则”，并对人员、设备及有关装置、方法程序等进行了能力认定。2022.3.1日分别对焊接、环氧树脂浇注过程进行了确认，提供了《过程确认记录》确认内容包括：人员能力、设备、作业文件等 。确认人：陈立龙  批准：林兰壮
g)关键过程：线圈绕制  、环氧树脂浇注、  铁芯制造、 焊接过程；要求：客户提供的图纸、技术要求、国家/行业标准、操作规程等。制定有《浇注作业指导书》、《焊接作业指导书》
线圈绕制记录：2022年3.3日；检验内容有：线圈绕制牵引力、绕圈匝数、紧实度等检验。环氧树脂浇注记录：2021年3月17日 检验内容有：温度控制、时间要求、外观光滑平整等。焊接记录：2022年4月11日、5月12日，变压器壳体焊接5件、焊接记录,内容有：焊条规格、焊接电流、外观检验等。查看铁芯制造记录符合技术要求。
h)外包过程：喷漆过程，变压器壳体及配件喷漆，对其过程控制进行了评价。
i) 实施防止人为错误的措施：体系文件中明确规定了不合格品控制要求：包括原材料的不合格品，生产加工中的不合格品均不准转序，必须按照相关文件、制度执行。
原材料进货检验均有检验员签字后方可放行；
生产过程的控制由各自工序检验合格后，方可放行；
成品的检验必须经主管质量负责人确认签字后方可交付。
对不影响使用功能的产品必须经总经理授权后，方可放行。
j) 实施产品和服务的放行、交付和交付后的活动：
查产品交付：根据合同要求进行产品交付。
查交付后的活动：产品交付后的活动直接由业务部负责改进落实。
	Y

	标识和可追溯性
	8.5.2
	
●《质量手册》中说明产品标识包括识别产品的图纸号、物料号等内容，还应包括能够识别检验状态的内容；
1、产品状态标识应包括以下内容：
 a）产品的名称、客户信息、产品型号等；
 b）检验状态：待检、合格、不合格、待判定。
2、标识方式主要有：存放区域和产品名称及型号等；
现场查看存放成品标识，企业对成品区进行了划分。
●可追溯性：发货单→检验报告→生产任务单，保证了公司的每件产品出公司后仍能根据标号查到产品从进货到加工到生产的每个环节的信息。
追溯路径为：
发货单→检验报告→生产任务单


	Y

	产品防护
	8.5.4
	
●提供的《质量手册》中明确标识了搬运，贮存，包装，防护等方面的控制要求。
标识：标识采用区域，检验状态等形式控制。
包装：无需特殊包装 ，采用塑料薄膜包装，贮存：成品通风、采光、照明设施良好，防火。车间正在使用的原料按区域堆放、分区、分类存放，基本适宜。防护：在运输过程中用帆布篷进行覆盖，防止雨淋。
●原材料放置于下料工序附近，按生产计划进行备料、下料。成品加工完成后放置在成品区存放。入库时做好相应状态标识；出库时凭出库单进行出库，及时销账，做到帐、卡、物相符。 基本符合要求。

	Y

	更改控制
	8.5.6
	
●组织明确组织应对生产提供的更改进行必要的评审和控制，以确保持续地符合要求。
●组织应保留形成文件的信息，包括有关更改评审结果、授权进行更改的人员以及根据评审所采取的必要措施的要求。
●经了解，目前组织在生产和服务提供期间的主要变更是：
生产计划的变更、顾客订单产品要求及数量变更、交货日期变更、法律法规变更，外部供方交货不及时或质量问题，设备出现故障等。
●与负责人交流沟通，负责人介绍说，目前，尚无上述情况的变更，现场无变更情况.
	Y

	产品和服务的放行
	8.6
	●生产及检验依据：客户图纸、合同要求、客户标准；
●提供有检验标准、检验规程等；过程、产品的检验标准等，验收的依据，没有变化。
●查进货检验入库单—主要采购产品：钢板、铜芯、铝芯等。 实际到货进行数量清点、外观检查等 原材料检验不合格—退货处理。
●抽查工序检验
 工序控制体现在生产部8.5.1的审核中
●产品出场检验 根据客户标准进行检验。
抽：箱式变电站（2022.7.22）
检验内容：一般检查（外观、尺寸）、爬电距离、功能检查、接线正确性检查、耐压试验、认证产品一致性等进行了检验。
结论：合格。   检验员：陈立龙 
抽：干式电力变压器 （2022.7.20）
检验项目：工频耐压、感应耐压、配电变空载、配电变负载。
结论：合格。   检验员：陈立龙
抽：电力变压器（2022.2.25）
检验项目：工频耐压、感应耐压、配电变空载、配电变负载
结论：合格。   检验员：陈立龙
抽：电力变压器（2022.4.2）
检验项目：工频耐压、感应耐压、配电变空载、配电变负载
结论：合格。   检验员：陈立龙抽其他检验记录，合格。 
。。。。。。。

提供有干式变压器、电力变压器的型式检验报告，见附件。
●企业的检验过程基本符合要求。
	

	不合格输出的控制
	8.7 
	编制《不合格品控制程序》，明确不合格品发生时的处置权限。
在采购时发现不合格退货处理，生产过程和出厂检验发现的不合格在的“不良品统计”中记录结果
对不合格品统计；制定纠正预防措施。查看不合格处置报告，名称：电力变压器  不合格描述：产品磨损  不合格处理：返工返修；重新返修结果：检验合格。 日期：2022.3.22

	Y

	监视和测量资源
	Q7.1.5

	提供了《监视和测量设备台账》，包括：数字交流电压表、千分尺等；
抽查计量器具校准/检定情况，
提供数字交流电压表的校准证书，型号：DB4-VA 证书编号：GD602052208200252  校准单位：广东六零二计量检测有限公司 校准日期：2022.8.20；
直流电阻测试仪的校准证书，型号：ZY-10A 证书编号：GD602062208200121  校准单位：广东六零二计量检测有限公司 校准日期：2022.8.20
变压器容量-特性参数测试仪的校准证书，型号：ZY7820  证书编号：GD602052208200255  校准单位：广东六零二计量检测有限公司 校准日期：2022.8.20
目前尚没有计算机软件用于规定要求的监视和测量情况。
询问李部长，没有自校检测设备，未发生在用的监视和测量设备有异常现象
	Y
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