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	[bookmark: 管理者代表]受审核部门：质检科                  主管领导：胡永华   陪同人员：徐刚锐 
	判定

	
	
	[bookmark: 审核组成员不含组长][bookmark: 审核日期]审核员：曾赣玲                      审核时间：2022年08月21日至22日 上午
	

	
	
	审核条款：
Q:5.3组织的岗位、职责和权限、6.2质量目标、7.1.5监视和测量资源、8.6产品和服务的放行、8.7不合格输出的控制， 
E/O:5.3组织的岗位、职责和权限、6.2环境与职业健康安全目标、6.1.2环境因素/危险源辨识与评价、6.1.4措施的策划、8.1运行策划和控制、8.2应急准备和响应
	

	组织的岗位、职责和权限
	QEO:5.3
	目前质检科有3人，质检科主要工作：
1、负责监视和测量装置的控制；负责文件\记录\人力资源管理;
2、负责质量/环境/职业健康安全体系过程的监视和测量，绩效测量和监视；
3、负责产品的监视和测量；负责内部沟通,法律法规收集及合规性评价;
4、负责不合格品的控制及处置
	Y

	质量目标、环境/职业健康安全目标

	QEO：6.2
	查见质量\环境\职业健康安全目标分解考核表”，见质检科的目标如下：
1、监视和测量设备鉴定率100%，合格率100%；
2、进厂原材料合格率100%；
3、员工重大伤亡率为0；
4、火灾事故发生率为0；
5、固体废弃物分类处置率100%；
6、职业病发病率为0
策划了“2022年目标管理方案”，保留“目标分解及考核表”，查见质检科2022年上半年目标7月已完成。
	Y

	环境因素/危险源的识别与评价、
措施的策划
	EO：6.1.2
EO：6.1.4
	提供了环境因素和危险源识别评价与控制程序，查到《环境因素识别评价表》：识别生产科的环境因素产生过程包括：机加工过程、焊接、成品包装、设备维修检修等过程中的能源消耗，噪声的排放，资源的消耗，火灾、固废的废弃等，在环境评价过程中考虑生命周期影响。
使用分级评分的方式进行评价；
查见《重要环境因素清单》已识别重要环境因素包括：噪声排放、潜在火灾、烟尘排放、固废排放等；
一旦发生按相关应急预案执行；制定目标、指标；设备、电路定期检修。
查见《职业安全健康管理体系危害辨识、风险评价、风险控制工作表》，按照生产过程识别了生产科的卸料、生产区域、机加工工序、焊接工序的车辆伤害、机械伤害、触电、物体打击、高空坠落、吸入性伤害、噪音伤害等危险源；
采用“D=LEC”方法进行评价；
提供《不可接受风险清单》，生产科不可接受风险有：触电、火灾、机械伤害、人身伤害、吸入性伤害等；
并制定有控制措施：通过运行控制、管理方案、培训教育、应急预案等对危险源实施控制，一旦发生按相关应急预案执行；制定目标、指标；设备、电路定期检修、降低跑冒滴漏等；
明确控制措施和责任部门，基本合理。
	Y

	监视和测量资源
	[bookmark: OLE_LINK1]Q: 7.1.5

	有建立“监视和测量控制程序”并在过程控制中实施。
监视测量设备包括内测千分尺、塞尺、外径千分尺、超声波探伤仪、百分表、深度游标卡尺、钢卷尺、高度尺等；
查见的量具检定证书：
钢卷尺——规格型号：10m，由湖南航测检测技术服务有限公司校准合格，校准日期2022.6.15
游标卡尺——规格型号：0-300mm，由湖南航测检测技术服务有限公司校准合格，校准日期2022.6.15
百分表——规格型号：0-10mm，由湖南航测检测技术服务有限公司校准合格，校准日期2022.6.15
外径千分尺——规格型号：25-50mm，由湖南航测检测技术服务有限公司校准合格，校准日期2022.6.15
超声波探伤仪——规格型号：CUD220，由湖南航测检测技术服务有限公司校准合格，校准日期2022.6.15
数显高度尺——规格型号：0-600mm，由湖南航测检测技术服务有限公司校准合格，校准日期2022.6.15
塞尺——规格型号：0.02-1.00mm，由湖南航测检测技术服务有限公司校准合格，校准日期2022.6.15
以上量具校准结果均为通过。
能满足过程控制需要。
	Y

	运行策划和控制
	EO:8.1

	公司策划了环境安全管理相关程序文件和管理制度：运行控制程序、废弃物控制程序、噪声控制程序、消防控制程序、资源能源控制程序、应急准备和响应控制程序等；
1.主要是加强防火管理，防止火灾事故的发生，现场未发现火灾隐患。
2.检验过程中使用的水电纸等资源，要求检验人员尽量做到节约用电、用水、用纸、尽量使用双面纸。
3.办公用固体废弃物（如打印机、复印机墨水盒、墨粉盒、色带、硒鼓等）的处理：日常分类收集，最终由厂办统一收集，交与供方回收。
4.定期检查办公室电线、开关的安全性。
5.检验员到现场检验时穿戴劳保用品，遵守公司的各项环境和职业健康与安全管理制度。
6.使用电子仪器检验时先检查电器的安全性，操作检验设备时注意不碰伤、压伤，超声波探伤操作工有资质证书。
[bookmark: _GoBack]7.试验样品回用，不排放，检验时发现的废品由生产科统一处理。
部门运行控制基本符合要求。
	Y

	应急准备和响应
	EO: 8.2
	查见有应急准备和响应控制程序，建立了事故应急处置方案，质检科参与了公司组织的事故应急演练，提供了应急预案演习记录。
查见消火灾应急演练记录，演练时间  2022年7月18日
负责人：徐刚锐
参加人：全体员工

查见机械伤害应急演练记录，演练时间  2022年7月21日
负责人：徐刚锐
参加人：全体员工
 
查见触电应急演练记录，演练时间  2022年7月24日
负责人：徐刚锐
参加人：全体员工
演练的效果：
通过应急演练使应急组织成员能够实地的实习应急处理程序过程，为应急组织成员掌握应急处理程序在出现突发事件时有效的组织应急响应活动减少因此造成的人员、财产损失打下良好的基础。同时现场工作人员经过演练掌握了出现突发火灾事件时应如何按应急组织程序要求进行应急处理和有效的撤离和自身防护知识。
	Y

	产品和服务的放行
	Q：8.6

	介绍说，有原材料检验、过程检验及成品检验，检查符合要求后正常放行；
1. 进货检验：
检验依据：公司制定的检验规范。入库前，通常采取验证供方产品规格尺寸、合格证和数量的方式，合格后方可入库。
汽车轴类配件产品，由顾客提供毛坯，公司进行粗加工，随毛坯一起提供有产品质量证明书和金相检测报告。
钢丝绳——2022.6.15，记录进货数量、抽检数量，检测项目有断丝、腐蚀、弯曲、变形、润滑等，检测结果符合要求，检验员签字；
抓斗遥控器——2022.8.3，记录进货数量、抽检数量，检测项目有外观、合格证、说明书、保修卡等；检测结果符合要求；检验员签字；
抓斗清污机液压油缸——2022.7.25，记录进货数量、抽检数量，检测项目有外观、合格证、说明书、保修卡等；检测结果符合要求；检验员签字；
回转清污机减速机电机——2022.7.17，记录进货数量、抽检数量，检测项目有外观、合格证、说明书、保修卡等；检测结果符合要求；检验员签字；
一体化闸门超声波液位计——2022.8.5，记录进货数量、抽检数量，检测项目有外观、合格证、说明书、保修卡等；检测结果符合要求；检验员签字；
槽钢——2021.11.24，记录进货数量、抽检数量，检测项目有外观、厚度等，检测结果合格；检验员签字；
焊管——2021.11.24，记录进货数量、抽检数量，检测项目有外观、材质证明等，检测结果合格；检验员签字；
二轴——2021.12.24，记录进货数量、抽检数量，检测项目有外观、坯件立边、内表面、硬度，检测结果合格；检验员签字；
钢板——2021.12.24，记录进货数量、抽检数量，检测项目有外观、数量等，检测结果合格；检验员签字；
材料牌号Q235B，由新余钢铁股份有限公司提供了产品质量证明书，检测内容是化学成分，检测日期2022.01.12
材料牌号Q235，由唐山宝宏钢铁集团有限公司提供了产品质量证明书，检测内容是化学成分，检测日期2022.04.23

1. 过程检验：检验依据：检验员依据检验规范进行检验。
1、检验时间2022.8.20，钢制闸门埋件，规格型号2.5*1.8，检测项目包括：工作面弯曲≤3.0；侧面弯曲≤4.0；工作面不平度≤1.0；工作面扭曲≤2.0；工作面至座面高差±0.5；焊缝裂纹不允许；焊缝咬边≤1.0；焊缝余高3；角焊缝高度偏差2.0；焊缝表面夹渣深≤1.0等，检验结果符合项目要求，检验人员签字。
2、检验时间2022.8.19，钢制闸门，规格型号2.5*1.8m，检测项目包括：裂纹；表面夹渣；表面气孔；焊缝余高；对接焊头焊缝高度；焊瘤、超声波探伤等，检验结果符合项目要求，检验人员签字。
3、检验时间2022.8.20，5T螺杆启闭机机头，规格型号5-LQ-02，检测项目包括：178±0.1、100±0.1、150±0.04、80±0.046，检测结果合格，检验人员签字。
4、检验时间2022.8.18，一轴，图号JC520T9DB-1701111， 机加工数控车检测项目包括：206.3±0.2；34.9±0.15；38.2±0.2；28.5±0.15；30±0.15；跳动0.04等，检验结果合格，检验人员签字。
5、检验时间2022.8.20，二轴，图号JC530T3-1701201， 机加工数控车检测项目包括：∮41.5±0.15；∮63.2±0.15；∮49.5±0.15；∮44.5±0.15；∮36.5±0.15等，检验结果合格，检验人员签字。
6、检验时间2022.6.13，启闭机蜗轮，规格型号15T，图号15-LQ-05-1，机加工、装配等工序的检验结果符合项目要求，检验人员签字。
7、检验时间2022.5.13，闸门，规格型号1.0*4m，机加工、焊接、装配等工序的检验结果符合项目要求，检验人员签字。
8、检验时间2022.06.09，轴类，图号N-1701201-01A，机加工数控车工序检测记录表，检测内容外径∮37.2±0.15，∮40.7±0.15，∮49.2±0.15，倒角1*45°等，检验结果符合项目要求，检验人员签字。
9、检验时间2022.06.11，轴类，图号JC530T3-1701201，机加工端面铣工序检测记录表，检测内容外径564.5±0.2，3±0.1，跳动＜0.02，检验结果符合项目要求，检验人员签字。
10、检验时间2022.06.13，轴类，图号N-1701201-01A，机加工磨加工工序检测记录表，检测内容外径∮25.28±0.03，垂直度＜0.02，跳动＜0.03，检验结果符合项目要求，检验人员签字。
11、检验时间2022.8.15，回转式清污机，规格型号3.0*7.8m，对主体宽度、主体高度、主体对角线等的检验结果符合项目要求，检验人员签字。
12、检验时间2022.8.19，液压抓斗清污机，规格型号2.2*9m，对主机外框宽、主机外框长、主机外框高、减速机中心距、主轴几何尺寸、抓斗中心距、耙齿中心距、油缸中心距等的检验结果符合项目要求，检验人员签字。

（三）成品检验：检验依据成品检验规范
提供成品检验单/检测报告
1、抽查2022.8.19日30T螺杆启闭机成品测报告 ，检验项目包括启闭机手动操作轻便、灵活、无卡阻；通电运转平稳、定位准确；噪声检测≤65dB等，检验结果合格，检验员签字。
2、抽查2022.8.19日20T手动启闭机成品检测报告，检验项目包括启闭机手动操作轻便、灵活、无卡阻；通电运转平稳、定位准确；噪声检测≤65dB等，检验结果合格，检验员签字。
3、抽查2022.8.18日PGZ闸门成品检测报告，检验项目包括闸框与门板配合间隙≤0.10mm; 闸门正向止水渗水量≤1.25L/min等，检验结果合格，检验员签字。
4、 抽查2022.8.18日一体化智能测控闸门：规格型号1000*1000，检测项目有：机箱无杂音转动正常；智能控制柜通电运行符合要求；门体宽高1000*1000 mm；远程控制、现场电动控制、超声波控制、现场手动控制、5G控制、遥控使用等，检测结果：符合合同及设计图样技术要求，准予出厂；检验员签字。
5、 抽查2022.6.11日液压抓斗清污机：规格型号G400，检测项目有：机箱无杂音转动正常；抓斗无漏油开闭顺畅无卡阻；钢丝绳与卷筒配合匹配；高压油管9.5MPa；卷筒方向左右对称；油管与钢丝绳同步＜0.1s；双吊同步性；钢丝绳长度10000；油管长度等，检测结果：符合合同及设计图样技术要求，准予出厂；检验员签字。
6、 抽查2022.6回转式清污机：规格型号3.0*7.6m（宽*高），检测项目有：无负荷试验（线路绝缘电阻，MQ≥0.5；运行检查，全程运转100较圈；电器流不平衡度，%≥10；电器元件发热情况）；静载试验（受力件油漆无开裂；受力件焊缝及受热区无开裂；卸载后零部件应无永久变形和损坏现象；紧固件应无松动；滑动轴承承载情况）；组装（大小链轮主轴必须无变形转动有力，无滑动故障；减速机、电机运转无发热无松动部件；大小链条应转动灵活无异常）；检测结果合格。检验员签字。
	Y

	不合格输出的控制 

	Q：8.7
	有建立《不符合、纠正和预防措施控制程序》，有效文件；
采购验证时发现的不合格品采取直接退换货的方式。
生产过程中及成品发现的不合格品及时进行了返工/返修，合格后放行到下个工序。
查到了“不合格品处置单”
1、不合格品名称： N-1701201-01A二轴，不合格品描述：一端出现空洞，处置方法：报废，评审人：胡永华、钟德文，评审日期：2022.5.17日。
2、不合格品名称：JC530T3-1701201二轴，不合格品描述：中心孔一端顶伤，处置方法：返修，评审人：胡永华、钟德文，评审日期2022.6.8日。
交付后产生的不符合，采取直接退换货处理，目前为止尚未发生不合格情况，组织的不合格品控制基本有效。
	Y
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