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Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.
管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：运矿车间             主管领导：万振兴         陪同人员：刘如春  祝勇 
	判定

	
	
	[bookmark: 审核日期]审核员：褚敏杰 林郁（QE实习）                   审核时间：2022年09月6日
	

	
	
	审核条款：
QMS:5.3组织的岗位、职责和权限、6.2质量目标、8.1运行策划和控制、8.5.1生产和服务提供的控制
E/OMS:5.3组织的岗位、职责和权限、6.2环境与职业健康安全目标、6.1.2环境因素/危险源辨识与评价、8.1
运行策划和控制，8.2应急准备和响应
	

	组织的岗位、职责和权限
	QEO:5.3
	运矿车间现有人员64人，主任1人，副主任2人，下设运矿班组2个，维修班组2个，电工班组1个；
主要负责：
两条运输线路的矿石运转，保证选厂矿石供应；
本单位的环境因素识别、评价及控制。
	Y

	目标
	QEO:6.2
	查见年度作业计划和责任状：
2022年运矿车间考核目标：
作业量：出矿量目标231万吨；
装载系数：1#线90吨/趟以上；2#线150-160吨/趟以上；
安全环保指标：
重伤及以上事故为零；杜绝较大以上设备设施事故；轻伤事故控制在10‰以内；
个体呼吸性粉尘采样率达92%以上；工人群平均粉尘浓度合格率达90%以上；严格控制职业病发生，杜绝群体性职业危害事故；
杜绝环境污染事件，实现“三废”达标排放，主要污染物(C0D、S02、氮氧化物和氨氮)排放指标控制在地方政府及集团公司下达的指标范围内；
杜绝重大交通、火灾事故发生；
严禁出现安全环保事故、事件瞒报,谎报和迟报情况；
制定有重点工作，明确了目标实现的措施。
	Y

	环境因素/危险源辨识与评价
措施的策划
	EO:6.1.2
6.1.4
	查见“环境因素识别与评价管理流程”，无变化；
提供《宜春钽铌矿有限公司环境因素调查识别、评价表(污染物类)表》-运矿车间，识别了部门的环境因素，主要有垃圾、生活污水、粉尘、噪声、火灾、废油产生、废油泄漏等造成的噪音污染、土壤污染、大气污染、水体污染等环境因素；考虑了生命周期观点；
多因子评价法评定；重要环境因素有废油泄漏；
查见重要环境因素清单，主要控制措施为集中收集，由公司统一交有资质单位处理；
见运《运矿车间安全风险辨识清单》，对放矿作业、矿石运输、倒矿作业、周边环境、配电房、维修场地、办公生活区、配电室、配电柜等可能存在的火灾、爆炸、触电、疫情、坍塌、物体坠落、物体打击、溺水、噪声、粉尘伤害、机械伤害、意外伤害等危险源进行了辨识和评价；
查见“运矿车间风险管控责任清单、风险管控措施清单”，D=LEC法评价；
不可接受风险：触电、职业病、人生伤害、起重伤害、爆炸、高处坠落等；
风险等级评价应考虑已采取的措施，交流；
明确了控制措施计划，通过具体的措施进行有效控制：目标、管理方案、管理制度运行控制。
经公司评价，组织策划的措施基本能够满足风险和机遇应对需要，能够与识别的风险和机遇对产品符合性的潜在影响相适应，基本满足标准要求。
	Y

	运行策划和控制
	EO:8.1
	编制《生产与服务提供控制程序》、《环境管理制度》《安全管理制度》《废弃物管理程序》《能源资源管理程序》等对控制要求进行控制。
查见倒矿工安全技术操作规程、LK14架线式工矿电机车安全技术操作规程、放矿工安全技术操作规程、CJY20架线式工矿电机车安全技术操作规程、2号线放矿工安全技术操作规程、维修铁道安全技术操作规程、电（氧）焊安全技术操作规程等； 
生活污水控制：通过官网进入公司污水处理站处理后达标排放；
生活垃圾：集中收集，公司统一处理；
粉尘：少量粉尘通过喷淋装置降尘处理；热切割产生的少量烟气无组织排放；
噪声：选用低噪声设备，作业区在山区，对周边环境无影响；
废油：集中收集，交公司统一处理；
查见危险废物入库登记表，记录2022.8.9，运矿车间入库废油桶5个，入库人员、接受人员签字；记录内容不准确，交流；
查见安全生产责任状、环境保护责任状；
查见安全学习记录、HSE班前会会议记录；
查见电工作业证，抽见：吴XX、曾X等；
查见司机岗位职责；
查见每周安全、环保、设备综合检查记录本，记录存在问题及整改措施；
查见安全检查隐患整改通知单，记录问题、整改情况和验证情况；
查见设备清单和设备年度维修保养计划； 
查见设备维修记录；
查见维修管道设备巡检表、维修钳工设备巡检表、维修电工设备巡检表、线路每日巡检表等；
现场观察：
维修车间气瓶固定存放，防摔到；切割机、砂轮机安全防护罩完好；物料及工器具排放基本整齐、到位；
有少量安全和环保警示标识；
线路有围栏防护，防止外人擅自闯入；
介绍说，机车运行速度控制在8-10公里/小时；
重车与空车在交会区交会后运行；
单线运输，自动连锁封闭，信号灯信号完好，线路每日巡查； 
办公室：
配置的座椅和办公桌符合人机工程要求，员工有自我防护意识，工间能适当走动、休息；坐姿正确，避免过度疲劳；电脑显示器调整到保护视力的颜色；干净整洁，照明、通风良好；配置有空调，温度适宜；有少量绿植，采光、通风良好，办公场所物品摆放有序，满足办公需求；
均配置有灭火器，状态良好，保留检查记录；
电路、电源正常，电路布线合理、电气插座完整，未见破损，无乱拉乱接电线、使用超额电气等现象；未见用电不当等安全隐患及不良影响现象；
对部门员工进行了不定期的交通安全宣传。
节约用水用电、纸张双面使用；
办公环境安静，无明显噪声和异味；
办公用墨盒硒鼓等危废以旧换新。
运行控制基本符合要求。
	Y

	应急准备和响应
	EO:8.2
	参加公司安环部组织的应急演练。
	Y

	运行策划和控制
生产和服务提供的控制
	Q:8.1
8.5.1
	策划了本车间作业流程：
倒矿口下矿装载→轨道运输→原矿仓卸货
没有需要确认的过程；
编制岗位职责、工艺流程、安全操作规程等作业指导文件，抽见：
倒矿工安全技术操作规程、LK14架线式工矿电机车安全技术操作规程、放矿工安全技术操作规程、CJY20架线式工矿电机车安全技术操作规程、2号线放矿工安全技术操作规程、维修铁道安全技术操作规程、电（氧）焊安全技术操作规程等；
策划了生产计划、交接班记录、值班日志等；
主要生产设备：架线式电机车、侧卸式矿车、风机、电机车牵引整流室、电机车道堡坎、主平窿公路支线、主平窿口调车场、滤油机、主平窿、溜矿井通风天井、溜矿井、溜矿井储矿仓、溜矿井放矿闸门、电机车道(24k/m)、电机车错车道、溜矿井检查巷道、晶闸管直流弧焊机、运矿铁道9号弯挡土墙、侧卸式矿车、单梁吊电动葫芦、起重卷扬机、新选场尾部调车平硐、矿车卸载站、底侧卸式矿车、机车牵引控制电器设备、直流轨道电焊机、电动桥式起重机、动态轨道衡、315变压器、800变压器、运矿车间运矿工段值班室1#、运矿车间轨道衡值班室2#、空压机、矿用轴流风机、单台板振动放矿机等，满足生产需求；
采用轨道衡测量；
放行：策划有运输量和装载系数，电脑系统自动统计数据；
交付和交付后的活动：按照总调要求实施过程控制，无交付后活动；
无外包过程。
查过程控制：
介绍说，本车间的生产计划是根据每天调度发布的运输量指令，安排运矿班组作业，月度对运输量进行统计；
提供钟家市、坪石选厂的生产情况月报，抽见：2022.7，钟家市选厂处理量111809吨；
介绍说，本车间矿石运输过程简单，只要确保安全转运生产所需的矿石即可，无需检验；
查见：
查见运矿量统计图上墙，2022.1-7；
查见设备维修记录，抽见2022.7.6-15，维修内容和更换配件等；
运矿车间值班日志，记录作业人员、作业趟数及运转情况，抽见2022.8，均正常；
班前会议记录，记录上班工作总结、本班任务及分工、安全注意事项等内容；抽见：2022.9.2，早班运矿15趟、晚班16趟，运行正常；4#车头偏弓；偏弓修复，防触电，穿戴个人劳保用品等；
查见放矿、倒矿、电机车作业的交接班记录；
查《电机车作业安全确认暨交接班记录本》，未记录2022年3月及以后的内容；
生产现场观察：
维修车间气瓶固定存放，防摔到；切割机、砂轮机安全防护罩完好；物料及工器具排放基本整齐、到位；
介绍说，维修车间地沟作业时，用移动灯具照明；
[bookmark: _GoBack]有少量安全和环保警示标识；
线路有围栏防护，防止外人擅自闯入；
空车上行至调车场，等候重车下行后再上行，线路信号有红、绿信号灯；
轨道检修作业人员穿戴工作衣、防护鞋作业；
通过视频监控查看列车行驶时匀速、平稳，无超高现象；
通过视频监控观察放矿，介绍说振动料机通过振动，将溜井下来的矿石装载到列车车斗中，通过轨道衡计量；
通过视频观察，列车运行到原矿仓，车斗倾斜卸料；
运行控制基本有效。
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