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Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.

管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：生产部    主管领导：贾伟杰      陪同人员：郑灿
	判定

	
	
	审核员：郭力  姜海军支持，审核时间：2022年7月29-30日  远程审核沟通工具：微信、电话
	

	
	
	审核条款：QMS: 5.3、6.2、7.1.3、7.1.4、7.1.5，8.5.2、8.5.4、8.5.6，8.7，
EMS: 5.3、6.2、8.2
	

	组织的岗位、职责和权限
	QE:5.3 
	生产部按照公司领导要求，做好公司职能和岗位的具体确定，对从事提供资质范围内的食品塑料真空包装袋的生产有关的管理、执行和验证人员规定其职责、权限及其相互关系，以实现公司管理方针和管理目标。
生产部负责人：贾伟杰。在手册中确定了生产部的职能，人员职责、权限和相互关系:
A.负责生产工作环境和基础设施的控制，负责环保治理设施的控制；
B.负责产品实现的策划；本部门环境因素危险源的识别评价控制。
C.负责质量管理体系生产服务提供控制，环境职业健康安全的运行控制、应急准备和响应控制；
D. 负责监视和测量装置的控制；负责文件\记录\人力资源管理;
E.负责质量/环境/职业健康安全体系过程的监视和测量，绩效测量和监视；
F.负责产品的监视和测量；负责内部沟通,法律法规收集及合规性评价;
G.负责不合格品的控制及处置
询问生产部人员，基本清楚本部门职责。
现有上述管理人员配置满足要求，配有与工作相关的电脑、打/复印机、传真机等设施。
	Y

	质量、环境与职业健康安全目标
	QE:6.2
	涉及生产部的质量、环境管理目标及完成情况：                        完成情况
1产品一次交验合格率97% 以上                                  100%
2生产设备设施完好率97%以上                                   100%
3职业病发病为0                                                0
4火灾事故为0                                                  0
5合理处置固体废弃物；固废分类处置率100%                       100%
6厂界噪声达标排放（≤65dB（昼）、≤55dB（夜）          厂界噪声达标排放（≤65dB（昼）、≤55dB（夜）见检测报告
抽查目标考核情况，已经达成目标,考核人:郑灿        考核时间：2022.6.20
环境目标管理方案执行情况见6.1.2条款。
	Y

	基础设施
过程运行环境
监视和测量资源管理管理
	Q7.1.3
Q7.1.4
Q7.1.5
	组织提供的资质范围内的食品塑料真空包装袋的生产，在手册中7.1.3中对基础设施，7.1.4过程运行环境，7.1.5中对监视和测量资源管理进行了规定；地址为：山东省菏泽市东明县陆圈镇陆圈村丰东路南100米，厂房面积4000平，办公室面积450平，仓库2000平。
远程视频查看所涉及的设备情况，生产过程中使用的设备：制袋机、吹膜机、印刷机、共挤机、收卷机、分切机、搅拌机、复合机、固化室、活性炭吸附装置、水墨处理器、空压机等；办公场所配置了电脑、打印机、文件柜等办公所必须的设备设施。查看了设备的保养情况：
提供了《设备维修保养计划》，针对印刷机、吹膜机、挤出机、共挤机、复合机、制袋机等重要设备制定了保养计划，内容包含：保养项目、养频率、负责人等。
抽查挤出机5月份的保养记录：
5S 清理、检查润滑油,不足时加油、检查电源及线路、计划性维修，结果均为合格，生产部负责人确认：贾伟杰；
再抽制袋机6月份保养记录：
每日保养：5S 清理、检查润滑油,不足时加油、检查电源及线路、计划性维修，结果均为合格，生产部负责人确认：贾伟杰；
再抽印刷机1月份保养记录：
每日保养：5S 清理、检查润滑油,不足时加油、检查电源及线路、计划性维修，结果均为合格，生产部负责人确认：贾伟杰；
又查看了复合机、吹膜机、收卷机、分切机等设备的保养记录，设备均有保养，设备情况完好，符合生产要求。
视频查看了设备的压力表和安全阀，提供了相应的检测证书，能够符合要求：
[image: 64f6708f780ecfc907c87d30ed815dc][image: 9f6900943abfea494a5f9e290c17822]

















查看：公司管理手册7.1.4章节，规定了现场过程运行环境的控制要求。
厂房无温度/湿度度等特殊环境控制要求，视频查看的仓库、厂房，环境整洁，通道宽畅，采光良好，作业区域划分清晰，按照塑化区、印刷区、检验区、成品区、半成品区等区域划分，符合规定要求。
提供了监视测量设备涉及电子称、千分尺、游标卡尺、钢直尺、卷尺、拉伸试验机、压力表等，询问计量器具管理情况，目前计量器具配备基本充分，日常由操作人员进行使用。电子称、千分尺、游标卡尺、钢直尺、卷尺、拉伸试验机于2022年7月26日在深圳中电计量测试技术有限公司进行了校准，详见附件。
[image: ][image: ]










	

	标识及可追溯性
	8.5.2

	查《管理手册》，文件规定了对产品、检验状态及唯一性标识做出了规定。
1．在生产车间，车间的来料件采用打印标识，标识：产品代号等；
2．成品通过产品检验记录进行追溯，主要记录内容：检验日期，产品型号、品名、数量等；
3. 每一批产品上均会在外包装打上产品的批号、型号、生产单位的信息。
	Y

	产品防护
	Q8.5.4

	公司对资质范围内的食品塑料真空包装袋的生产（资质范围内）的防护实施控制：
公司自体系运行以来，未发生由于防护不当导致资质范围内的食品塑料真空包装袋的生产量事故的情况，防护措施能够满足要求。
防护的管理符合标准要求。
产品防护能够按照策划的要求实施，满足策划的要求。
视频查看原材料的防护采用防水防尘的包装袋进行防护；半成品放置在栈板上，由工人使用手动叉车进行搬运，能够做到产品不落地；成品的防护使用外包装进行双层防护，能够做到防水防尘。
生产部表示，对维保人员等会通过教育培训，提供安全防护（防护手套、工作靴）等方式进行防护。
交付完成后，生产部主要做好客户信息的处置，按照信息沟通程序等做好沟通。
	Y

	变更管理
	Q8.5.6
	组织在手册中明确变更管理的要求，询问生产部表示目前服务基本能够按照合同或约定履行，对一些生产过程中特定的要求，比如客户提出的修改印刷内容要求等，一般直接现场进行处置，未发生重大的变更。
	Y

	不合格输出管理








	Q8.7








	公司明确各类、各阶段的不合格的控制管控要求，包括输入（来料）阶段、过程监视和测量阶段、输出（出货）阶段的不合格之识别、确定、标识、处置措施等，详见《不符合、纠正和预防措施控制程序》
---公司明确并实施处置不合格输出的处置方式：
a) 返工：使其达到规定的要求；
b) 让步接收：来料不合格不影响产品质量；
c) 特殊放行：生产过程不合格不影响使用功能或客户允许接受；
d) 调换（重新提供）：选择另一批次；
e) 拒收或报废：不能使用（直接影响质量）的予以拒收或报废。
---公司明确并实施对适用于纠正的不合格输出，在进行纠正之后须实施再验证。
---公司明确并实施不合格处置后须保留含以下内容的记录
a）有关不合格的描述；
b）所采取措施的描述；
c）获得让步的描述；
d）处置不合格的授权标识。
抽查了《不合格项控制记录》：
不符合描述：30个包装袋印刷模糊；
发生日期：2022年6月2日
不合格项标识：不合格区域存放
不合格性质：一般不合格
经授权的不合格品处置人员：李霞、郑灿、贾伟杰
原因分析及纠正措施：印刷调色称重有偏差, 报废处理，按正确的工艺重新生产
贾伟杰对措施进行了验证，满足要求。
体系运行以来，没有发生不符合的情况。
	Y












	应急准备和响应

	
E：8.2


	提供了《应急准备和响应控制程序》、《应急预案》、《应急预案演练计划》《应急演练记录》，其中包括目的、适用范围、职责、应急领导小组成员职责、程序、现场应急措施等，相关内容基本充分。
[bookmark: _GoBack]查火灾演练应急记录，演练时间2022.6.13日，对演练过程进行了描述，并对预案的有效性进行了评价。
查触电应急救援演练记录，演练时间2022年5月17日，再查机械伤害事故应急演练记录，演练时间2022年04月29日。目前未发生火灾、人身伤害等事故。
远程视频查看生产区有消防栓和灭火器若干个，状态良好。
自体系运行以来未发生应急情况。
生产车间标有各种警示标识，如：小心触电、禁止吸烟等，车间采光良好、空气流通。
查到消防灭火器由车间员工进行了检查，结果为合格。
	Y


说明：不符合标注N
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