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球体表面硬度测量不确定度评定

1、概述

1.1测量过程：球体表面硬度

1.2测量方法：《工艺指导书》
1.3测量设备：洛氏硬度计 HR-150A；最大允许误差：±1.5HRC

标准洛氏硬度块，标准值为62.2HRC，均匀度0.7HRC

2、输入量不确定度评定

2.1、测量重复性引起的标准不确定度
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用一块标准值为62.2HRC的硬度块在硬度计上连续测量10次，得到一组测量列为：62.3；62.5；61.8；62.3；61.8；61.9；62.1；62.6；62.6；62.2HRC。其标准差为：

平均值
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在实际测量中，在重复性条件下连续测量3次，
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2.2、标准硬度块均匀度引起的标准不确定度
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   标准值为62.2HRC的洛氏硬度块给出了均匀度为0.7HRC,所以由标准块均匀度引入的标准不确定度按B类评定，服从均匀分布，
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2.3洛氏硬度计误差引起的标准不确定度
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HR-150A洛氏硬度计最大允许误差±1.5HRC，服从均匀分布，不确定分量为：
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3、合成标准不确定度的计算
  [image: image14.png]u=Juz, + uz, + u2; = J(0.177)% + (0.404)Z + (0.866)2 = 0.972




4、扩展不确定度的评定

由于实测中采用多次测量取平均值的方法，其测量不确定度为正态分布，包含因子取 k =2，
因此相对扩展不确定度:  U=2×0.972 =1.944≈2.0HRC。
5、测量不确定度的报告与表示

洛氏硬度计扩展不确定度为：U=2.0HRC （
[image: image15.wmf]2

=

k

）
[image: image1.wmf]1

u

评定人：                      日期：2021.10.26
PAGE  
2

_1234567893.unknown

_1234567895.unknown

_1234567897.unknown

_1682327702.unknown

_1682327703.unknown

_1234567901.unknown

_1234567896.unknown

_1234567894.unknown

_1234567891.unknown

_1234567892.unknown

_1234567890.unknown

