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Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.
管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：生产部       主管领导：宫敬彪      陪同人员：车涛
	判定

	
	
	[bookmark: 审核日期]审核员：姜海军            审核时间：2022年7月20-21日    
	

	
	
	审核条款：
QMS:5.3职责权限、6.2目标、8.1运行策划和控制、8.3产品和服务的设计和开发、8.5.1生产和服务提供的控制，8.5.2标识、8.5.4防护、8.5.6更改
EMS: 5.3职责权限、6.2目标、6.1.2环境因素、8.1运行策划和控制、8.2应急准备和响应，
OHSAS：5.3职责权限、6.2目标、6.1.2危险源辨识与评价、8.1运行控制、8.2应急准备和响应， 
	

	组织的岗位、职责和权限
	QES5.3
	---生产部部门职责具体如下：
负责生产工作环境和基础设施的控制，负责环保治理设施的控制；
B.负责产品实现的策划；本部门环境因素危险源的识别评价控制。
C.负责质量管理体系生产服务提供控制；
D. 负责监视和测量装置的控制；
E.负责产品的监视和测量；
F. 负责不合格品的控制及处置;
——其部门负责人表述与文件规定基本一致。
——岗位、职责和权限明确。
	Y

	目标管理
	QES6.2
	---本部门的管理目标：查管理目标分解考核结果（2022年01-04月份），显示目标均已达成。
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	运行的策划和控制
	Q 8.1
	目前组织提供的产品和服务为：硫酸钾窑炉设备制造。
一、产品和服务的要求：	
1、顾客的合同要求：依据客户要求确定产品的数量、规格、型号、交期等
2、产品标准要求：顾客技术要求、设计院的技术图纸（体系建立以前购买）等，
二、过程及产品接收准则：
生产工艺流程：
下料→机加工→焊接→打磨→喷砂→喷漆→检验→交付
接收准则：原料验收标准、成品检验标准、客户要求、图纸等。
特殊过程：焊接、喷漆过程，进行定期确认。
三、确定资源需求：
配备了生产所需的主要设备有：切割机、剪板机、电焊机、车床、钻床、喷砂机、喷漆房、行车、叉车、空压机、脉冲袋式除尘器、活性炭吸附装置、UV光催化氧化装置等。
配备了生产所需的主要计量器具：卡尺、压力表、电子秤等。
四、实施过程控制：
策划了各过程的管理文件：作业指导书、设备安全操作规程、检验规程等有关文件。
五、根据企业体系运行控制的要求策划了成文信息要求，有原材料检验记录、配合比试验报告、出厂压力检验记录等。用于保持、保留有关质量体系运行要求的成文信息。
策划的输出适合于组织的运行，暂无变更，对于运输外包过程按照采购相关控制要求进行管理控制。
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	设计和开发
	

Q8.3.1








Q8.3.2
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Q8.3.5



Q8.3.6

	企业负责人介绍，公司产品都是在体系建立以前从专业设计院购买的技术和图纸，通常根据客户具体产能和场地大小不同修改一下硫酸钾窑炉设备的产品尺寸即可。
查自体系运行以来，企业自主完成了硫酸钾窑炉设备的YSSG-001新型硫酸下料管的研发，抽查到研发设计资料如下：
抽查YSSG-001新型硫酸下料管的项目建议书、设计开发任务书，记录了YSSG-001新型硫酸下料管设计开发的策划，包括了设计和开发阶段的划分及主要内容、资源配置、设计开发人员分工及职责及完成时间，编制：朱金妹，批准：黄奎祥，日期：2022.2.22日。

	设计开发阶段的划分及主要内容
	设计开发人分工
	配合部门
	完成期限

	①整机整体方案设计
	黄奎祥
	综合部
	2022.2.22-2022.2.28

	②方案评审
	      黄奎祥
	综合部
	2022.3.1

	③零部件设计：
	黄奎祥 车涛 宫敬彪
	综合部、生产部
	2022.3.3-2022.3.20

	④设计评审
	      乔占云
	      综合部 
	2022.3.21

	⑤工艺
	乔占云
	综合部
	2022.3.22-2022.3.25

	⑥工艺评审
	      乔占云
	      综合部
	    2022.3.26

	⑦试制
	孙其伟
	生产部、综合部 
	2022.3.27-2022.4.13

	⑧设计确认
	      乔占云
	生产部、综合部 
	2022.4.16


策划符合要求。

查YSSG-001新型硫酸下料管设计开发输入：
提供了项目建议书、设计开发任务书，
设计输入要求：
1、设计输入要求：
1、依据的标准、法律法规
●国家有关安全事故预防标准
GB 191  包装储运图示标志
GB 2893  安全色
GB 2894  安全标志
GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件
JB/T 5995  工业产品使用说明书  机电产品使用说明书编写规定
2、技术要求的主要内容：
主要功能：
硫酸下料管是硫酸钾反应炉硫酸进料的主要部件，用于生产硫酸钾浓硫酸投料。
结构组成：
本新型硫酸下料管由内管、风冷夹层管、外管组成。 
技术参数
★内管长度        2600             mm
★风冷夹层管长度  2400             mm
★外管长度        2300             mm
★偏度             50              mm
★最大下料量       0.5              m3/h
评审人：黄奎祥、乔占云，评审日期：2022.2.28日。
评审结果：适宜性、充分性评审，符合性能要求，满足市场需求，方便快捷，适合不同客户需求。

查设计过程质量控制：主要有设计评审、验证、确认，
提供了YSSG-001新型硫酸下料管整体方案设计评审记录：
	评审项目
	评审结果

	结构合理性
	机构合理

	安全性
	安全性能可靠

	操控性
	操作简单

	可维修性
	维修方便

	工艺合理性
	容易加工制作

	环保性
	无污染

	经济性
	市场价格合理



评审人：黄奎祥、乔占云、宫敬彪、车涛、孙其伟，2022.3.1日。
查YSSG-001新型硫酸下料管设计开发验证，
提供YSSG-001新型硫酸下料管试产总结报告，针对输入要求的各项实验进行验证，经试产检验结果，样品的各项参数等要求能够满足设计输入要求，
验证结论：经试产检验结果，样品的各项参数等要求能够满足设计输入要求。产品研发成功，尽快推广，并在实际使用中优化其参数与功能。
审批人员：黄奎祥，验证时间：2022.5.11日。
查：采用客户试用和会审的方式进行确认，
提供YSSG-001新型硫酸下料管设计确认报告，
确认情况：
产品设计符合生产要求，满足使用需求，达到了预期用途的要求，设备运转正常。并经客户反映，设备安全可靠，自动化运行，节约运行成本，生产率高，检测结果达标。
确认人：黄奎祥、乔占云、宫敬彪、李守超（客户代表），确认日期2022.5.18日。
查设计开发输出：
提供YSSG-001新型硫酸下料管设计开发输出清单，
输出主要有：图纸一套、工艺、设备说明书、合格证、装箱单。
对设计输出进行确认，能满足输入要求。
统计人：黄奎祥，2022.5.20日。

设计开发更改应进行评审、验证、确认、批准，经查组织暂未发生设计更改情况。研发过程发现的小问题已及时进行了修正，修正后结果能满足技术要求，都是没有形成记录。
组织的设计开发控制基本符合规定的要求。
	Y

	生产和服务提供的控制

	Q8.5.1
	公司规定了生产和服务的控制要求，符合企业实际和标准要求，具有可操作性。
一、现场查看受控条件：
1) 生产部目前从事的是硫酸钾窑炉设备制造。
生产的工艺流程是：
下料→机加工→焊接→打磨→喷砂→喷漆→检验→交付。
通常依据客户的订单来确定需要生产硫酸钾窑炉设备的数量、规格/型号、交货期等制作相应的生产计划单，从而控制生产和销售的有序进行。
提供了顾客的订单要求，内容包括：规格型号、数量、价格、交货期，齐全完整。
根据客户订单下发生产计划单，查见有2022年的生产计划单，
现场有：设备操作规程、图纸、焊接作业指导书、喷漆作业指导书、组装作业指导书、检验规程,可以满足指导操作的要求。
2）提供和配置了卡尺、压力表、电子秤等，监视和测量设备配置适宜，维护保养良好，能够满足质量特性测量需要。
3）检验活动有原材料检验、过程检验、成品检验。
4）提供和配备了切割机、剪板机、电焊机、车床、钻床、喷砂机、喷漆房、行车、叉车、空压机、脉冲袋式除尘器、活性炭吸附装置、UV光催化氧化装置、扳手、钳子、螺丝刀等，设备运转正常，维护保养良好，配置适宜于生产工艺过程。设备能按照生产流程摆放，摆放基本合理，车间通风良好，光线充足，车间内地面比较干净、整洁，有安全通道和灭火器，基础设施和环境能够满足生产需求。
5）生产操作人员和技术人员、管理人员以及质检员都经过了培训，能力满足要求，特种作业人员持证上岗。
6）公司确定焊接和喷漆过程不能由后续监视和测量加以验证，提供了特殊过程确认记录，2022.6.20日宫敬彪等对焊接和喷漆特殊过程的设备、人员、工艺进行了确认。
7）编制了设备安全操作规程、作业指导书、图纸等，规定了操作的步骤、方法、注意事项等，操作人员直接按要求进行控制，平时加强班前班后会的培训教育，防止人为错误。
8)所有的产品(从原材料至成品)都必须经检验合格后方可转序、入库和交付。生产部负责产品的检验和放行，产品经过测试检验合格后方可放行和交付，综合办负责产品交付和交付后活动的实施，并负责联系售后服务。发货前由综合办开具出库单，成品库管员依据出库单发货，随货同行有产品合格证、出厂检验报告，公司负责联系货运交付到指定地点，经查出库、交付手续齐全。
现场观察， 
钻眼工序：苏守涛正在使用钻床为硫酸钾窑炉耙齿钻安装孔，有图纸，操作符合要求。
焊接工序：杨中华正在焊接硫酸钾窑炉冷却推料机的水套，要求电流10A、1.2焊丝、无虚焊、无漏焊、无焊穿。杨中华有电焊工证，实际操作符合要求。
组装工序：刘超等人正在组装硫酸钾窑炉耙齿，把齿条安装到耙齿上面，要求：螺丝紧固、无错件、无漏件、无碰伤，转动正常。实际操作符合要求。
组装工序：李成智等人正在组装硫酸钾窑炉炉盘，把分部加工好的炉盘拼接到一个圆形，要求：无错位、圆度合格，螺丝孔对位合格。实际操作符合要求。
喷砂工序：孙兆国正在使用喷砂机喷砂硫酸钾窑炉复热器，要求：表面光滑、无毛刺、无碰伤。实际操作符合要求。
喷漆工序：孙其伟正在喷漆房为硫酸钾窑炉复热器喷漆，要求：底漆一遍，面漆一遍，喷漆均匀，表面光滑、无流挂、无漏底。实际操作符合要求。
以上工序操作均符合操作文件要求。 
组织生产过程的控制符合标准规定的要求。
	


Y


	标识和可追溯/产品防护
	Q8.5.2
8.5.4
	车间主任介绍了公司产品标识、可追溯及防护方面的管理情况，基本与公司产品及实际情况相适应，符合标准要求。
现场检查：
看到公司的生产车间、仓库的产品标识清晰。待检品、合格品、不合格品分区存放，墙上张贴有区域标识牌，产品摆放整齐。钢材、耐火材料、加热元件、仪表、电子元件、配件等原材料，半成品、成品根据固有特性进行标识，可以根据采购合同、生产任务单、订单编号、产品出厂检验单进行追溯。
1.公司产品属于大件产品没有包装要求，主要是运输时注意防护措施，避免生锈。
2. 产品搬运均采用起重机、叉车和人工搬运，可有效防护产品。
3. 查组织的生产车间、库房地面清洁，标识清晰，通道畅通，配备消防设施，定位摆放。
4．产品摆放高度合理，易于存取。
生产加工、储存过程中，规范生产、储存现场管理，保持安全适宜的储存环境，生产车间、库房地面清洁，标识清晰，产品标识管理满足实际需要。
现场审核了解到，公司未发生由于标识及防护不当导致产品质量事故的情况，产品标识、防护控制能够按照策划的要求实施，满足策划的要求。
	

OK

	变更控制
	Q8.5.6
	对于生产过程的更改，公司规定通过《生产计划单》的形式重新下达。生产过程的更改指令，若涉及到交付时间更改，均有对应的合同更改评审记录，本部门再次通过《生产计划单》下达。更改的生产指令由本部门负责人签发。目前无生产过程的更改。
	Y

	





环境因素、危险源


	




EO6.1.2
	提供了《环境因素识别与评价控制程序	DYZG -CX-12》和《危险源辨识与风险评价控制程序	DYZG-CX-22》，对环境因素、危险源的识别、评价结果、控制手段等做出了规定。
提供了“环境因素辨识评价一览表”，识别了下料过程边角料排放和噪声的排放、机加工过程固废排放和噪声的排放、焊接过程废气的排放、喷漆过程废气的排放和废油漆桶的排放、产品组装过程废弃螺帽、螺丝设备维护保养废抹布排放等，识别基本齐全，能考虑到公司产品生产的特点。
评价出生产部的重要环境因素为：潜在火灾事故发生、固体废弃物排放、废气排放、噪音排放。
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通过运行控制、日常检查、管理方案、培训教育、应急预案等对重要环境因素实施控制，基本适宜。
提供“危险源辨识和风险评价登记表”对部门生产和办公活动各过程分别进行辨识，考虑了公司产品生产的特点。
生产部识别的危险源主要有：各种电器漏电触电造成人身伤害、打磨过程造成人员呼吸道感染、台钻的使用不当造成机械伤害、设备无防护装置造成人身伤害、油漆泄露地滑造成人员滑道摔伤设备操作噪声排放影响听力、喷漆有害气体逸出诱发职业病、气瓶间距不符合要求造成爆炸产生火灾等。
[image: ]经评价生产部不可接受风险：潜在火灾、机械伤害、触电伤害、职业病等。








危险源识别经核实基本齐全，不可接受风险评价基本合理。
通过运行控制、管理制度、劳动防护用品、培训教育、应急预案等对不可接受风险实施控制，基本适宜。
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	运行的策划和控制
	EO 8.1
	公司策划了环境安全管理相关程序文件和管理制度《废弃物管理程序	DYZG-CX-15》、《资源能源控制程序	DYZG-CX-16》、《职工健康管理程序	DYZG-CX-17》、《车间管理规定》、《安全用电操作规范》、《噪声排放控制管理办法》、《节能降耗控制办法》、《废弃物处置管理办法》、《劳动保护及防护用品管理制度》、《环境管理制度》、《消防安全管理制度》、《安全生产责任制》、《员工健康检查管理办法》、《女工保护管理办法》、《安全标志使用管理办法》、《垃圾分类管理规定》、《应急预案》等。根据运行的性质，识别出了风险和机遇、重要环境因素及危险源并制定了控制措施。制定环境/职业健康安全目标与管理方案，对重要环境因素和不可接受风险的辨识与控制措施进行了策划。
企业已通过环评验收。
1、废水管控
企业无生产废水产生，企业废水主要为员工生活产生的生活污水，有化粪池处理，定期清掏用于农肥。
2、废气管控
企业有组织废气主要喷砂过程产生的粉尘、喷漆过程产生的粉尘及有机废气、切割过程中产生的烟尘。喷砂工序、切割下料工序产生的含尘废气经脉冲布袋除尘器处理后，通过15米高排气筒外排:喷漆过程产生的粉尘及有机废气，经纤维棉过滤+活性炭吸附+UV光氧催化装置处理后，通过15米高排气简外排。
企业无组织废气主要是生产过程中焊接烟尘,由移动式焊烟除尘器处理后无组织排放，其他未被收集的粉尘、有机废气直接排入大气。
3、噪声管控
企业产噪设备主要为车床、切割机、喷砂机等，企业设备均置于厂房内，设备安装隔音减震措施,定期保养与维护。
4、固废管控
企业产生的固体废物包括一般固废，危险废物和职工生活垃圾。
一般固废:机加工过程产生的铁屑、边角料，喷砂过程产生的废钢砂，焊接过程产生的废焊渣，废水性漆桶统一收集后外售，焊接烟尘净化器收集的焊接烟尘，脉冲除尘器收集的粉尘，喷漆过程产生的漆渣，由环卫部门定期清运。
危险废物:喷漆过程的环保设施产生的废活性炭、废过滤棉、废UV灯管，机加工过程中产生的废机油、废切削液、废包装桶定期委托有危险废物处置资质的单位处理，产生量极少，还未处理过，暂存在危废间。
生活垃圾:生活垃圾由环卫部门统一清运，企业缴纳环卫费。
5、 能源资源管控
生产过程注意节水、节电，人走关闭设备和照明开关，未发现有漏水和浪费电能的现象。
6、产品周期的环境管控
公司生产已考虑了产品的环保性，生产过程中，严格按照环保等管理制度实施，控制好辅助材料的计量，避免浪费，生命周期终了时废钢材还可以回收利用。
7、潜在火灾管控
公司生产场所配有消防栓和灭火器若干个，状态有效。
8、安全防护
设备有急停按钮，公司给员工发放手套、工作服、口罩、安全帽、劳保鞋等劳保用品，提供了“劳保用品发放记录”，查2022.1.16日车涛、宫敬彪、赵纪岗、赵长城、宋永刚、王传水等人领用以上劳保用品。
9、能提供防止员工意外伤害加重的急救药品如创可贴等。
10、 为主要长期员工上社保和工伤保险，查见了2022年6月份交费证明。
11、 员工饮用水为纯净水，干净卫生。
进一步现场观察运行情况：
 生产过程无废水外排，生活废水经化粪池处理定期清掏。
焊接岗位有移动式焊烟净化器，员工带护目镜和口罩。
喷砂过程有少量喷砂粉尘，现场观察企业的脉冲布袋除尘器运转正常，处理后废气经15m高排气筒排放。
[bookmark: _GoBack]喷漆过程喷漆废水打捞废渣后循环使用不外排，喷漆工戴防毒面具和手套，能提供油漆MSDS，喷漆房活性炭吸附+UV光氧催化装置运转正常，处理后废气经15m高排气筒排放。
机加工和组装过程未见废气排放情况，切割机、剪板机、车床、钻床有急停按钮。
生产噪声的排放控制：主要噪声有切割机和喷砂机等设备运行过程中产生的机械性噪声，在购置设备时选用低噪声设备，采取厂房屏蔽，安装降噪减震等措施后，尽可能减小设备噪声。
机加工过程的废屑按办公室要求放到指定地点，现场查看无混放现象。
生产过程中的危险固废：废活性炭、废过滤棉、废UV灯管、废机油、废切削液、废包装桶等，单独分类存放在危废间，集中收集到一定数量时交有资质的单位处置。企业介绍由于现在产量低，危废产生量极少，还未转运处理过，目前暂存在危废间。
查看危废间有标识，有灭火器，地面经过防渗透处理，基本能达到暂存要求。
杜绝重大火灾事故：每月对消防器材进行一次全面检查，参加消防演练。
杜绝重大机械伤害控制情况：有安全标识、工人均佩戴劳动防护用品、公司对车间每月进行一次安全生产大检查。
触电事故控制情况：生产设备电源开关管理符合要求，发生故障联系专业维修工处理。电工定期对现场设备接地情况定期进行检查，确保设备接地良好。
制定了相应的触电和机械伤害应急预案。近一年内未出现过工伤事故。
使用特种设备起重机、叉车，提供了起重机和叉车检验报告，在有效期内，见附件，起重机操作工和叉车工经过专业培训，叉车工持证上岗。
经与车间员工交流，经过环保和职业健康安全防护知识培训，具有一定环保意识和安全意识。
生产部在现场管理方面基本符合要求。
	

































 

	应急准备和相应
	EO8.2
	编制了《应急准备与响应控制程序DYZG-CX-21》，提供了交通事故应急预案、机械伤害事故应急预案、触电事故应急预案、火灾、爆炸应急预案、传染病疫情应急预案，其中包括目的、适用范围、职责、应急处理细则、演习、必备资料等，相关内容基本充分。
应急设施配置：在办公场所内、车间内、仓库内均配备了灭火器、消防栓等消防设施，均在有效期内，状态良好。
2022.3.25日参加了公司统一组织的消防应急预案演练，见综合办记录。
2022.3.26日参加了公司统一组织的触电应急预案演练，见综合办记录。现场巡视办公区和车间配有多个灭火器和消防栓，均有效。
自体系运行以来尚未发生紧急情况。
	Y

	
	
	[image: E:\360安全云盘同步版\国标联合审核\202207\山东东银重工科技有限公司\新建文件夹 (3)\新建文件夹\IMG_20220719_090704.jpg]







[image: E:\360安全云盘同步版\国标联合审核\202207\山东东银重工科技有限公司\新建文件夹 (3)\新建文件夹\IMG_20220719_090901.jpg][image: E:\360安全云盘同步版\国标联合审核\202207\山东东银重工科技有限公司\新建文件夹 (3)\新建文件夹\IMG_20220719_091204.jpg]




[image: E:\360安全云盘同步版\国标联合审核\202207\山东东银重工科技有限公司\新建文件夹 (3)\新建文件夹\IMG_20220719_092929.jpg]











[image: E:\360安全云盘同步版\国标联合审核\202207\山东东银重工科技有限公司\新建文件夹 (3)\新建文件夹\IMG_20220719_092245.jpg]












	


	
说明：不符合标注N
16 / 21

image1.png
A=

PR AR 95%LL L, « RERE/ R | R /e
IR EER N 100% iRy k- 0g  AWE /O] f= 100%-
R SE4 53 J U B AT 100%0 ARLBER/ B | BFE 100%-
ki BEAEIECN 00 #ite L= 0-
BRI HHRERNE; - #ite L @
R SE4 53 J U B AT 100%0 ARLBER/ B | BFE 100%-
wits =2 0] @

0





image2.png
EAHRRS EEFHEER M B/ RS HEIR E B RSN EER
HAR /B B KRB R FRAK Hk/ S HEFR A\ RGBT
Y T | s A R E e
AKX /B B R B FAHE R it BEE/TEH | | aeomn 5 st ‘
T 1% -hb A HIRSEWTIA R
IR/ PR BRER | et ARSI T35 e
PSR | it 15m pitb i .
EHEL
)X /35 T HEHL T 5 g i H RACH A Bt R | pae N RIEAI EI SRR S 5
HUAE/IER. | K st

BB iL





image3.png
z & B TEBIH A ARESE S | WA | RE &5 #H 5 K
1 THIEERR J X/ ZE1H FY/ ARG | Bk | BE | NATE, HEEETR
2 B % JTK/ %\ ANEGi%E G| ¥R | 5w R
3 il e A 2 J X/ %IH ANEHi% k| SE R
‘ HHEFR
4 Bl HAR /R N-2ii% R | FH





image4.jpeg




image5.jpeg




image6.jpeg




image7.jpeg




image8.jpeg
o Q2
WHRRAETHEARAA
EREYIES AT
REENZR [ RERR E3 7] RRAHE FETT [ Vil
ERRE 90-214-08 | BE, HilH, BES B, Bl [111] # 4§
AER 900-218-08 | £% M. RES B, 5 RELE Iy
R 900-033-49 B, VOCs. E1] AUESEE RARRENRE
ERXATE 900-03-29 WA % it UVERH FHARROHLE
R 772-006-49 BEREH B/ B BRREEARE FHERRGULT
EAEH 900-041-49 BHRHE B /B ABiEE SHANRSHLE
A, B2 REE SRAGHA, RABH
R 900-006-09 HAS aH #iT FRRSULE

REERIERRBARRERS
AR, GRATHR,

BERTRREELTS, AARK
| TAERE, ZAERSTAGN

TRBREIARSRELN; HTARRE, SAERSTAURESEE, ATORNTRRAASE

REALBEREYS. AESBRRRMCARARE, ASRASBRSARDR, LHY
REAREAREY, BLAX, HRXWHATFARKENRXERGHK.

BEE, EAMRNARKELAR, BALBURAARREN,

TR, 4%

iil}
i

RERFETED, REGHAIER,
H

., RAHH | BRHE; . AR

ST H]





image9.png




