
测量过程名称：

测量参数：

比对试验最大允许误差

核查办法

测量仪器

测量人员

核查日 平均值 平均值

2022.01.07 1.54 1.55 1.55 1.55 1.55 1.55 1.55 1.55 0.22 合格

2022.02.20 1.55 1.55 1.56 1.55 1.56 1.55 1.54 1.55 (0.21) 合格

2022.03.08 1.55 1.56 1.55 1.55 1.55 1.54 1.55 1.55 (0.43) 合格

2022.04.12 1.55 1.55 1.55 1.55 1.55 1.55 1.54 1.55 (0.22) 合格

2022.05.08 1.55 1.54 1.55 1.55 1.55 1.55 1.55 1.55 0.22 合格

2022.06.11 1.55 1.55 1.56 1.55 1.55 1.55 1.54 1.55 (0.43) 合格

  制表/日期： 李雄伟 2022.6.11 审核/日期：   金玉凤 2022.6.11

单位：g 单位：g

均值误差
%

是否合格

±1% 核查周期： 1个月

每次对同一样品，由两名实验人员进行样品重量测量，并对平均值做比较

电子天平

李雄伟 黄铃

测量过程比对测试记录

编号：EBI-2-60-04

面料克重检验过程 测量对象 面料

面料克重 单次测量允许误差： ±0.1g
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