
囵黧箫摺猛c豳咖 1sCˉA-Ⅱ-θ5计量要求导出和计量验证记
录表 (凹 版 )

编 号 : 0785-2022

计量要求导出和计量验证记录表

测量过程名称 办公桌脚底平稳性捡测 被测参数要求(含公差) 735mm± znm

被测参数要求识别依据文件 GB卢r17657~2o13

计蠹要求导出方法 (可另附 )

1、 测量参数公差:T丬mm
2、 溺量设备的最大允许误差Δ菸 T×置/3斜×1/3=⒈33mtn

3、 根据被浏参数测量范围要求,逸用测量范围为 (0ˉ 5000)111△1的钢卷尺实施测量。

主要计量特性

(最大允差或示值误差最大值/

准确度等级/换刂量不确定度)计量校准过程

mll量设备名

称/编号

计蠹验证记录 :

测墅设备钢卷尺的测量范圉为 ((0-50O0)nllB,满 足导出计量要求测量范围℃5mm± zmm的要求 :
测鐾设备铟卷尺的最大允差±O。 2lmn,满足导出最大允许误差 1。33mm的计量要求。

验证结论:√ 符合口有缺陷□不符含 (注 :在选项上打 √,只选-项 )

验证人员签韦
彡 够 彩

验证日期:⒛21 年 12月 9T 日

认证审核记录 :

1.被淝参数要求识别代表了“顾客”的要求 ;
2.计量要求导出方法正确 :
3.嬲量设备的甑备满足计量要求 ;
4.测量设备经校准 :
5.测量设备验证方法正确。

审核员意见:测量设备的配备满足计量要求。

审核员签钰 珥
辘 确

傍

企业代表签字 : 审核日期:2022 年 6月 17日


