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        北京国标联合认证有限公司

        Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0054-2019-2022
审核员监督审核记录（二）
企业名称：徐州徐工履带底盘有限公司
审 核 员：                                             审核日期：2022年6月23日 
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	抽查企业(4-5)台件测量设备是否处于有效的校准状态？

是否有计量确认状态标识

使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？

测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。测量设备使用环境条件是否满足要求？
	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境

7.3.2溯源性
	抽查现场5台测量设备，都处于有效的校准／检定状态，测量设备有计量确认状态标识，标识清晰，由徐州市检验检测中心、苏州市计量测试院等检定校准，符合要求。
查；轮子制造厂证书编号21LX91806792扭力扳手，检定日期：2021.12.09， 有效期：2022.12.08;
查：质量保证部邵氏硬度计，编号772185 证书编号：21LX9180365096校准日期：2021.08.27;
查：履带制造厂编号211033341便携式涂四粘度计，证书编号：22HX918098947检定日期：2022.04.14，有效期：2023.04.13；

查:质量保证部编号131208直读光谱仪,证书编号：21HX818022487校准日期：2021.09.24；
查：履带制造厂锻造生产线红外测温仪，证书编号22RG918111202，校准日期：2022.05.19
查《测量设备台账》，共1081台件测量设备，其中强检19件，现场所查测量设备有标识，信息和检定证书台账信息一致。
设备使用环境条件满足要求。
	质量保证部
分厂
	否


	2
	抽查(2-3) 台件关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	7.1.计量确认
	查企业《测量过程及控制一览表》，共有70个测量过程，17个关键过称。测量过程《轮轴基体硬度过程》，配备的测量设备HB-3000，检定日期：2021年10月08日，并验证；验证方法正确。
企业没有经验证不合格的测量设备。
	质量保证部
分厂
	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？
	7.2测量过程
	企业在本监督审核周期内，没有新增加的关键测量过程。
查：《测量过程及控制一览表》，关键测量过程《轮轴基体硬度过程》，按要求进行过程控制，绘制了控制图。控制图绘制方法正确。
详见高度控制有效性确认附件。
	质量保证部
分厂
	否

	4
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度
	企业编制了《测量不确定度评定管理程序》，查《轮轴基体硬度测量过程》对测量设备布氏硬度计的测量过程进行了不确定度评定。详见不确定度评定附件。
	质量保证部
分厂
	否

	5
	计量单位使用情况？检查强制检定计划，并抽样检查计划实施的情况。
	计量法制要求
	该企业的测量设备中，有强制检定的测量设备19件。主要用于安全防护、贸易结算。
抽查：压力表，出厂编号：20107875028，检定日期：2022.06.13，有效期：2022.12.12，证书编号22RG918118189；
精密压力表，出厂编号：XU12088649，检定日期：2021.09.03，有效期：2022.09.02，证书编号：QJ2022102876，满足要求。
电子汽车衡：出厂编号：Q00443-6CR，检定日期：2022.03.11，有效期：2023.03.10，证书编号：22HQ1818050594。
计量单位使用基本满足要求。
	质量保证部
分厂
	否
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