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	序号
	审核内容
及抽样要求
	对应的
标准条款
	审核记录及说明
	审核
部门
	是否列入
不符合项

	1
	抽查企业测量设备是否处于有效的校准状态？
是否有计量确认状态标识
使用环境条件是否满足要求？是否需要修正？
测量设备的有关信息是否和检定证书台账信息一致。 
	6.2.4标识
6.2.3记录
6.3.1测量设备
6.3.2环境
7.3.2溯源性
	远程审核中对提供的测量设备检定证书，抽查：游标卡尺，规格型号为(0-300)mm，器具管理编号为TLD-009，校准日期2022年5月31日，证书编号：SM-22-0454号，校准单位：江西赛宝计量检测有限公司。远程确认有计量确认合格标识，校准日期误登记为2022-5-231，其余信息与台账一致。
抽查：钢卷尺，规格型号为3m，器具管理编号为TLD-002，校准日期2022年5月31日，证书编号：AC9908463号，校准单位：苏州国方校准测试技术有限公司。远程确认有计量确认合格标识，校准日期误登记为2022-5-231，其余信息与台账一致。台账中“准确度等级”未填写卷尺的准确度等级，填写的是其最大允许误差，已和企业沟通，及时修改台帐。
远程审核中对提供的测量设备检定证书，抽查：外径千分尺，规格型号为(0-25)mm，器具管理编号为TLD-003，校准日期2022年5月25日，证书编号：第SM-22-0455号，校准单位：江西赛宝计量检测有限公司。远程确认有计量确认合格标识，相关信息与台账一致。
2022年6月8日抽查《测量设备台账》，台账信息不够完善、准确，框式水平仪的型号规格空白、测量范围填的是其型号规格；压力表未列入《测量设备台帐管理；卷尺在“准确度等级”栏中填写的是其允许误差，不符合GB/T 19022-2003标准6.3.1条款。
详见《测量设备溯源抽查表》。
企业的环境满足测量设备的使用要求。
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	企业对提供测量设备和辅助材料、消耗性材料和提供服务的外部供方如何识别、选择、评价和监视？
	6.4外部供方
	查企业编制的JQB/QR211-2017《外部供方管理控制程序》，测量设备和辅助材料/消耗性材料由采购部负责采购，制定供方评价准则，建立了JL/QEO-31《合格供应商名录》，核实相关资质并制定并保存《供方调查评价表》。行政部协助采购部对测量设备的供方和外协检测机构进行选择和确定，协助各部门做好对外委测量设备送检及联系工作。
质检部对测量服务的外部服务进行了评价，抽查其中对提供计量校准服务的苏州国方校准测试技术有限公司，进行了评价和管理，符合要求。
	采购部
质检部
行政部
	否

	3
	抽查关键测量过程测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，证方法是否正确？部门对验证不合格测量设备如何处理？
	7.1.计量确认

	远程审核中，抽查：冷轧板厚度测量过程，配备的千分尺经有资质的校准机构校准，并进行了计量验证，不确定度评价，计量验证满足要求，验证方法正确。
企业编制了JQB/QR209-2017《测量设备管理控制程序》，规定了测量设备的封存、启封、降级、报废处理，以及维护保养。
企业编制了JQB/QR212-2017《测量设备计量确认管理控制程序》，规定了测量设备计量确认管理全过程。
	质检部
行政部
生产技术部
	否


	4
	企业是否有新增关键测量过程?抽查新增关键测量过程或原有关键测量过程是否编制控制规范进行控制、有效性确认？企业是否对计量确认过程和测量过程按照计划频次进行持续监视？
	7.2测量过程
	    远程审核中，检查了企业未新增关键测量过程。
抽查重要测量过程：冷轧钢板厚度测量过程，编制了测量过程控制规范，规定了对测量人员、环境条件、测量设备和监视方法等的控制要求，质检部每月一次巡检，满足测量过程管理要求。
远程审核中，抽查：冷轧钢板厚度测量过程，编制了《冷轧钢板厚度测量过程控制规范》，配备的千分尺经有资质的校准机构校准，并进行了计量验证，不确定度评价，计量验证满足要求，验证方法正确。
	质检部
生产技术部

	否


	5
	是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.3测量不确定度
	抽查了冷轧板厚度测量过程的不确定度评定报告，不确定度评定方法正确。
	质检部
	否

	6
	就顾客的计量要求是否已满足来监视有关顾客满意的信息。
	8.2.2顾客满意
	企业编制的JQB/QR201-2017《顾客满意控制程序》，规定行政部负责内部顾客满意度调查，销售部负责外部顾客满意度汇总和分析。
2022年2月共调查顾客10家，均为外部顾客，产品质量很满意9份、满意1份，综合分析后满意度97.9分。
查顾客未提出调查建议事项。
	行政部
销售部
	否

	7
	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？ 
	GB17167－2006
	企业主要耗能为电、水，2021年8月至2022年4月用电量155320kW.h、用水是企业自行采用的地下水，合计19.1tce,不是重点用能单位，企业的能源计量器具配备的准确度等级，满足GB17167-2006《用能单位能源计量器具配备和管理通则》的要求。
	行政部
	否

	8
	对企业的销售合同抽样，抽样范围需涵盖企业申请的产品的范围
	产品的销售
	远程审核中，抽查企业产品（钢木书架、阅览桌椅、密集架等）的销售合同，确认企业对应的产品生产过程涉及有对应的测量过程和测量设备，测量设备的配备可满足该合同产品的生产和检验要求。
	质检部
销售部
	否



 3 / 3

image1.png




image2.png




