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管理体系审核记录表
	过程与活动、
抽样计划
	涉及
条款
	受审核部门：生产部      主管领导：刘长生      陪同人员：吴刚
	判定

	
	
	审核员：夏爱俭   审核日期：2022年8月27日
	

	
	
	审核条款：E：5.3/6.1.2/6.2/8.1/8.2
	

	组织的岗位、职责权限
	5.3
	部门负责人：刘长生
主要负责：生产过程的控制、设备的管理、生产过程环境因素的识别与控制、公司目标方案的执行、应急准备和响应等。

负责人对本部门的职责和权限以及工作流程清楚、明确完成本部门的目标指标，对工作要求明确。

职责在手册中明确规定，符合要求。
	Y

	目标和方案
	6.2
	部门目标：                     考核情况
固体废物100%分类                 100%

对可回收废弃物、危险废弃物分类管理，并集中收集和处理，完成了部门该项环境目标和指标。
按照季度进行考核，提供了2022.第一季度、第二季度目标考核表，均已完成，考核人：王金金，于2022.03.31和2022.6.30进行了考核，符合要求
对以上的目标指标制定了管理方案：
环境管理体系建立了管理方案，查管理方案表，共1项，措施如下：

1.对固体废弃物进行分类，列出本公司可回收固废物和危险废物清单并对员工进行传达和培训。

2．设废弃物分类收集、贮存专用箱（桶）或区城，给出标识，合理布点。

3．联系落实固体废弃物（含危险废物）处置渠道。

4．建立登记、检查制度。

制定的指标和管理方案基本可行。达到了阶段性的目标要求。
	Y

	环境因素
	6.1.2
	提供《 环境因素辨识与评价表》：

冲天炉熔化、浇筑、落砂、树脂砂处理、清砂室、天然气回火窑炉、刷漆、铸造车间废气排放；

生活废水直接厂区内泼洒抑制尘土飞扬；冲天炉脱硫使用循环水，无外排。
机械设备使用产生噪声排放

冲天炉、电炉熔化产生炉渣、砂再生产生废砂、脱硫塔产生除尘泥后外售、废树脂桶、固化剂桶、漆桶处于危废间由原厂家收回等等固废
提供《重要环境因素清单》，其中重要环境因素：火灾发生、固体废弃物排放、废气排放、噪声排放、废水排放。目前环境因素识别基本齐全。
	Y

	运行控制
	8.1
	部门执行的运行控制文件包括：环境运行控制程序、废弃物管理要求、节约资源管理规定等。

A、考虑了产品生命周期的每一个阶段，制订了措施，确保在产品实现的策划阶段落实环境要求，如工艺、设备、材料选用考虑节能、减排环保

B、确定了生产产品的原材料、销售产品的环境要求

C、在供方、外包方评价和采购过程中，沟通了组织的环境要求

D、考虑了提供与其产品和服务的运输或交付、使用、寿命结束后处理和最终处置相关的潜在重大环境影响的信息的需求，如产品交付时提供给顾客产品说明书，明确环保要求；在产品使用过程中，更换的配件返回厂家，防止随意丢弃，给环境造成影响，目前控制情况较好。

运行控制情况：

A、办公过程运行控制：办公过程做到人走灯灭，电脑和检测设备长时间不用时关机，下班前要关闭电源；预防线路过热火灾

办公过程使用的电器如：空调、电脑、灯具均符合安全设计要求，使用过程注意安全，预防火灾。

B、生产过程中使用设备有冲天炉、电炉、树脂砂处理线、震动落砂机、天然气回火窑、清理室、加工中心、万能铣等等，进行日常维护保养，定期检查风机电机和传动系统；清理吸附装置内杂物，检查吸附装置各部位气密性等，目前使用情况良好。

C、办公过程注意节约用电，做到人走灯灭，电脑长时间不用时关机，下班前要关闭电源；办公过程产生的固废按综合部要求放到指定地点，现场无混放现象；办公用品按要求由综合部负责发放；

D、生产噪声的排放控制：主要噪声有冲天炉、电炉、树脂砂处理线、震动落砂机、天然气回火窑、清理室、加工中心、万能铣等设备运行过程中产生的机械性噪声，项目设备选型时采用低噪声设备，所有噪声设备均安置在车间内，并安装基础减振设施，同时对门窗闭隔音，采取以上措施后再经距离衰减厂界噪声贡献值满足“工业企业厂界环境噪声排放标准”2类标准要求。

设备为连续生产，设备运转状态良好。

E、废气排放的控制：

冲天炉熔化、浇筑、落砂、树脂砂处理、清砂室、天然气回火窑炉、刷漆、铸造车间废气排放。

冲天炉熔化废气采用管道进入水冷装置、旋风除尘器、布袋除尘器、脱硫塔处理后1根15m排气筒排放
电炉使用过程废气采用集气罩收集进入布袋除尘器处理后由15m排气筒排放

浇铸工序废气京布袋除尘器处理进入UV光氧净化器处理后1根15m排气筒排放
落砂工序废气京布袋除尘器处理后1根15m排气筒排放
树脂砂处理线各个排污点设置集气罩收集后1根15m排气筒排放
天然气回火窑炉内采用低氮燃烧器，废气由1根15m排气筒排放

刷漆工序产生废气京UV光氧净化器处理后1根15m排气筒排放
铸造车间设置整体吸收尘装置，车间内无组织排放颗粒物经顶吸进如布袋除尘器处理后15m排气筒排放
F、生产和生活固废分类统一处理：

生产过程中固废包括废原料/废原材料包装袋/不合格的残次品等，进行分类存放，按可回收和不可回收分别放置，设置分类标识。

冲天炉、电炉熔化产生炉渣、砂再生产生废砂、脱硫塔产生除尘泥后外售

废树脂桶、固化剂桶、漆桶处于危废间由有资质单位收回，有协议，符合要求；因固废较少，目前未进行过处理。
生产过程中的危险固废：废机油、废棉纱等，单独分类存放，集中收集到一定数量时由制定有资质厂家处理。

G、火灾：要求生产现场及仓库均配备干粉灭火器，有消防通道，无安全隐患。

H、废水：生活废水直接厂区内泼洒抑制尘土飞扬，厕所为旱厕，定期掏粪做农肥；冲天炉脱离废水、降温废水、电炉冷却循环废水、沉淀池废水循环使用，无外排。

I、水、电能的消耗：由综合部对电能的消耗进行统计，每季度考核一次。优化操作工艺，控制原材料进货质量，人员培训后上岗，提高全员节电意识，保持设备完好。

每月对消防器材进行一次全面检查--提供消防器材检查记录。现场配置有灭火器、警示牌等。
每月对环境管理活动运行情况进行一次全面检查，并提供了每月的《环境管理活动运行检查表》，检查人王金金，无问题。
现场观察到布袋除尘器、集气罩、光氧催化设备等环保处理设备，设备正常运行中。
生产过程中的固体废弃物集中存放，主要为机械加工铁刨花，交废品收购站处理。固废产生较少。
查：危废回收处理记录，出示危险废物转移联单
种类
排放量   日期
      经办人
             处置办法

废活性炭    1    2022.5.24
  吴刚
       交至危废处理公司（河北银发华鼎环保科技有限公司）

废漆桶      2    2022.5.24
  吴刚
       交至危废处理公司（河北银发华鼎环保科技有限公司）

废机油      1    2022.5.24
  吴刚
       交至危废处理公司（河北银发华鼎环保科技有限公司）

抽查环保设施运行记录：

 提供浇注侧吸除尘系统、落砂除尘系统、砂处理除尘系统、顶吸除尘系统5月份、6月份、7月份以及8月份环保设备运行记录，运行记录中涉及了运行时间、运行状态、维修记录操作人，均有相应的记录，运行状态均正常
提供有2022年环境管理体系运行资金计划审批及财务投入清单：支出项目有购置灭火器、体系认证费用、劳保用品、环保在线监测系统运维费、环保设施维保，环保设施定期检测和演练等共计约92000元，公司职业健康安全资金充足，能满足职业健康安全需要。
	Y


	应急准备和响应
	8.2
	1、查策划有《应急准备和响应控制程序》，编制有《火灾事故应急预案》。
2、应急准备工作开展以下活动：
——建立有应急组织，提供应急处理流程、消防队人员名单、职责权限规定等。
——配备相应的消防器材。
——进行消防常识和能力的培训、潜在的火灾爆炸的常识和能力的培训
3、该部门介绍开展了消防器材的使用和人员紧急疏散演练活动：
提供有“消防演习记录”。

时间：2022年5月16日

地点：公司办公楼前

参加人员：公司所有员工

演练目的：提高员工处置应急事件能力和自救能力

演练内容


事故救援过程描述：一旦发生当发生火灾事故时，外伤应急救护：外伤出血后，根据伤口的部位、轻重程度，可分别或同时采取指压止血法、加压包扎法或止血带止血法，如有骨折，则采用木板等物予以固定；运送伤患者前，应检查伤者头、胸、腹、背及四肢的伤势，并给予适当的处理。

应急物资的准备、维护、保养：(1)应急物资的准备：简易单架、跌达损伤药品、包扎纱布。 (2)各种应急物资要配备齐全并加强日常管理。

急救措施：1)查明事故原因及责任人。2)以书面形式向上级写出报告，包括发生事故时间、地点、受伤(死亡)人员姓名、 性别、年龄、工种、伤害程度、受伤部位。3)制定有效的预防措施，防止此类事故再次发生。 4)组织所有人员进行事故教育。5)向所有人员进行事故教育。

演练效果：参加人员基本了解，掌握了灭火器的使用方法和现场撤离路线，掌握火灾时的逃生方法。

存在的问题及整改措施：义务消防员应经常检查火灾隐患，发现问题及时整改，今后应定期进行火灾应急演练。争取得到周边单位的配合和参与。以提高公司员工的消防安全意识。
演习过程表明，应急预案中设定的方法可以控制应急情况下的环境污染，将人身伤亡可能降到最低。

后演练对预案适宜性充分性进行了评审，结论：预案适用无需修订。


	Y


说明：不符合标注N
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