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北京国标联合认证有限公司
Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.


测量设备溯源抽查表

编号：0241-2019

	企业名称
	宝鸡圣凯精密机械有限公司
	审核员
	宋丽莉

	部门
	测量设备名称
	测量设备编号
	型号
规格
	测量设备
准确度等级/最大允许误差/测量不确定度
	测量标准装置准确度等级
	检定/校准机构
	检定/校准日期
	符合打√
不符合打×

	技术质量部
	外径千分尺 
	HS0003 
	(50～75)mm  
	MPE=±0.005mm
	五等量块(5.12～100)mm          平面平晶/JP-1平行平晶JP-2 
	深圳国检计量测试技术有限公司 
	2019年12月08日 
	√

	技术质量部
	外径千分尺 
	HS2002 
	(25～50)mm  
	MPE=±0.004mm  
	五等量块(5.12～100)mm          平面平晶/JP-1平行平晶JP-2 
	深圳国检计量测试技术有限公司 
	2019年12月08日 
	√

	技术质量部
	外径千分尺 
	HS074
	( 0～25)mm  
	MPE=±0.005mm  
	五等量块(5.12～100)mm          平面平晶/JP-1平行平晶JP-2 
	深圳国检计量测试技术有限公司 
	2019年12月08日 
	√

	技术质量部
	带表卡规 
	SK008
	(9～115)mm
	MPE=±0.01mm  
	五等量块(0.5～100)mm           
	深圳国检计量测试技术有限公司 
	2019年12月08日 
	√

	技术质量部
	带表卡规
	SK007
	(115～135)mm
	MPE=±0.01mm  
	五等量块(0.5～100)mm           
	深圳国检计量测试技术有限公司 
	2019年12月08日 
	√

	技术质量部
	带表游标卡尺
	HS19010475
	(0～150)mm  
	MPE=±0.03mm  
	五等量块(10～291.80)mm   刀口尺/75mm数显千分尺/25mm 
	深圳国检计量测试技术有限公司 
	2019年12月08日 
	√

	技术质量部
	游标卡尺
	HS003
	(0～200)mm  
	MPE=±0.03mm  
	五等量块(10～291.8)mm    刀口尺/75mm数显千分尺/25mm 
	深圳国检计量测试技术有限公司 
	2019年12月08日 
	√

	技术质量部
	深度卡尺
	HS142
	(0～150)mm  
	MPE=±0.03mm  
	五等量块(10～291.80)mm    
	深圳国检计量测试技术有限公司 
	2019年12月08日 
	√

	技术质量部
	深度卡尺
	SK002
	(0～300)mm  
	MPE=±0.04mm  
	五等量块(10～291.8)mm      
	深圳国检计量测试技术有限公司 
	2019年12月08日 
	√

	技术质量部
	螺纹塞规
	 LW-01
	M10*1.5  
	U=4um 
	测长机/JD25-C     三针/(0.118～6.585)mm 
	深圳国检计量测试技术有限公司 
	2019年12月08日 
	√

	审核综合意見：
（抽查有效文件、溯源原始记录、证书报告，进行评价，说明理由）
该公司未建立最高计量标准，所有测量设备均送至具备相应资质的计量技术机构进行校准，抽查10份测量设备校准证书，校准证书均在有效期内。量值溯源符合标准要求。

	审核日期：2019年12月16  日  12月   17   日
审核员签字：                                      部门代表签字：
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