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      北京国标联合认证有限公司

      Beijing International Standard united Certification Co.,Ltd.                      

项目编号：0129-2021-2022
审核员监督审核记录（二组）

企业名称： 上海科科阀门集团有限公司        
审核员：                         
审核日期： 2022年09月23日 上午至2022年09月24日 下午
	序号
	审核内容

及抽样要求
	对应的

标准条款
	审核记录及说明
	审核部门
	是否列入

不符合项

	1
	    抽查企业测量管理体系中所用的测量设备是否处于有效的校准状态？测量设备的有关信息是否和检定证书、台账信息一致？测量管理体系覆盖的测量过程有效运行所要求的环境条件是否满足要求？

	6.2.4标识

6.3.1测量设备

6.3.2环境 
	公司有《试验测量监视设备台账》，企业313台测量设备均列入企业计量管理工作。企业未建立计量标准，未开展自检测量设备，其他测量设备均全部委外检定/校准。公司质管部负责测量设备全过程管理。现场抽查检定校准证书，填写规范，无遗漏，授权人签章资质有效，符合要求。

查编号为2833113为涂层测厚仪,查编号为NC001内径百分表，校准日期2022年07月11日。校准单位上海希贝计量校准技术有限公司，符合要求。测量设备证书、台账信息均一致。符合要求。          

查超声波探伤仪编号R10576，型号PXUT-350B+,校准证书编号JX-2022-1429144W，校准日期为2022年04月29日，委托上海捷祥测控技术限公司校准，符合要求。

查外径千分尺(275~300)mm出厂编号WK03/C14786，查校准证书校准日期为2022年07月11日，查测量设备台账为A类管理。符合要求。
查出厂编号11008935,型号规格为Spettro test tec25的移动光谱仪，校准日期：2022年07月11日，测量设备证书与《试验、监控和测量设备台账》信息一致，符合要求。

查出厂编号：70141，型号规格：（0-25）MPa的“压力表”，检定日期：2022年08月19日；查出厂编号：6794,型号规格：WEW-100B的“液压万能试验计”，校准日期2022年07月11日，设备处于有效检定状态。测量设备证书与台账信息一致，符合要求。       

查生产部使用的出厂编号YB002/0806041656 “游标卡尺”，检定日期2022年07月11日，证书建议复校时间间隔为12个月，处于有效检定状态。

抽查质管部编号6848的洛氏硬度计的测量设备的校准证书，填写规范，无遗漏，授权人签章资质有效，符合要求。
查质管部（浙江）测量设备，包括微机控制电液伺服液压万能试验机、洛氏硬度计、带表卡尺、橡胶硬度计、百分表，查生产部（浙江）压力表，均外送校准，校准机构为上海捷祥测控技术限公司。测量设备证书与台账信息一致，测量设备的校准证书，填写规范，无遗漏，授权人签章资质有效，符合要求。  
查2022年08月“温湿度记录表”1份，已对实验室温湿度进行记录，查“温湿度计”校准证书，校准日期为2022年07月11日，已完成送检。

抽查16份检定校准证书，均在有效期内，证书填写规范，信息与台账相符，均已粘贴标识，符合要求。详见《测量设备溯源抽查表》。
	质管部
生产部

	否

	2
	测量设备是否有计量确认状态标识？抽查两个关键测量过程，测量要求识别是否正确？配备的测量设备是否经过检定/校准和验证，验证方法是否正确？
	7.1.计量确认
	查关键测量过程“WCB级钢材抗拉强度测量过程”，测量要求的识别正确。配备的测量设备为出厂编号为21207的“微机控制电液伺服液压万能试验机”，已由“上海希贝计量校准技术有限公司”校准，其校准日期为2022年04月28日；并查该测量过程的的《计量确认过程验证记录表》，已经进行了计量确认验证，验证方法正确，符合要求。

查《测量设备计量确认明细表》,对“WCB级钢材抗拉强度测量过程”的测量设备进行了计量确认。查“微机控制电液伺服液压万能试验机”，确认日期2022年4月28日。确认人：俞龙，符合要求。查《计量确认过程验证记录表》,验证日期为2022年04月30日，验证人：俞龙。确认表信息记录内容有被测参数名称;技术要求、测量设备的计量特性、验证情况等，信息记录正确，齐全。计量验证方法符合要求。 
	质管部
生产部
技术部  
	否

	3
	企业是否有新增关键测量过程?抽查(1-2)个键测量过程，是否编制控制规范进行控制、有效性确认？是否对关键过程进行了测量不确定度评定？
	7.2测量过程

7.3.1测量不确定度

8.2.4测量管理体系的监视
	企业没有增加新关键过程。企业编制了《测量过程控制及控制一览表》，已识别出了主要产品的测量过程107个，“化学成分检验过程”、“WCB级钢材抗拉强度测量过程”等17个关键测量过程，重要测量过程15个。信息量全，对测量过程中的技术要求、测量设备、测量频次、控制监视进行了计量确认和计量验证。

本年度无新增测量过程。抽查《WCB级钢材抗拉强度测量过程控制规范》1份，规定了对关键测量过程中测量人员、测量方法、测量设备和监视方法的控制要求。满足测量过程管理要求。

查《测量设备计量确认明细表》一份，已对测量设备进行了确认，查《计量确认过程验证记录表》，已对关键测量设备和检测特性进行了计量验证，验证记录符合要求。对原有过程的测量要求进行识别并导出了计量要求，查关键测量过程的《WCB级钢材抗拉强度测量过程控制规范》，按照规范所规定的监视方法、监视要求、失控时的处理措施、记录要求等进行了控制。查《WCB级钢材抗拉强度测量过程监测量过程有效确认记录》一份，查《WCB级钢材抗拉强度测量过程测量过程监视统计记录表》和《测量过程有效性确认表》，测量过程定期进行了监视控制。查《WCB级钢材抗拉强度测量过程不确定度评定报告》一份，评定方法正确，符合要求。
	生产部

质管部 

技术部


	否

	4
	企业测量设备的量值溯源方式是否符合要求？
	7.3.2溯源性
	公司未建立计量标准。查《2022年试验测量监视设备周期校验计划》，使用测量设备均委外送检至上海捷祥测控技术限公司、上海希贝计量校准技术有限公司等2家机构进行计量检定/校准。企业量值溯源符合标准要求。详见附件《测量设备溯源抽查表》。
查编号SCS-100,编号20220711018的电子汽车衡，溯源不符合要求。不符合GB/T19022-2003中“7.3.2溯源性”条款的要求。
	生产部

质管部
	不符合01

	5

	企业能源主要品种？年消耗标煤？是否是重点用能单位？
	GB17167－2006
	企业主要耗能为电、水。2021年全年用电1280628kWh，水22522吨。共计112.48吨标煤。企业不是重点用能单位。

	生产部
	否
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