
原材料称重不确定度评定

1  概述
1.1 测量依据：电子吊秤操作规范
1.2 环境条件：常温
1.3 测量设备：（0～10000）kg电子吊秤
1.4 被测对象：进厂原材料
1.5 测量过程：用电子吊秤直接测量原材料重量。

1.6  测量数学模型：

———被测原材料重量

———电子吊秤读数

2 测量不确定度的来源
主要由电子吊秤自身误差带来的不确定度和测量重复性带来的不确定度，评定如下：
2.1由于电子吊秤测量重复性导致的不确定度
在规程规定条件下，用电子吊秤对一核查标准的重量进行重复测量10次，得一组测量结果如下

	测量次数
n
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	测量值
kg
	3203
	3202
	3201
	3202
	3201
	3202
	3202
	3203
	3201
	3202


	
[image: ]平均值=3201.9



单次测量实验室标准差≈0.74
由重复性引入的不布确定度

s/ ≈ 0.24

2.2由电子吊秤引入的标准不确定度  
由证书得知：电子吊秤（0～10000）kg在(2500-10000)kg范围内的示值误差为±5kg，以矩形分布估计，


            =5/≈2.89kg
         
3  合成标准不确定度
由于各不确定度分量之间不存在任何相关性，故

    
          ≈2.90kg
4  扩展不确定度U
电子吊秤扩展不确定度：U（y）=kхuc(x)=2х2.90kg=5.8kg     k=2
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